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20 1 1 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZzo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com
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1. wlot powietrza

2. Ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. glowica

5. szczeki

6. uchwyt szczek

7. popychacz szczek

8. ostona na odcigte czgsci trzpienia
9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

1. BXOHOE BO37YLUHOE OTBEpCTUE
2. np1coeavMHUTENb

3. cnyck

4. ronoska

5. ry6ku

6. natpoH

7. Tonkarenb ry6ok

8. LMTOK OT OTPe3aHHbIX YaCTei CTEPXKHS
9. ycTpoitcTeo

10. rHe3no WraHra

1. wnaHr

12. npucoenvHUTENb WNaHra

13. macnenka

14. penykTop

15. chunsTp

16. komnpeccop

@

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. galvina

5. spailes

6. spailu turétajs

7. spailu biditajs

8. vaks atgrieztam stienu dalam
9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellosanas instruments

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

D

1. levegd bemenet

2. alevegdbemenet csatlakozéja
3. kioldészelep

4.fej

5. pofak

6. pofatartd

7. pofakitold

8. véddburkolat a levagott szegecsszarakhoz
9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd

11. t6ml6

12. tdml6 csatlakozéja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sziiré

16. kompresszor
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1. air inlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. head

5. jaws

6. jaws holder

7. jaws pusher

8. protection from the cut sections of the stem
9. tool

10. pipe socket

11. pipe

12. pipe connector
13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

1. BXiHWIA NOBITPSIHMIA OTBIP
2. 3eaHyBaY

3. cnyck

4. ronoska

5. ry6ku

6. natpoH

7. wrosxay

8. WWTOK Ha BiApi3aHi (hparMeHTH CTPUXKHS
9. iHCTpymMeHT

10. rHi3go WwnaHra

11. wnaur

12. 3eHyBau WnaHra

13. macnsHka

14. penyktop

15. chinbTp

16. komnpecop

@

1. vstup vzduchu

2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. hlava

5. Celisti

6. drzak celisti

7. vyrazeg celisti

8. kryt pro zachycovani odseknutych ¢asti trnu
9. nastroj

10. zésuvka hadice

11. hadice

12. hadicova spojka

13. olejovac

14. redukéni ventil

15. filtr

16. kompresor

1. admisia aerului

2. niplul la admisia aerului

3. tragaciul

4. capul

5. falcile

6. dispozitivul de prinderea falcilor
7. tachetul

8. aparatoarea resturilor de nit taiate
9. scula

10. scaunul furtunului

11. furtunul

12. mufa furtunului

13. lubrefiatorul

14. reductorul

15. filtrul

16. compresorul
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1. Lufteinlass

2. Verbindungsflansch am Lufteinlass
3. Auslosetaste

4. Nietstempel

5. Spannbacken

6. Halterung der Spannbacken

7. StdRel der Backen

8. Abdeckung fiir die abgeschnittenen Teile des
Nietschaftes

9. Werkzeug

10. Schlauchbuchse

11. Schlauch

12. Verbindungsflansch am Schlauch
13. Oler

14. Druckminderer

15. Filter

16. Kompressor

@

1. oro j¢jimas

2. oro jéjimo jungtis
3. paleidimo gaidukas
4. galvuté

5. Ziotys

6. ZioCiy griebtuvas

7. Ziogiy stamiklis

8. gaubtas nukirstoms koto dalims
9. prietaisas

10. zarnos lizdas

11. Zarna

12. Zarnos jungtis

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

G

1. vstup vzduchu

2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. hlava

5. Celuste

6. upina¢ Celusti

7. vyrézac Celusti

8. kryt na zachytavanie odseknutych tffiov nitov
9. nastroj

10. hadicova vsuvka

11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovaé

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

®

1. entrada de aire

2. conexion de la entrada de aire
3. gatillo

4. cabeza

5. tornillo

6. agarradera del tornillo

7. impulsador del tornillo

8. proteccion contra las secciones cortadas delroblén
9. herramienta

10. entrada de la manguera

11. manguera

12. conexion de la manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
ORIGINALANLEITUNG durchgelesen
[MpoymTaTh UHCTPYKLMIO

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles
[Monb3oBatbes 3aLLUMUTHBIMK OYKaMKn
KOpMCTyI;ITer 3aXMCHUMW oKynapamn

Uzywac¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors
Monb30BaTbCS! CPEACTBAMM 3aLLUTEI
cnyxa
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[MpoymTarTh iHCTPYKLito
Perskaityti instrukcija.
Jalasa instrukciju
Prectet navod k pouZiti

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles
Pouzivej ochranné bryle
Pouzivaj ochranné okuliare

Kopucryiitech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas idzek|u
PouZivej chranice sluchu
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Pregitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Pouzivaj chranice sluchu
Hasznéljon fiilvédét!
Intrebuinteaza antifoane
Use protectores de la vista
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Nitownica pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za
pomoca nitdw zrywalnych, stalowych, w tym takze ze stali nierdzewnej lub aluminiowych mozliwe jest taczenie elementéw ze
soba. Zapewnia wydajniejsza i wygodniejszg prace niz nitownica reczna. Prawidiowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
jest zalezna od wiasciwe] eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie
z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnos$ci z umowa.
WYPOSAZENIE

Nitownica jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do ukladu pneumatycznego. Na wyposazeniu znajdujg sie:

dodatkowe gtowice do nitéw o innych $rednicach oraz klucze pozwalajace na ich wymiane.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary
Numer katalogowy YT-3617 YT-3618
Waga [kq] 15 2,0
Srednica przylacza powietrza (PT) ¥l 1/4 14
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewngtrzna) ¥l 3/8 3/8
Srednica obstugiwanych nitow [mm] 24;32;,4,0,48 2/4,32;4,0,438,64
Sita zgniatania [kg] / IN] 850/ 8335 1389 /13 620
Maksymalny skok tloka [mm] 14 19
Maksymalne ciénienie pracy [MPa] 0,70 0,70
Zalecane ci$nienie pracy [MPa] 0,62 0,62
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [i/min] 0,85 0,99
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 77,8430 812+30
Moc akustyczna (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922430
Drgania (EN 28662-1:1992) [m/s?] 04£15 04£15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz
uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywa¢ dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow. Nie nalezy pracowa¢ narzedziami pneumatycznymi w $rodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajgcym
palne ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Ztaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajacego powietrze. Nie wolno modyfikowac
zlaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, ztaczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym
stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzedzia pneumatyczne nie sg izolowane
na wypadek zetkniecia sie ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi
jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢ narzedzi
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pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza narzedzia
zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do narzedzia.
Nie uzywac przewodu do noszenia, podiaczania i odigczania ziaczki od zrddta sprezonego powietrza. Unika¢ kontaktu przewodu
zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasila¢ narzedzia pneumatycznego tlenem,
gazami palnymi lub trujgcymi. Do zasilania narzedzia stosowac tylko filtrowane i ,smarowane” sprezone powietrze z mozliwoscia,
regulacji cisnienia. Upewnic sie, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie sie przemieszczat w czasie
obrabki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowac¢ do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sig robi. Nie pracowa¢ bedac
zmeczonym lub pod wplywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata. Uzywa¢ $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej,
takich jak: maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen
ciata. Podczas pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac¢ rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami
mechanicznymi jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unika¢ przypadkowego wigczenia narzedzia. Upewnic sig, ze
wiacznik jest w pozycji ,wytaczony” przed podtaczeniem narzedzia do zrédta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z
palcem na wiaczniku lub podiaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wiacznik jest w pozycji ,wiaczony” moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata. Przed wigczeniem narzedzia pneumatycznego usuna¢ wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty
uzyte do jego regulacji. Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata. Utrzymywaé réwnowage. Przez caly czas utrzymywac odpowiednig postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad
narzedziem pneumatycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowa¢ odziez ochronng. Nie zaktadaé
luznej odziezy i bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czesci narzedzia. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wlosy moga zaczepi¢ o ruchome czesci narzedzia. Stosowac odciggi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie
jest w takie wyposazone. Zadba¢ o to, aby je poprawnie podiaczy¢. Uzycie odciagu pytu zmniejsza ryzyko powstania powaznych
obrazen ciata. Przewdd zasilajacy znajduje sig pod cisnieniem, co moze powodowac jego dynamiczne przemieszczanie Sie i
ryzyko powstania obrazen. Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywaé¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywaé¢ narzedzia
wiasciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego ciénienia pracy. Odpowiedni dobér narzedzia
do danej pracy zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszq prace. Przed regulacja, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem
narzedzia nalezy odfaczy¢ przewdd zasilajacy, co pozwoli uniknaé przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego.
Przechowywa¢ narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywac¢ narzedzia osobom nieprzeszkolonym w
zakresie jego obstugi. Zapewni¢ wiasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw
ruchomych czesci. Sprawdzaé czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je
naprawi¢ przed uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkoéw jest spowodowanych przez niewtasciwie konserwowane
narzedzia. Narzedzia tnace nalezy utrzymywaé czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest tatwiej
kontrolowac podczas pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowac
narzedzia zgodnie z przeznaczeniem biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty
zaprojektowane, zwigksza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzigé pod uwage mozliwo$¢
pekniecia narzedzia roboczego, co moze spowodowa¢ wyrzucanie odtamkéw z duzg predkoscig i prowadzi¢ do powaznych
obrazen. Nalezy sig upewni¢ czy narzedzie obraca si¢ we wiasciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢
przyczyna niebezpiecznych sytuacii. Nie wolno zbliza¢ rak do ruchomych elementéw narzgdzia pneumatycznego, poniewaz grozi
to doznaniem obrazen. W przypadku uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg predkoscig odtamkéow
narzedzia, moze to spowodowa¢ powazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrdcenia
narzedzia lub drazka reakcyjnego. Grozi to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania si¢ czesci ciata w zasieg
obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na
obrét narzedzia. Wolno stosowaé tylko wyposazenie przeznaczone do wspétpracy z narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie
nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy
niezwtocznie zwolni¢ wigcznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawia¢ tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czySci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna,
rozpuszczalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do
konserwacji narzedzia uzywaé tylko $rodkoéw wysokiej jakoSci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w
instrukcji obstugi. Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtaczy¢ waz doprowadzajacy sprezone
powietrze.
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WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sie upewnié, ze zrddto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W trakcie pracy nalezy przyjaé takq pozycje, zeby przeciwdziata¢ normalnym lub nieprzewidzianym ruchom narzedzia.

Przed wymiang gtowicy do nitéw lub jakiegokolwiek innego elementu, nalezy odtaczy¢ nitownice od uktadu zasilajacego
sprezonym powietrzem.

Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zatozonej glowicy do nitéw, podnosi to ryzyko zmiazdzenia czesci ciata przez
narzedzie.

Zabronione jest uzytkowanie narzedzia bez zamontowanej ostony na wyrzucane, odcigte trzony nitow.

W przypadku przerwy w zasilaniu narzgdzia nalezy zwolni¢ nacisk na spust narzedzia.

Nalezy stosowac tylko tego typu $rodki smarujace i konserwujace, jak zalecane w dalszej cze$ci instrukcii.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zaleca sie stosowaé rekawice i ubiér ochronny.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W
przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i
przewodow.

Podfaczanie narzgdzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podiaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego
powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowaé odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko
wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymatosé
weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (I1l)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia

Zapomoca pierscienia przykrecic ostone na zerwane trzpienie nitéw (1V). Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamontowane;j
ostony.

Zamontowa¢ odpowiednig do danej pracy gtowice (V). Glowice nalezy dobiera¢ pod wzgledem diugosci i Srednicy uzywanych
nitéw. Zabronione jest uzytkowanie nitownicy bez zamontowanej gtowicy.

W przypadku nitownicy YT-3618 przed rozpoczeciem pracy z nitami o $rednicy 6,4 mm nalezy zamontowa¢ szczeki wraz z
uchwytem i popychaczem dostosowane do obstugi nitéw o tej $rednicy. W tym celu nalezy odkreci¢ ostone glowicy (VI). Nastepnie
zdemontowa¢ uchwyt szczek wraz z popychaczem i szczekami i zastapic je uchwytem, szczekami i popychaczem dostosowanymi
do obstugi nitéw o Srednicy 6,4 mm. Podzespoly nalezy zamontowa¢ w kolejnosci pokazanej na (VI). Wszystkie potaczenia
gwintowe nalezy dokreci¢ mocno i pewnie.

Praca nitownicg

Wywierci¢ otwdr, o $rednicy nitu, jakim maja by¢ ziaczone elementy. W otwor wiozy¢ nit.

W nitownicy zamontowa¢ wszystkie elementy wyposazenia.

Zamontowac¢ odpowiednig gtowice.

Podtaczy¢ nitownice do uktadu pneumatycznego.

Na wystajacy nit trzpien nitu natozy¢ gtowice nitownicy tak, aby zetkneta sie z nitem (VII).

Nacisna¢ spust, po znitowaniu i odcieciu pozostatej czesci nitu, narzedzie jest gotowe do nastepnego nitowania.
Po skoriczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej painej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢
powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.
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Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowaé rozmigkczenie uszczelnien.
Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odiaczy¢ od
uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostana sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzgdzia i je oczyscic.

Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podiaczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia
narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywaé w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w
warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze,
nalezy zwiekszy¢ czestotliwosc przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany
personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwiazanie

Whpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwér wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogty sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka ilodcig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowa¢ spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne obroty
lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miarg oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupefnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i potem
zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest ustawione
Niewystarczajaca moc na warto$¢ maksymalna. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku
rezultatéw, narzedzie oddac do naprawy.

Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np.
strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i
plyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czysta szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu
zasobami naturalnymi i ochronie Srodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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SPECIFICATION OF THE DEVICE

The pneumatic riveter is a device which is powered with a stream of compressed air of appropriate pressure. It is possible to
connect elements using breakable steel, stainless steel and aluminium rivets. The device is more efficient and comfortable than a
hand riveter. Correct, reliable and safe functioning of the machine depends on proper operation, and therefore:

Before operation of the machine can commence, read the whole manual and keep it.

The supplier of the device cannot be held responsible for any damage and injuries resulting from using of the tool contrary to its
purpose, not observing safety regulations and the provisions of the present manual. If the device is used contrary to its purpose,
the user looses all guarantee rights due to a breach of contract.

EQUIPMENT

The riveter is equipped with a connector which makes it possible to connect it to a pneumatic system. The equipment also includes
additional heads for rivets of different diameters and wrenches which permit their exchange.

TECHNICAL DATA
Parameter Measurement Unit Value
Catalogue number YT-3617 YT-3618
Weight [kg] 15 20
Diameter of the air connector (PT) M 114 1/4
Internal diameter of the air supply pipe ¥l 3/8 3/8
Diameter of the rivets [mm] 24;32;40;48 24;32;4,0;48;64
CRUShing pressure [kg] / [N] 850/ 8335 1389 /13 620
Maximum stroke of the piston [mm] 14 19
Maximum operating pressure [MPa] 0,70 0,70
Recommended operating pressure [MPa] 0,62 0,62
Required flow of the air (at 6.2 bar) [I/min] 0,85 0,99
Acoustic pressure (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 778130 81,2130
Acoustic power (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922+30
Vibrations (EN 28662-1:1992) [m/s? 04+£15 04+£15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air
at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be well lit and kept clean. Disorder and weak light may be causes of accidents. Do not use pneumatic tools
where there is a risk of explosion, in an atmosphere that contains inflammable liquids, gases, or fumes. Prevent access of children
and unauthorized persons to the place of work. Loss of concentration may cause loss of control of the tool.

Safety

The connector of the pneumatic tool must fit the socket of the air supply duct. Do not modify the connector or the power supply
socket. All ducts, connectors and sockets must be clean, undamaged, in good technical state and suitable to be used with
pneumatic tools. Pneumatic tools are not insulated from contact with electric energy sources, and therefore any contact with
grounded surfaces must be avoided (pipes, heaters and refrigerators). Grounding of the body increases the risk of electric shock.
Do not expose pneumatic tools to atmospheric precipitation or humidity. Water and humidity inside the tool increases the risk of
damage and injury. Do not overload the air supply duct. Do not use the duct to carry, connect or disconnect the connector from
the compressed air tank. Avoid contact of the power supply cord with heat sources, oils, sharp edges or mobile elements. Do
not power the pneumatic tool with oxygen, inflammable or toxic gases. Use only filtered and “lubricated” compressed air whose
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pressure may be regulated. Make sure that the processed object is properly fixed and will not move during processing.

Personal safety

Work in good physical and psychological condition. Pay attention to what you are actually doing. Do not work if you are tired or
under influence of medicines or alcohol. Even a moment of distraction during work may lead to serious injuries. Use personal
protection. Wear protective goggles. Using personal protections like anti-dust masks, protective shoes, helmets or hearing
protector reduces the risk of serious injuries. While operating a pneumatic tool, wear protective gloves in order to protect yourself
from mechanic injuries and thermal influence of the tool. Avoid starting the tool by chance. Make sure the switch is in the position
,OFF”, before the tool is connected to the compressed air tank. Keeping a finger on the switch or connecting of the tool when
the switch is in the position “ON” may cause serious injuries. Before the pneumatic tool is connected, remove all the wrenches
and other tools that were used for adjustments. A wrench that is left on mobile parts of the tool may cause serious injuries. Keep
balance. During the whole period of work, keep an appropriate position. It will facilitate the operation of the pneumatic tool in the
case of unpredictable situations during work. Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep the hair, clothes
and gloves away from the mobile parts of the tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught in the mobile parts of
the tool. Use dust removing systems and dust containers if the tool is equipped with them. Connect it correctly. A dust removing
system diminishes the risk of serious injuries. The feeding duct is under pressure what may cause its dynamic movements and
serious injuries.

Operating of a pneumatic tool

Do not use the tool in @ manner that does not correspond to its purpose. Do not overload the pneumatic tool. Use a proper tool
for a given job. Do not exceed the maximum acceptable working pressure. A proper choice of tool for a given job will guarantee
more efficient and safer operation. Before the tool is regulated, accessories changed or the tool stored, the feeding duct must
be disconnected. Thus the pneumatic tool is protected from casual switching it on. Store the tools away from children. Do not
permit operation of the tool by persons that have not been trained as far as its operation is concerned. The tool must be properly
maintained. Check the tool for lack of adjustment and play of mobile parts. Check if any element of the tool is damaged. In the case
if any defects are detected, they must be repaired before the pneumatic tool may be used. Many accidents are caused by incorrect
maintenance of tools. Cutting tools must be kept clean and sharp. Properly kept cutting tool is easier to control during operation.
Use pneumatic tools and accessories with accordance to the above mentioned instructions. Use the tools with accordance to their
purpose, taking into account the type and conditions of work. Using the tools for purposes that differ from those for which they were
designed, increases the risk of dangerous situation. While operating a pneumatic tool, take into account a possibility of fracturing
the working tool, what may cause expulsion of its parts at a high velocity and lead to serious injuries. Make sure the tool is rotating
in a correct direction. Unexpected direction of rotation may be a cause of a dangerous situation. Do not place hands near the
mobile elements of the pneumatic tool, since it may cause serious injuries. In the case the socket of the collector is damaged,
there is a risk of expulsion of parts of the tool at a high velocity and lead to serious injuries. As result of the turning moment, the
tool or the reaction stick may turn. It may lead to serious injuries if the body of the operator is within the range of the turning tool
or the reaction stick. Adopt an appropriate position during work and be prepared for a turn of the tool. Solely the equipment that
is destined to function with pneumatic tools may be used. Using inappropriate equipment may lead to serious injuries. In the case
the power supply is suddenly interrupted, the switch of the tool must be immediately released.

Repair

The tool may be repaired solely in authorised service points which use only original spare parts. It will guarantee an appropriate
level of safety of the pneumatic tool. Do not clean the pneumatic tool with petrol, solvents or another inflammable liquid. The fumes
may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries. The tool may only be maintained with high quality materials. It is
prohibited to use substances other than those mentioned in the service manual. Before the inserted tool is replaced or dismantled,
disconnect the compressed air supply duct.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air permits to reach the adequate operating pressure and the required air flow. If the air
pressure is too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device must be powered through a filter
and lubricator system. It will guarantee cleanliness and lubrication of the air with oil. The conditions of the filter and the lubricator
must be revised before each use and, if necessary, the filter must be cleaned and the level of oil in the lubricator replenished. It
will guarantee appropriate operation of the device and prolong its durability.

During work adapt a position that will counteract normal or unpredictable movements of the machine.

Before replacement of the head or any other element, the riveting machine must be disconnected from the source of compressed
air.

It is prohibited to use the machine without the rivet head, since it increases the risk of cRUShing a part of the body by the
machine.

Itis prohibited to use the machine without the protection against ejected, cut stems of the rivets.

In case of an interruption of the power supply of the device, release the trigger of the machine.

It is necessary to use solely those lubricants and preservation agents which are recommended in the following part of the

ORI G I NAL I N S TR U CT.1 O N



manual.
During work, it is necessary to wear protective goggles; it is recommended to use gloves and protective uniform.

OPERATION OF THE DEVICE

Before each use of the machine, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If any damage has been
observed, it is necessary to replace the damaged element with new elements of the system which are not damaged.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the condensed humidity inside the machine, the compressor and
the pipes.

Connection of the machine to the pneumatic system

The drawing presents the recommended connection of the machine to the pneumatic system. The presented connection will
guarantee the most effective use of the tool, and will prolong its durability.

Place a couple of drops of SAE 10 viscosity oil to the air inlet.

Screw tightly to the thread of the air inlet a proper adapter that makes it possible to connect the air supply hose (Il)

Install a proper adapter on the driver of the machine. Use solely the equipment which is adapted for operation with percussive
devices.

Wherever it is possible, adjust the pressure.

Connect the machine to the pneumatic system using a pipe of the internal diameter 3/8”. Make sure, the resistance of the pipe is
at least 1.38MPa. (lIl)

Turn the device on for a few seconds to make sure it does not emit any irregular sounds or vibrations.

Installation and replacement of the equipment

Using the ring, screw down the protection for broken rivet stems (IV). It is prohibited to use the riveting machine without the
protection.

Install a header which is appropriate for the given task (V). The head must be selected in accordance to the length and diameter
of the applied rivets. It is prohibited to use the riveter without a head. In the case of the YT-3618 riveting machine, before work with
rivets whose diameter is 6.4 mm can commence, it is necessary to install jaws with a holder and a pusher, which are appropriate
for tasks with rivets of this diameter. In order to do that, the protection of the head must be dismantled (V). Then, dismantle the
holder of the jaws with the pusher and the jaws themselves and replace them with jaws and a pusher which are appropriate for
tasks with rivets whose diameter is 6.4 mm. The sub-assemblies must be installed in accordance to the order presented in (VI).
Al threaded connections must be tightened tightly.

Work with the riveting machine

Drill a hole of the diameter of the rivet which is to be used to connect the elements. Place the rivet in the hole.

Install all the pieces of equipment in the riveting machine.

Install an appropriate head.

Connect the riveting machine to the pneumatic system.

Place the head of the riveter on the protruding stem of the rivet so as it touches the rivet (VII).

Push the trigger; after riveting and cutting the remaining part of the rivet, the device is ready for the next riveting.

Once the job has been concluded, the pneumatic system must be dismantled and maintenance operations of the device must
be executed.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the device. The vapours may ignite and cause an explosion of the
tool and, in consequence, serious injuries.

Solvents used to clean the grip and the body of the machine may cause softening of the sealing. Dry the tool thoroughly before
commencement of the work.

If any irregularities in the operation of the machine are detected, the tool must be immediately disconnected from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from dirt. Dirt which gets into the pneumatic system may damage the
tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the machine before each use
Disconnect the machine from the pneumatic system.
Before each use, put a small quantity of a maintenance liquid (e.g. WD-40) into the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and turn it on for about 30 seconds. It will permit to spread the maintenance liquid inside

the machine and clean it.
Disconnect the machine from the pneumatic system again.
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Let a small quantity of SAE 10 oil into the machine through the air inlet and the openings provided for that purpose.

Itis recommended to use the SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the machine and turn it on
for a while.

Note! WD-40 cannot serve as the proper lubricating oil.

Wipe off the excess of the oil which came out of the outlet openings. The remnants of the oil may damage the sealing of the
machine.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, check if there are any signs of damage on the machine. The drivers, tool grips and spindles must be
kept clean.

Every six months, or after 100 hours of operation, the machine must be sent for overhaul, which must be executed by qualified
personnel in a repair shop. If the machine was used without the recommended air supply system, the frequency of revisions of
the tool must be increased.

Repairs

In case any failure is detected, the operation of the machine must be interrupted immediately. Work with a non-operational
machine may cause injuries. All repair and replacement of any elements of the machine must be executed by qualified personnel
in an authorised repair shop.

Failure Possible solutions

Let a small quantity of WD-40 through the air inlet. Turn the tool on for a few seconds. The blades might have stuck to the rotor.
Turn the tool, on for approximately 30 seconds. Lubricate the machine with a small quantity of oil. Note! Excess of oil may cause
a decrease of the power of the tool. In such a case, the drive must be cleaned.

The rotation of the machine is too
slow or the tool does not start at all

The tool turns on, but then slows The compressor does not provide adequate air supply. The tool starts with the air collected in the compressor tank. When the tank

down is emptying, the compressor is not able to replenish the air. The machine must be connected to a more efficient compressor.
Make sure the internal diameter of the pipes is not smaller than 3/8". Revise the pressure adjustments (the pressure must be

Insufficient power adjusted to the maximum value). Make sure the machine is correctly cleaned and lubricated. If there are no results, the machine
must be sent to repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a bRUSh or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste — it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since
the tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic
management of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In
order to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGES

Die pneumatische Nietvorrichtung ist ein Werkzeug, das mit unter einem bestimmten Druck verdichteten Luftstrom versorgt wird.
Mit Hilfe von ZerreiRnieten aus Stahl, darunter auch aus nicht rostendem Stahl oder Aluminium, ist die Verbindung von zwei
Elementen miteinander méglich. Sie gewahrleistet eine effektivere und bequemere Arbeit als eine manuelle Nietvorrichtung. Die
richtige, zuverlassige und sichere Arbeit des Werkzeuges ist von der richtigen Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fiirsamtliche Schadenund Verletzungen, dieim Ergebnis der Verwendung des Werkzeuges nichtgemaR seinem Bestimmungszweck
sowie der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, tibernimmt der
Lieferant keine Verantwortung. Durch die Anwendung des Werkzeuges nicht entsprechend seinem Bestimmungszweck und auch
der Nichtlibereinstimmung mit dem Vertrag verliert man auch den Verbraucherschutz fiir Garantieleistungen.

AUSRUSTUNG

Die Nietvorrichtung ist mit einem Verbindungsflansch ausgeristet, der sie an das Druckluftsystem anschlieRt. Zur Ausriistung
gehdren auch: Nietstempel fiir Niete mit anderen Durchmessern sowie Schlissel fiir ihren Austausch.

TECHNISCHE DATEN
Parameter M inhei Wert
Katalognummer YT-3617 YT-3618
Gewicht [kg] 15 2,0
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [ 114 1/4
Durchmesser des Schlauches fiir die Luftzufiihrung (innere) ¥ 3/8 3/8
Durchmesser der einzusetzenden Niete [mm] 24;32,4,0,48 24;32,4,0;48;64
Presskraft lkg] / [N] 850/8335 1389 /13 620
Maximaler Hub des Kolben [mm] 14 19
Maximaler Betriebsdruck [MPa] 0,70 0,70
Empfohlener Betriebsdruck [MPa] 0,62 0,62
Erforderlicher LuftdurchfluB (bei 6,2 bar) [/min] 0,85 0,99
Akustischer Druck (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 77,8+3,0 812+3,0
Akustische Leistung (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922+30
Schwingungen (EN 28662-1:1992) [m/s?) 04+15 04+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die
nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die
Verletzungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll ausreichend beleuchtet sein und in Ordnung gehalten werben. Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kdnnen zu einem Unfall fiihren. Die Umgebung des Arbeitsplatzes darf nicht Explosion geféhrdet sein und soll frei
von brennbaren Fliissigkeiten, Gase oder Dunste sein. Die Kinder und unbefugten Personen sollten fern von Arbeitsplatz gehalten
werden. Nicht ausreichende Konzentration kann das Beherrschen des Werkzeuges verhindern.

Arbeitssicherheit

Der Nippel des Druckluftwerkzeuges muss entsprechend der Druckluft — Zufiihrungsleitung sein. Die Nippel und der Sitz der
Druckluftleitung diirfen nicht modifiziert werden. Alle Leitungen sollten sauber, nicht beschadigt und geeignet fiir die Verwendung
mit den Druckluftwerkzeugen sein. Die Druckluftwerkzeuge sind nicht isoliert gegen Berlihrung mit den Energiestromquellen,
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deshalb die Berlihrung mit den geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkdrper und Kiihischrénke vermeiden. Die Kérpererdung
erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht auf die Einwirkung der atmosphérischen
Niederschlage oder der Feuchtigkeit ausgesetzt sein. Das Wasser und die Feuchtigkeit, die in das Werkzeuginnere eindringen,
erhdhen das Risiko der Beschadigung des Werkzeuges und die Verletzungsgefahr. Die Druckluftzufiihrungsleitung darf nicht
tberlastet werden. Die Druckluftleitungen diirfen zum Tragen, Anschluss, und Trennung der Druckluftquelle nicht benutzt werden.
Die Druckluftleitung darf nicht in Beriihrung mit O, scharfen Kanten, und beweglichen Teilen kommen. Das Druckluftwerkzeug
darf nicht mit Sauerstoff, brennbaren Gasen oder Giftgasen betrieben werden. Zum Antrieb der Druckluftwerkzeuge nur filtrierte
und geodlte Druckluft mit der Mdglichkeit der Druckregelung verwenden. Bitte sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werkstiick
sicher und fest befestigt ist und keine Bewegungen wahrend der Bearbeitung austiben kann.

Personliche Sicherheit

Die Arbeit nur in guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausfiihren. Immer darauf achten was gemacht wird. Bei der
Ubermiindung oder nach Einnahme der Medikamente oder Alkohol darf die Arbeit nicht aufgenommen werden. Sogar eine Weile
der Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Kdrperverletzungen fiihren. Die personlichen Arbeitsschutzmittel
verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung solcher Arbeitsschutzmittel wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme,
Gehdrschutz vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen. Wahrend der Arbeit mit Druckluftwerkzeugen sind die
Schutzhandschuhe zu tragen, zwecks Verhinderung der mechanischen Verletzungen als auch der thermischen Einwirkung des
Werkzeuges. Zuféllige Einschaltung der Werkzeuge vermeiden. Vor dem Anschluss an die Druckluftleitung sicherstellen, dass der
Schalter in der Stellung ,AUS" steht. Das Halten der Finger an dem Schalter wahrend des Anschlusses an die Druckluftleitung,
oder AnschlieRen des Werkzeuges mit dem Schalter in der Stellung ,EIN“ kann zur ernsthaften Kérperverletzungen fiihren. Vor
dem Einschalten des Druckluftwerkzeuges sind alle Schiiissel und andere Werkzeuge zu entfernen, die bei der Einstellung
verwendet wurden. Der Schliissel, der in den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges steckt, kann zur ernsthaften
Korperverletzungen fihren. Das Gleichgewicht einhalten. Durch die ganze Zeit entsprechende Stellung beibehalten. Dadurch
wird das sichere Beherrschen des Werkzeuges in den unerwarteten Fallen erleichtert. Die Schutzkleidung tragen. Keine losen
Kleidungsstiicke und Schmuck tragen, Haare, Kleidung und Handschuhe fern von den beweglichen Werkzeugteilen halten. Lose
Kleidungsstiicke, Schmuck oder Lange Haare kénnen an die beweglichen Teile anhaken. Staubabsaugung oder Staubbehlter
verwenden falls solche bei dem Werkzeug vorhanden sind. Uber den sachgemaBen Anschluss ist zu sorgen. Die Verwendung
der Staubabsaugung vermindert das Risiko der ernsthaften Kdrperverletzungen. Die Versorgungsleitung steht unter dem Druck,
was ihre dynamische Bewegung und das Risiko der Verletzungen verursachen kann. Die gespeicherte Druckluftenergie kann eine
gewisse Gefahrdung darstellen.

Verwendung der Druckluftwerkzeuge

Das Werkzeug nur bestimmungsgemaR verwenden. Das Werkzeug darf nicht Uberlastet werden. Zu jeder Arbeit ein geeignetes
Werkzeug verwenden. Den max. Betriebsdruck nicht Uberschreiten. Eine entsprechende Auswahl des Werkzeuges zu dem
jeweiligen Einsatz gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit. Vor Einstellung, Zubehdraustausch oder Aufbewahrung
des Werkzeuges die Versorgungsleitung abschalten, dadurch wird ein zufalliges Einschalten des Druckluftwerkzeuges vermieden.
Die Werkzeuge an den Stellen aufbewahren, die fiir die Kinder nicht zuganglich sind. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht von den
Personen benutzt werden, die bei der Bedienung nicht eingeschult sind. SachgemaRe Wartung des Werkzeuges sicherstellen.
Das Werkzeug hinsichtlich Ungenauigkeiten und Spiele der beweglichen Teile Uberprifen. Bestandteile des Werkzuges auf
Beschadigung priifen. Werden Beschédigungen festgestellt, dann sollen sie vor dem Gebrauch des Druckluftwerkzeuges repariert
werden. Viele Arbeitsunfélle werden durch unsachgemale Wartung des Werkzeuges verursacht. Die Schneidewerkzeuge
sollen in Sauberkeit und in gescharften Zustand gehalten werden. SachgemaR eingeschérfte Schneidewerkzeuge lassen sich
leichter bei der Arbeit beherrschen. Die Druckluftwerkzeuge und Zubehdr laut oben angefihrten Anweisungen verwenden.
Die Werkzeuge bestimmungsgemaR, bei der Berlicksichtigung der Arbeitsbedingungen und der Art des Einsatzes verwenden.
Die Verwendung der Werkzeuge fiir andere Bestimmungszwecke als urspriinglich von dem Hersteller vorgesehen erhdht das
Risiko der Gefahrdung. Wahrend der Arbeit ist mit der Mdglichkeit des Schneidewerkzeugbruches zu rechnen, dabei kénnen
die Splitter mit groer Geschwindigkeit geschleudert werden und eine Korperverletzung herbeifiihren. Es ist sicherzustellen,
dass das Werkzeug die richtige Drehrichtung hat. Die unerwartete Anderung der Drehrichtung kann zu einer Geféhrdung
fihren. Die Hande von den beweglichen Teilen des Druckluftwerkzeuges fern halten, da dies zur Kérperverletzungen fiihren
kann. Im Falle der Beschadigung des Mitnehmersitzes kdnnen die Werkzeugsplitter mit groer Geschwindigkeit geschleudert
werden, was zu ernsthaften Korperverletzungen filhren kann. Infolge der Drehmomenteinwirkung kann das Werkzeug oder die
Reaktionsstange gedreht werden. Das kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren, wenn die Kérperteile sich im Bereich des
gedrehten Werkzeuges oder der Reaktionsstange befinden. Wahrend der Arbeit eine entsprechende Stellung annehmen und
die eventuelle Werkzeugdrehung vorbeugen. Nur geeignetes Zubehr fiir die Druckluftwerkzeuge verwenden. Die Verwendung
des ungeeigneten Zubehdrs kann zur ernsthaften Verletzungen fiihren. Bei dem ptétzlichen Druckausfall, den Werkzeugschalter
ausschalten.

Instandhaltungen

Die Werkzeuge nur in den autorisierten Werkstatten reparieren lassen unter Verwendung der Originalersatzteile. Dadurch wird die
Sicherheit des Druckluftwerkzeuges gewahrleistet. Die Druckluftwerkzeuge diirfen nicht mit Benzin, Lésungsmittel oder anderen
brennbaren Fliissigkeiten gereinigt werden. Die Dnste kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges, dadurch
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ermsthafte Korperverletzungen herbeifiihren. Zur Pflege der Werkzeuge nur Qualitatsmittel verwenden. Es ist verboten, andere
Mittel als in den Anweisungen gegeben, zu verwenden. Vor dem Austausch oder Herausnahmen der einsetzbaren Werkzeugen
immer die Luftversorgungsleitung abschalten.

NUTZUNGSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon tberzeugen, ob die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugen und den erforderlich Luftdurchfluss
absichern kann. Bei zu hohem Luftdruck ist ein Druckminderer mit einem Sicherheitsventil zu verwenden. Das pneumatische
Werkzeug ist durch ein Filter- und Olersystem mit Luft zu versorgen. Das gewéhrleistet gleichzeitig die Sauberkeit und das
Anfeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und des Olers ist vor jedem Gebrauch zu iiberpriifen, der Filter eventuell
zu reinigen oder das Ol im Olersystem aufzufiillen. Dies gewahrleistet die richtige Nutzung des Werkzeuges und erhdht seine
Lebensdauer.

Wahrend des Betriebes ist solch eine Position einzunehmen, die den normalen oder unvorhergesehenen Bewegungen des
Werkzeuges entgegenwirkt.

Vor dem Austausch der Nietstempel fiir die Niete oder irgendeines anderen Elements, ist die Nietvorrichtung von der
Druckluftversorgung zu trennen.

Die Verwendung der Nietvorrichtung ohne montierten Stempel fiir die Niete ist verboten, weil dadurch das Risiko einer
Quetschverletzung am Korper durch das Werkzeug erhoht wird.

Verboten ist auch die Verwendung des Werkzeuges ohne montierte Abdeckung fiir den Auswurf der abgeschnittenen Nietschafte.
Bei einer Unterbrechung der Druckluftversorgung ist der Druck auf den Ausldserknopf sofort freizugeben.

Es sind nur die im weiteren Teil dieser Anleitung angegebenen Schmier- und Konservierungsmittel zu verwenden.

Wahrend der Arbeit sind Schutzbrillen zu tragen; man empfiehlt ebenfalls Handschuhe und Schutzkleidung.

NUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich vergewissern, dass kein Element des Druckluftsystems beschadigt ist. Wird
ein Schaden festgestellt, ist unverziiglich der Austausch gegen neue unbeschadigte Elemente des Systems vorzunehmen.

Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems ist die innerhalb des Werkzeuges , des Kompressors und der Leitungen kondensierte
Feuchtigkeit zu trocknen.

Anschluss des Werkzeuges an das Pneumatiksystem

Die Abbildung zeigt die empfohlene Methode fir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die dargestellte
Methode gewahrleistet eine effektive Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Lebensdauer

In den Lufteinlass sind einige Tropfen Ol mit einer Viskositat von SAE 10 zu geben..

An das Gewinde des Lufteinlasses ist der entsprechende Anschlussflansch des Schlauches der Zuleitung fiir die Druckluft fest
und sicher anzudrehen. (Il)

Fiir den Betrieb mit pneumatischen Werkzeugen sind nur solche Ausriistungen zu verwenden, die fiir die Arbeit mit
Stosswerkzeugen geeignet sind.

Dort wo méglich ist der Druck regelbar.

Fur den Anschluss des Werkzeuges an des Druckluftsystem verwendet man einen Schlauch mit einem Innendurchmesser von
3/8”. Man sollte sich vergewissern, on die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38MPa betragt. (lIl)

Das Werkzeug ist fiir wenige Sekunden in Betrieb zunehmen, um sich zu (iberzeugen, dass keine verdachtigen Téne oder
Vibrationen festzustellen sind.

Montage und Wechsel der Ausriistungen

Mit Hilfe eines Ringes wird die Abdeckung fiir die gerissenen Nietschafte angeschraubt. (IV). Die Nutzung der Nietvorrichtung
ohne montierte Abdeckung ist untersagt. Danach ist der fir eine gegebene Arbeit entsprechende Nietstempel zu montieren (V).
Der Nietstempel ist in Bezug auf die Lange und den Durchmesser der verwendeten Niete auszuwahlen. Die Verwendung der
Nietvorrichtung ohne montierten Nietstempel ist verboten

Bei der Nietvorrichtung YT-3618 sind vor Beginn der Arbeiten mit Nieten mit einem Durchmesser von 6,4 mm Haltebacken mit
StoRel zu montieren, die fiir die Niete mit diesem Durchmesser geeignet sind. Zu diesem Zweck muss man die Abdeckung des
Nietstempels abschrauben (V1). Danach sind die Haltebacken zusammen mit dem St6Rel zu demontieren und durch solche
Haltebacken mit StoRel zu ersetzen, die fiir die Arbeit mit Nieten von einem Durchmesser 6,4 mm geeignet sind. Die Baugruppen
sind in der in (V1) gezeigten Reihenfolge zu montieren. Alle Gewindeverbindungen sind fest und sicher anzudrehen.

Arbeiten mit der Nietvorrichtung

Loch bohren mit dem Durchmesser des Nietes, mit dem die Elemente verbunden werden sollen. In das Loch den Niet legen.
In der Nietvorrichtung sind alle Elemente der Ausrlistung zu montieren.

Der entsprechende Nietstempel ist zu montieren.

Die Nietvorrichtung ist an das Druckluftsystem anzuschlieRen.

Den Nietstempel der Nietvorrichtung legt man so auf den Schaft des Nietes auf, dass er sich mit dem Niet bertihrt (VII).
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Auslosetaste driicken; nach dem Nietvorgang und dem Abschneiden des restlichen Teiles vom Niet, ist das Werkzeug fiir den
néchsten Nietvorgang bereit.
Nach Beendigung der Arbeiten ist das Druckluftsystem abzubauen und das Werkzeug zu warten.

WARTUNG

Fiir die Reinigung des Werkzeuges darf kein Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeit verwendet werden.
Dampfe kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges sowie ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die fiir die Reinigung der Werkzeughalterung und des Gehduses verwendeten Lésungsmittel kénnen ein Erweichen der
Dichtungen hervorrufen. Vor Beginn der Arbeiten ist also das Werkzeug gut auszutrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaBigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, dann ist das Werkzeug sofort
vom Druckluftsystem zu trennen. Alle Elemente des Druckluftsystems missen vor Verunreinigungen geschiitzt sein. Die
Verunreinigungen, die in das Druckluftsystem gelangen, kénnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems
zerstoren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug ist vom Druckluftsystem abzutrennen.

Vor jedem Gebrauch ist eine geringe Menge eines Konservierungsmittels (z.B. WD-40) durch den Lufteinlass zu lassen.
SchlieBen Sie jetzt das Werkzeug an das Druckluftsystem an und nehmen Sie es fiir 30 Sekunden in Betrieb. Dadurch wird das
Konservierungsmittel im Innern des Werkzeuges gut verteilt und es gereinigt.

Jetzt ist emeut das Werkzeug vom Druckluftsystem zu trennen. .

Eine geringe Menge Ol vom Typ SAE 10 ist durch die Einlasséffnung fiir die Luft und die dafiir bestimmten Offungen in das
Werkzeuginnere zu geben. Empfohlen wird das Ol SAE 10, das fiir die Wartung von Druckluftwerkzeugen vorgesehen ist. Das
Werkzeug anschlieBen und es fiir kurze Zeit in Betrieb nehmen

Achtung! WD-40 darf man nicht als das richtige Schmierél nehmen. )

Der Uberschuss an Ol, der durch die Auslasséffnungen trat, ist wegzuwischen. Das verbliebene Ol kann die Dichtungen des
Werkzeuges beschédigen.

Andere Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist zu tberprifen, ob auf dem Werkzeug nicht irgendwelche Spuren von Beschadigungen
sichtbar sind. Mitnehmer, Werkzeughalterungen und die Spindel sind stets sauber zu halten.

Aller 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden ist das Werkzeug zur Durchsicht an eine Reparaturwerkstatt mit qualifiziertem
Personal zu ibergeben. Wenn das Werkzeug ohne das empfohlene Luftzufiihrungssystem genutzt wurde, dann ist die Haufigkeit
der Werkzeugdurchsichten zu erhdhen.

Beseitigung von Méngeln

Nach dem Entdecken von irgendwelchen Mangeln ist sofort die Nutzung des Werkzeuges abzubrechen. Die Arbeit mit einem
mangelhaften Werkzeug kann Verletzungen hervorrufen. Sémtliche Reparaturen oder Wechsel der Werkzeugelemente miissen
durch qualifiziertes Personal in einer Vertragswerkstatt durchgeftihrt werden.

Mangel Mégliche Losung
Eine geringe Menge von WD-40 in den Lufteinlass geben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen. Die schaufeln
Das Werkzeug dreht sich zu kdnnten an den Rotor angeklebt sein. Danach das Werkzeug fiir 30 Sekunden starten. Die geringe Olmenge schmiert das Werkzeug.
langsam oder startet nicht Achtung! Ein Uberschuss des Oles kann einen Leistungsabfall des Werkzeuges hervorrufen. In diesem Fall muss man den Antrieb
reinigen.

Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Kompressors angesammelten Luft.
In dem Mafe wie sich der Behélter entleert, kommt der Kompressor mit dem Auffiillen der fehlenden Luft nicht nach. Die Vorrichtung
ist an einen leistungsfahigeren Kompressor anzuschlieRen.

Es ist zu Uberpriifen, ob die vorhandenen Schlduche einen Innendurchmesser von mindestens 3/8” haben. AuBerdem ist die
Unzureichende Leistung Druckeinstellung zu priifen, ob sie auf den Maximalwert eingestellt ist. Man muss sich davon iiberzeugen, ob das Werkzeug
entsprechend gesaubert und geschmiert ist. Bei fehlenden Ergebnissen ist das Werkzeug zur Reparatur abzugeben.

Das Werkzeug startet und wird
danach langsamer

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehélter fiir den Hausmiill geworfen werden,
da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften
mit natiirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fir verbrauchte
Anlagen und Geréte Ubergeben. Um die Menge der beseitigten Abfélle zu begrenzen, ist ihre ereute Verwendung, Recycling
oder Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

[THeBMaTYeCcKasn KnenanbHas MallnHa — YCTPOVICTBO C NUTaHnem CpreVl KOMMNpeCCUpoBaHHOIo BO3ayxa nog COOTBETCTBEHHBLIM
AagneHnem. C NOMOLLbHO CTarbHbIX, antOMUHUEBbIX 3aKNEenoK Nk 3aKnemnok u3 Hepmaaeromeﬁ CTanu MOXHO COEaNHATL pasHble
ONIEMEHThI. ych0I7ICTE!0 OTNNYaETCS BbICOKON NPOu3BOAUTENBHOCTbLIO 1 I'IOTpeﬁVITel‘leKVIM KOM(i)OpTOM No CpaBHEHWUIO C pqu0I7I
KnenanbHo MaLLmHoi. MpasunbHas, 6e3oTkasHas 1 6esonacHas pa60Ta yCTpOVICTBa 3aBUCUT OT €10 NPaBUIbHOM aKcnnyartauum,
B CBA3U C YeM:

lMepea Hauanom paboTbl ¢ YCTPOMCTBOM HEO6X04MMO NOAPOOHO 03HAKOMUTLCA C MHCTPYKLMeN U coepeub ee.
MocTaBLLKK He OTBEYAET 3a YLLepb v TenecHble NOBPEXAEHNS, HAHECEHHbIE BCTIEACTBME MOMb30BaHMS YCTPOACTBOM BOMPEKY ero
npenfHasHayeHnio, HecobmnioaeHns npasun 6e30NacHOCTV U ykasaHuii U3 HacTosLeid MHCTPYKLmMK. Monb3oBaHue yCTPOCTBOM
BOMPEKY €ro NPeAHa3HaYeHmIo BbI3bIBAET MOTEPIO rapaHTUIHLIX NPaB MOTPEBUTENS MO NPUYMHE HAPYLLEHUS AOrOBOpA.
OCHALLEHUE

YCTPOICTBO OCHALLEHO NPUCOEAMHUTENEM, YEPES KOTOPbIN MOXHO NOAKIOYNTL €0 K MHEBMaTU4ecKoi cucteme. C yCTpoicTBOM
MOCTABMSIOTCS AONOMHUTENbHbIE FOMOBKI ANst 3aKNEenoK ApYroro AnameTpa v Kiioun Ans 3aMeHsl.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
Mapametp E, [ 3Hayenve
Homep no katanory YT-3617 YT-3618
Bec [kg] 1,5 2,0
[lnametp BoapyLuHoro npucoeauHuTens (PT) M 1/4 114
[lnameTp LwnaHra nofayn Bo3ayxa (BHyTPEHHHIA) M 3/8 3/8
[lnametp 3aknenok [mm] 24;32,4,0;48 24;32;40,48;6/4
Cuna chaenmBaHus [kg] / [N] 850/ 8335 1389 /13 620
MakcumanbHblii X0f NOpLIHS [mm] 14 19
MakcumansHoe pabodee faBnexme [MPa] 0,70 0,70
PekomeHp0BaHHoe paboyee AaBneHue [MPa] 0,62 0,62
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (aaBnenue 6,2 bar) [l/min] 0,85 0,99
Axyctuyeckoe aaenenue (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 778+3,0 81,2430
Akyctuyeckas mowHocTs (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922+30
KoneGaHus (EN 28662-1:1992) [m/s?) 04t15 0415

OBLLWE NPABUIA BE3OMNACHOCTU

BHVMAHWE! Bo Bpems nomnb3oBaHs MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 00s13aTeNbHO CoBrtoaath OCHOBHbIE MPpaBiuma TPYAOBO
6e30nacHOCTH, BKItoyasi NPUBEAEHHbIE HUXKE, C LIEMbI0 OrPaHUYEHNs pUcka Noxapa, yaapa SneKTPUYECKAM TOKOM 1 n3bexaHus
TEeNeCHbIX NOBPEXAEHMIA.

lMepen Ha4anom nonb3oBaHUA JAHHOTO ychOﬁCTBa Heobxoaumo ﬂO,CIpOGHO 03HaKOMUTbLCA C MHCprKLlMeVI " c6epeqb ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCSt CO BCEMU NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUMsiMU. HecobrniopeHne MOXET cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM M TENMECHBbIX NOBPeXAeHWi. [MoHsiTue ,HEBMaTM4YeCkoe YCTPOMCTBO', MPUMEHSIEMOE B WHCTPYKUMSX,
kacaeTcsi BCex YCTPOWCTB C MUTaHMEM CTpyeii KOMNPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa NOZ COOTBETCTBYIOLNM [JaABNEHUEM.

COBNIOOATb MPUBEAEHHBIE HKE NHCTPYKLIUN

Pa6ouee mecTo

PaGoyee MecTo criegyeT copepxaTb B 4MCTOTe M 0becneuuTb HafexHoe ocBelieHue. Becriopspok W HefocTatouHoe
OCBELLEHNE MOXET CTaTb NPUYMHON HECYacTHbIX CryyaeB. He crieayeT nonb3oBaTbCst NHEBMATUYECKUMM YCTPOCTBAMM B Cpeae
C MOBBLILLEHHBIM PUCKOM B3pbIBA, C FOPIOYMMM KMOKOCTSMM, TasaMu UK ucnapeHusiMu. [IeT v NoCTOPOHHWE Nuua He MoryT
npebbiBaTb Ha paboyem MecTe. MoTepst KOHLEHTPALMM MOXET Bbl3BaTb NOTEPIO KOHTPOMS Haf YCTPOACTBOM.

Tpynosas Ge3onacHoCTb

CoeanHuTens NHEBMATUYECKOrO YCTPOWCTBA AOMKEH COBMajaTh C THE3AOM LWMaHra Mojadu Boamyxa. 3anpelyaercs
MOAMMUMLMPOBaHNE COEANHUTENS W THE3AA WnaHra nojayn Bo3gyxa. Jltobble WnaHri, CoOeanHUTENn 1 rHesfa [oXHb! ObiTb
4nCTLIMK, 683 NOBPEXAEHMI, B XOPOLLEM TEXHUYECKOM COCTOSHWN U NPeAHa3HaYeHHbIMMY N5 NONb30BAHNS C THEBMATUYECKAMM
ycTporicTBamu. [THEBMATYECKME YCTPOCTBA HE OCHALLEHbI U30NALMEN Ha Crlyyali KOHTaKTa C MCTOYHUKaMM SMEKTPOSHEPTuK;
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B CBA3M C 3TM cnedyeT u3beraTb KOHTAaKTa C 3a3eMNEHHbIMM MOBEPXHOCTAMM TWna TpyObl, Gatapen v XOnOAUMbHUKN.
3a3semnenue Tena noBbILLAET PUCK YAAPA SMEKTPUYECKUM TOKOM. He criepyeT noasepraTh NHEBMATUYECKUE YCTPONCTBA BINSHIIO
aTMocepHbIX 0caakoB W Bnarv. Boga 1 Bnara, MPOHMKaIoLas BHYTPb YCTPOICTBA, NOBBILLIAET PUCK NOMOMKM YCTPOICTBA 1
TeNnecHbIX NOBPEXAeHNA. He neperpyxuBarb WNaHr nofaqy Boaayxa. He ucnonb3oBaTk WNaHT C LENbo HOLEHWS, NOAKIHOYeHNs
1 OTKMIOYEHNS COEOMHUTENS OT UCTOYHMKA KOMMPECCHPOBAHHOTO BO3dyxa. V3beraTb KOHTaKTa LinaHra nojaqu BO3myxa C
TENMoTON, MacnoM, OCTPbIMU KpasiMu U MOABWMKHBIMI 3nemMeHTamu. 3anpeLlyaeTcs nuTaHue NHEBMATUYECKOro YCTPOMCTBa
KMCIIOPOAOM, FOPHOUVMY MW TOKCUYHBIMM ra3amit. YCTPOCTBO AOMKHO MUTATHCS MCKIIOYUTENBHO O4ULLEHHBIM MyTeM hunbsTpaLmn
1 “CMa3aHHbIM” BO3YXOM C BO3MOXHOCTbHO PErynMpoBKM AaBnenus. Y6eauTbes B TOM, 4To 0bpabaTbiBaeMblii NpeaMeT NPoYHO
3akpenneH v He ByaeT nepeaBuratbCs BO Bpems 06paboTku.

JInyHas 6esonacHocTb

Bectn pabory, byayun B xopoliem (U3M4eCKOM W Mcuximyeckom cocTosHuM. OBpaluatb BHUMaHWE Ha TO, YTO MPOMCXOAUT
BO Bpems paboTbl. 3anpelyaetcs pabotaTb yCTaBLMM, NOCNE NpUeMa MeaukaMeHToB Unn ynoTpebnenns cnupTHoro. flaxe
CeKyHAHas HEBHMMATEMNbHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHON Cepbe3HbiX TENecHbIX MoBpexaeHuid. [onb3oBaTbCs cpescTBamMu
nnyHoit BesonacHocTi. OBs3aTenbHO HadeTb 3alinTHble ouku. [lonb3oBaHMe CPeAcTBaMM NM4HOW GesonacHocT Tuna
MPOTMBOMbINbHbIE MACKW, 3aLLMTHAsH 06yBb, KaCKM 11 HaYLUHWKM YMEHbLLAET PUCK CEPbE3HBIX TEMECHbIX NOBPEXAEHNIA. Bo Bpems
paboTbl THEBMATUYECKVIM YCTPOIICTBOM CriedyeT NMOMb30BaTbCA 3aLUMTHBIMY NepyaTkamMu C LEMbIO 3aLLMTbI Kak OT MEXaHN4YECKIX
MOBPEXAEHMIA, TaKk W OT TEPMUYECKOTO BAMSHWUS YCTPOICTBa. M3beratb cnyyaitHoro nycka ycTpoicTsa. Meped noakmoYeHmem
YCTPOICTBA K UICTOYHMKY KOMMPECCMPOBAHHOTO BO3ayxa yOeanTLCSA B TOM, YTO BbIKMIOYATENb HAXOANTCS B NOMOXEHUM “BbIkI.”. He
AepxaTb YCTPOICTBO C NanbLieM Ha BbIKMKoYaTene v He MOAKMoYaTb NHEBMATUYECKOe YCTPOMCTBO, ECAIN BbIKMIOYATENb HAXOANTCS
B MONOXEHNM “BKN.”, NOCKOMbKY 3TO MOXET CTaTb MPUUYMHOI CEPbe3HbIX TENEeCHbIX MOBPEXAeHMIA. [lepes nyckom THEBMATU4EeCKOro
YCTPOIACTBA yOpaTh BCE KMIo4N 1 MPO4MeE UHCTPYMEHTI, KOTOPbIE MCMONb30BanCh BO BpeMs perynupoBky. Koy, octasluniics
Ha MOABWKHBIX YacTsX YCTPOICTBA, MOXET CTaTb NMPUYMHONA Cepbe3HbIX TEMeCHbIX NOBPEXAEeHUA. YAepxuBaTb paBHOBECHE.
Bce Bpems paboTatb B COOTBETCTBEHHOW Mo3e. bnarogaps aTOMy nerye KOHTPOMMPOBATb MHEBMATUYECKOE YCTPOWCTBO B
cnyyae HenpeaBuaeHHbIX MOMEHTOB BO BpeMms paboTbl. Monb3oBaTbCs 3aLUnTHONM oAexaoA. He oaeBaTb NPOCTOPHYIO OfeXay
1 ykpaiwenns. Bonocel, pabouylo oaexay v nepyaTtku Aepkatb BAAnM OT MOMABWKHBIX YacTel ycTpoiicTBa. [lpocTopHas
odexaa, YKpalleHus UM ANuHHbIE BONMOCH MOTYT 3aLenUTbCS 3a MOABWXHbIE YacTh yCTpoicTea. [Monb3oBatbes OTBOAOM
MbINY UK MeLLKaMK ANs MbINK, eCi YCTPOIACTBO OCHALLIEHO HuMK. [103aB0TUTbCS O TOM, 4TOBbI NPaBUMBHO NPUCOEANHUTL
ux. Monb3oBaHWe OTBOAOM MbIMK YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HbIX TEMECHBIX NOBpexaeHUA. LUnaHr nogaun Bosayxa Bce Bpems
MoA AABNEHNEM, YTO MOXET BbI3BaTb €ro ObICTPOE NEepeABIMKEHE U CBA3AHO C PUCKOM TeMNeCHbIX NOBPEXAeHNI . HakonneHHas
3HEprus KOMMPEeCCMPOBAHHOTO BO3fyXa MOXET yrpoXxaThb 340pOBbI0 OnepaTopa.

[Nonb30BaH1e NHEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM

3anpelyaeTcs Nonb30BaTLHCA YCTPOCTBOM BOMPEKM €ro npeaHasHayeHmnio. He neperpyxusatb nHEBMaTUYECKOe YCTPOWCTBO.
Monb30BaThCs MHCTPYMEHTOM, OTBEYIOLLMM AaHHOMY Biay paboTbl. He nmpeBbiluaTb MakciManbHoe Aomyctimoe pabodee
naeneHne. CoOTBETCTBEHHBI BLIBOP MHCTPYMEHTa Ans AaHHOW paboTbl obecneunBaet bonee addekTuBHyt0 M 6e3onacHyo
pabory. [epen peryn1poBKoii, 3aMeHOI aKCeccyapoB Uik XpaHeHNeM yCTPONCTBa HEODXOANMO OTKIKOUMTL LLUNaHT NOAAYM BO3AYXa,
Bnarogaps Yemy He HaCTynUT CryyaliHblil NyCK MHEBMATUYECKOro YCTPONCTBA. XpaHWUTb YCTPOICTBA B MECTE, HE[OCTYMHOM
Ans feteit. He paspeluatb Nonb3oBaTsCsl YCTPOCTBOM NULAM, He 0by4eHHbIM 0bcnyxmBaTh ero. OBecnednTs Haanexatlyio
KOHCepBaLmio YCTPOINCTBA. [TpOBEPUTL €ro C TOUKM 3PEHMS HECOBMAAEHUA U 3a30POB B MOABWXKHBIX YacTsx. [poBepuTh, He
noBpeauncs nu noboii aneMeHT ycTpoiicTBa. Ecnn 0bHapyxeHbl NOBPEXAEHNs, CrieayeT NOYUHNTL MHEBMATUYECKOe YCTPONCTBO
nepen Hayanom pabotbl. MHoOrve HecuacTHble Cryyal MPOWCXOAST BCMEACTBME HEMpaBWUbHOA KOHCEpBaLMM YCTPOACTBA.
PexyLLme MHCTPYMEHTBI COAEpXaThb B YNCTOTE 1 OTTOYEHHBIMU. Haanexaluas KoHcepBaLms PEeXyLUNX MHCTPYMEHTOB obrieryaet
KOHTPOMb HaA HUMM BO Bpems paboTbl. [THeBMaTUYECKMM YCTPONCTBAMM W akceccyapamin HeobXoaMMO NOMb30BATHCS COMMacHo
BbILLEYKa3aHHbIM WMHCTPYKUMSM. Monb30BaTbCs MHCTPYMEHTAMU COMMACHO MX MPeAHasHayYeHuto, YYuTbIBas BUA U YCMOBUS
paboTbl. Monb3oBaHe MHCTPYMEHTaMK BO BpeMs Apyrix paboT, Yem Te, Ans KOTOPbIX OHM NpeaHa3HaueHbl, NOBbILLAET PUCK
BO3HMKHOBEHWSI ONaCHbIX MOMEHTOB. Bo Bpemsi paboTbl crieayeT cunTatbCst C TeM, 4To pabounii MHCTPYMEHT MOXET TPECHYTb, a
B pesyrbTaTe MpOMLLECTBUS BO3MOXeEH BbIGPOC OCKOMKOB C BOMbLLON CKOPOCTBIO M Cepbe3Hble TeNecHble noBpexaenmns. Cnenyet
y6eauTbCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT BPALLAETCA B HY)XHOM HanpaeneHuy. HeoxvaaHHoe HanpaBnexne BpaLLeHnst MOXET Bbl3BaTb
onacHble MOMeHTbI. 3anpellaetcs npubnmkatb pyku K MOABIKHLIM 3MIEMEHTaM MHEBMATUYECKOro YCTPOWCTBA, MOCKOMbKY
370 IPO3NT TeNecHbIMM NMOBpEXAeHNAMU. B cnyyae noBpexaeHus rHesfa noBoaka NosiBNSeTCs yrposa Bbibpoca ¢ Gonbluoi
CKOPOCTbIO OCKOMKOB MHCTPYMEHTA, 4TO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHNS. B pesynbraTe BNUSHIUS MOMEHTa
BpALUEHNS MHCTPYMEHT UMW peakTWBHas LUTaHra MOBEPHYTbCS B CTOPOHY OrepaTtopa. JTO rPO3UT CEpbe3HbIMUA TENeCHbIMM
MOBPEXAEHNAMM B CIyyae, ecriv 4acTu Tena byayT B 30He AeNCTBUA BPaLLAOLLErocs UHCTPYMEHTA UMW peaKTUBHON LTaHrn. Bo
Bpems paboTbl CrieyeT NPUHATL COOTBETCTBEHHYO M03Y W ObITb FOTOBBIM K TOMY, YTO MHCTPYMEHT MOXET NOBEPHYTLCA B CTOPOHY
onepatopa. PaspeLuaeTcs NoNnb3oBaTLCs MCKMIOYUTENBHO OCHALLIEHVEM, NpeaHasHaqeHHbIM Anst paboTbl ¢ MHEBMATUYECKUMM
ycTpoiicTBamy. Monb3oBaHWe HECOOTBETCTBEHHBIM OCHALLEHMEM MOXET CTaTb NPUUUHON CEpbe3HbIX TEMECHbIX MOBPEXAEHHIA.
Ecnu BHe3anHo nponano nutaxue ycTpoicTaa, Heobxoanmo cpasy e 0CBOBOANTD BbIKMoYaTerb YCTPOICTBa.

PeMoHTbI

PemoHT ycTpoiicTBa MPOBOANTL UCKIMKOYNTENBHO B YMOMHOMOYEHHBIX MPEAMPUATUSX, MOMb3YIOWMXCS NULb OPUTMHAMBHBIMM
3anacHbIMi YacTamu. 910 obecneunsaeT TpebyeMmblit ypoBeHb TPY[OBOI Ge3onacHoCTM BO BpeMs paboThbl MHEBMATUYECKAM
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YCTPOVCTBOM. 3anpeLLaeTcst YUCTUTb MTHEBMATUYECKOE YCTPOICTBO BEH3MHOM, PACTBOPUTENEM MMM APYTOM FOPHYEN XUEKOCTbIO.
VcnapeHusi MoryT BOCINamMeHMTLCS, Bbi3biBasi B3pbIB YCTPOICTBA U CEPbE3HbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS. Bo Bpems koHcepBaLmn
YCTPOWCTBA MONMb30BATLCS MCKMIOYMTENBHO BHICOKOKAYECTBEHHBIMU CPeCTBaMM. 3anpeLuaetcs Momb3oBaThes ApYrMu
CPEeACTBAMM, KPOME YKa3aHHbIX B MOTPEGUTENbCKOW MHCTPYKUMM.Mepen 3ameHoil unu yhanexuem paboyero MHCTpyMeHTa
CrieayeT OTKMKOYMTb LNaHr NOAaYM KOMNPeCcCUPOBaHHONO BO3YXa.

AKCMYATALUOHHBIE YCNIOBUA

Heobxogumo ybeanTbes B TOM, YTO UCTOMHUK KOMMPECCMPOBAHHOMO BO3ayxa obecneunBaeT Tpebyemoe paboyee gaBneHue, a
TakKe No3aboTUTLCS O HaAnexallem TedeHnn Bo3nyxa. B cnyyae ypeamepHoro AaBneHns BO3ayxa CrieayeT BOCronb30BaTbCs
peayKTOpOM C NPEeAoXpaHNUTENbHbIM KianaHoM. [THeBMaTuYeckoe YCTPOMCTBO CrieayeT NOAKMIOUMTh K UCTOUHUKY MUTaHUs Yepe3
cunbTp 1 MacneHky. brarogaps aTomy obecneumBaeTCs YMCTOCTb U OAHOBPEMEHHO yBMaXHeHWe Bo3nyxa Macnom. CocTosHne
hunkTpa 1 MacneHkin HeobxoaMMOo NPOBEPSATL Nepes KaxabIM NYCKOM 1 B Cryyae NOTPEBHOCTM 04UCTUTL DUNLTP Uk [o6aBuTL
macrio. Takum obpasom obecneunBaeTcs npaBuUmbHas 3KCnyaTaLus YCTPONCTa W MOBBILAETCS €r0 XuBy4eCTb. Bo Bpems
paboThbl HEOBXOANMO NPUHATL NO3y, 0becneynBaloLLy0 NPOTUBOAEACTBIE OBLIYHOMY VMK BHE3ANHOMY [BUKEHNIO YCTPOICTBA.
Mepen 3ameHol ronoBkM UK MoBOrO [pyroro anemeHTa HeoBXo[MMO OTKMKYMTL YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
3anpelyaeTcs NONb30BaTLCS YCTPOWCTBOM 663 YCTAHOBNEHHO! rONOBKM, MOCKONbKY 3TO MOBbLILLAET PUCK Pa3aaBleHNs vacTel
Tena ycTpoicTBOM. 3anpeLyaeTcs nonb3oBaTbCA YCTPOWCTBOM 6e3 YCTAHOBNEHHOTO LMTKA OT BbibpachiBaeMblx OTPe3aHHbIX
CTepxHeil 3aknenok. Ecnu nponano nutanme, cnepgyet ocBob0aUTb CMyCK YCTPOACTBA.

Heobxoanmo nonb3oBaTbCs NCKMIOUMTENBHO CMAa3O4HBIMI 1 KOHCEPBIMPYHOLLMMY CPEACTBAMM, PEKOMEHA0BAHHBIMY B HACTOALLEN
VHCTPYKLMM.

Bo Bpems paboTbl He06X0AMMO MONb30BATLCA 3ALLMTHEIMU O4KaMM, PEKOMEHAYIOTCS Takke NepyaTkv 1 3alunUTHas ofexaa.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

[Mepen kaxabiM MyckoM YCTPOWCTBA HEOOX0AMMO YOEaUTLCS B TOM, YTO HE MOBPEAWUNCS HU OUH 3MEMEHT MHEBMATUYECKOM
cuctembl. Ecnv obHapyxeHbl NOBpeXaeHNs, creayeT HeMeaneHHO 3aMeHUTb HeNCPaBHBIE YacTV HOBBLIMM.

Mepen kaxabiM NYCKOM MHEBMATUYECKOM CUCTEMbI HEOBXOAMMO OCYLIUTL €€ OT KOHAEHCUPOBAHHOI Braru, HakannuBatLLencs
BHYTPU YCTPOIICTBA, KOMMPECCOpA 1 LLUNAHTOB.

[ModkroyeHue ycmpoticmea K MHeeMamu4eckol cucmeme

Ha pucyHke 3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIN CNocob NOAKNIYEHNS YCTPORCTBA K NHEBMATUYECKOR cucTeMe. YkasaHHbll cnocob
obecneynBaet Hanbonee ahheKTUBHOE NOMb30BAHWUE YCTPOICTBOM, MONOKMTENBHO BIMSET TAKKE HA €0 XKIUBYYECTb.

Yepes BXO[jHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTME BBECTU HECKOMBKO Kanenb macna BaskocTv SAE 10.

K BxogHOMY OTBEPCTUIO HAAEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHBIN NPUCOEAMHUTENb, K KOTOPOMY B CBOH O4epedb MOXHO Byaer
MPUCOEAVHUTD LUNAHT noaayn soagyxa. (I1)

Ha nosogke yctpoiicTa yctaHoBuTb Tpebyemyto Hacaaky. Bo Bpems paGoTbl ¢ nHeBMaTM4ECKMMM YCTPOCTBaMK crieayeT
NoNb30BaTbCA UCKIKUYMTENBHO OCHALEHMEM, NPUCMOCOBNEHHBIM K paboTe ¢ yaapHbIMM YCTPOHCTBAMM.

TaMm. rje 370 BO3MOXHO, OTPErynupoBaTh AaBneHue.

MonkmtounTb YCTPOCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LUNaHra BHYTPeHHero auametpa 3/8”. Ybenutbes B TOM, 4TO
LunaHr BbifepxvBaeT fasneHne Muaumym 1,38MPa. (1ll)

3aBecTi yCTPONCTBO Ha HECKOMbBKO CEKYHA M yBeanTLCA B OTCYTCTBUM NOA03PUTENbBHBIX 3BYKOB N BUOPaLIMM.

YcmaHoeKa U 3ameHa OCHaWeHust

C nomoLLbio koMbl MPUKPYTUTL LMTOK OT BbibpackiBaeMbIx CTepxxHel ronosok (1V). 3anpeLuaeTcs nonb3oBaThCs YCTPOMCTBOM
03 yCTaHOBNEHHOTO LUMTKA.

YcTaHOBUTb rONOBKY, OTBEYatOLLYI0 AaHHOMY BuaY paboTsl (V). Bo Bpems BbIGOpa ronoBki pyKOBOAMTLCS ANWHOI U AMAMETPOM
3aKnenok. 3anpeLLaeTcs nonb3oBaTbCs YCTPONCTBOM De3 yYCTaHOBMEHHOI FOMOBKY.

B cnyyae mawwmHbl YT-3618 nepeq Hayanom paboTsl ¢ 3aknenkamu guameTpa 6,4 mm Heobxonumo ycTaHoBUTb ryBki ¢ naTpoHOM
1 TorKaTenem, NpeaHasHaverHble Ans paboTbl ¢ 3aknenkamu Takoro Anamerpa. [ins aToro crefyet OTKPYTUTb LUMTOK OT rONOBKNA
(VI). 3aTem cHATL NaTPOH C TonKaTenem 1 rybkamu v 3aMeHUTb X NaTPOHOM, rybkami 1 TonkaTenem, NpeAHa3HaueHHbIM Ans
paboTbl ¢ 3aknenkamu auametpa 6,4 mm. OTaenbHbIe YacT CeayeT YCTaHoBUTb Mo Nopsiaky, ykasaHHomy Ha (V1). Cnemyet
3achukcmpoBaTh BCe pe3bO0Bble COEAMHEHNS.

Monb30aHue ycmpolicmeom

MpocBepnUTL OTBEPCTUE AMAMETPA 3aKrenku, C MOMOLLbI KOTOpOid GyAyT COeaMHSTECA anemMeHThl. B oTBepcTie BCTaBUTL
3aKnenkxy.

YCTaHOBWUTb BCE 3MEMEHTLI OCHALLEHNS KNENanbHON MaLMHbI.

YcTaHoBUTb Tpebyemyto ronoBsky.

ﬂonxmoqmb MaLlUKHy K MHEBMTUYECKOI CUCTEME.

Ha BbiCTynatoLLmi cTepeHb 3aKknenku HaAeTb roNoBKY MalUMHbI, Y4TOBkI NpukocHynacs k 3aknenke (VII).

OPUIMUHANBHASA MUHCTPVYKLUMUS



HaxaTb Ha Cnyck, nocne 3aBepLUeHna KNnenku u BbIGpOCE OTPE3aHHOr0 CTEPXHA 3aKnenku yCTpOVICTBO TOTOBO K O4epeaHon
Knenke.
[Mocne 3aBepLueHns paﬁOTbI cnenyer paso6paTb NHEBMATUYECKY0 CUCTEMY U NPOBECTU KOHCEPBALINIO yCTpOVICTBa.

KOHCEPBALIA

Bo Bpemst 04MCTKW yCTpoiACTBA 3anpeLLaeTcs Nonb3osaTbest GEH3MHOM, pacTBOPUTENEM MU APYTMM FOPIOYUMM KIAKOCTAMM.
VcnapeHusi MOryT 3aropeThbCs, Bbi3biBasi TEM CaMbIM B3PbIB U CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEKAEHUS.

PacTBOpUTENH, KOTOPbIMI YUCTUTCS MATPOH M KOPMYC, MOTYT NOBPEAMTL YNNOTHEHUAM. Meper HavanoM paboTsl HeoBXoauMo
cTaparenbHO BbICYLUMTb YCTPOIHCTBO.

Ecrn obHapyxeHsl niobbie nepebou B pabote ycTpoicTea, HEOOXOAMMO HEMEANEHHO OTKIKYUTL €r0 OT MHEBMATUYECKON
CHCTEMBI.

Bce anemeHTbl MHEBMATMYECKOi CUCTEMBI CredyeT Bepedb OT 3arpssHeHuid. 3arpsiHsiiolme 4YacTvubl, MPOHMKalWwMe B
MHEBMATUYECKYI0 CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb HEOTBPATUMYIO MOMOMKY YCTPOICTBA W AAPYTUX SNEMEHTOB CUCTEMBI.

KoHcepsayus neped kaxdbiM myckom

OTKNIOYMTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM NYCKOM Yepe3 BXOAHOE BO3AYLIHOE OTBEPCTUE BMUTb HEDOMbLUOE KOMMYECTBO KOHCEPBMPYIOLLEN XUAKOCTA
(Hanp., WD-40).

MoakniounTb YCTPORCTBO K MHEBMATMYECKOW cucTeme 1 3aBecT npumepHo Ha 30 cekyHA. KoHcepaupylowas XuakocTb
pa3oiiaeTcst No BHYTPEHHUM MOBEPXHOCTSM YCTPOCTBA M OYUCTUT €ro.

CHOBa OTKITKO4MTb YCTPOVCTBO OT MHEBMATAYECKON CUCTEMbI.

Hebonblwoe konuyecteo Macna SAE 10 BBeCTM BHYTpb YCTpOWCTBa Yepe3 BXOAHOE BO3OYLLIHOE OTBEPCTME W Apyrue
npenHasHayeHHble Ans 3Toro oTeepcTus. PekoMeHayeTca nonb3osarscs Macniom SAE 10, npeaHasHayeHHbIM 1S KOHCEpBaLmi
MHEBMaTNYECKIX YCTPOICTB. MOAKMIoNTL YCTPOIACTBO M 3aBECT €0 HA HECKONBKO CEKYHA.

BHumarme! He cneayet nonb3osatbcs WD-40 B ka4eCTBE OCHOBHOIO CMa304HOr0 Macna.

BbITepeTb Macno, KOTopoe BbILLIO Yepes BbIXOAHbIe 0TBepCTUs. OCTaTkn Macna MoryT NoBpeauTh YNNOTHEHWIO YCTPOICTBa.

[pyaue npouedypsi no KoHcepsayuu

Mepen KaxabiM NYCKOM HEOBXOAMMO MPOBEPHTb, HET MW Ha YCTPOICTBE BUAUMBIX CIEA0B NOBPEXAEHMIA. MOBOAKM, NATPOHbI 1
LWNWHAENH CTIenyeT CofepxaTb B YUCTOTE.

Yepes kaxabix 6 MecsiLes unm 100 yacos paboTbl HeOBGXOANUMO OTAATH YCTPOMCTEO HA OCMOTP B KBaNMAULMPOBAHHOE PEMOHTHOE
npeanpusaTie. ECriv yCTPOICTBO UCTIONb30Banock 63 MpUMEHEHIst PeKOMEHI0BAHHOM CUCTEMBI MOfja4y BO3MyXa, CrieayeT Jalue
MPOBOANTL OCMOTPBI.

YcmpaHeHue nepeboeg U romomok

Ecnu oBHapyxeHbl niobble nepeboy B pabote ycTpolicTsa, He0bXoaMMO HemeaneHHo npepsatb paboty. Pabota ¢ HeucnpasHbIM
YCTPOWCTBOM MOXET CTaTb MPUYIMHON TEMECHbIX MOBPEXAEHMIA. BCEBO3MOXHbIE PEMOHTLI UMM 3aMEHY SIEMEHTOB YCTPOWNCTBA
HeobXoMMO MPOBOAMTL B PEMOHTHOM NPEANPUATUN C KBANNKDULMPOBAHHEIM NEPCOHATNOM.

Monomka

1A cNocob [ |

Yepes BxofHOe BO3MYyWIHOE OTBEpPCTUE CreayeT BnuTb Hebonbluoe komudyecteo WD-40. 3atem 3aBecTu yCTpOACTBO Ha
HECKONbKO CeKyHA. 1onacTit MOrmv MPUKNEUTLCS K PoTopy. 3aBECTH YCTPOCTBO MpuMepHO Ha 30 cekyHz. CMasab yCTpoicTBo
HeGOoMbLUAM KOMM4eCTBOM Macra. Bumahue! YpesmepHoe KOMMYECTBO Macnia MOXET Bbi3BaTb CHIDKEHUE MOLLHOCTM
ycTpoiicTea. B Takom cryyae HeoBX0AMMO 04UCTUTb NPUBOA.

YCTPOICTBO He 3aBOANTCA Nk
pa6OTaeT Ha CIULLKOM HU3KMX
oboporax

Komnpeccop He obecrieunBaet TpeGyemoii mopaun BO3dyxa. YCTPOWCTBO 3aBOAWTCA 3a CYET BO3dyXa B pe3epeyape
Kkomnpeccopa. 1o Mepe Toro, kak OrOPOXHSETCS pe3epByap, KOMMPECCOP He YCTIeBaeT KOMMEHCUPOBATL HEAOCTATOK BO3AyXa.
HeobxoanMo noaKmioumMTL YCTPOIACTBO K Gonee MOLLHOMY KOMIpeccopy.

YcTpoiicTBO 3aBOANTCA 1 3amMeansieT
oBopoTbl

Heobxoaumo y6enuTbes B TOM, YTO MAMETP NPUMEHSIEMbIX LLNAHIOB — He MeHee 3/8”. MpoBepuTh, HACTPOEHO Nu [AaBneHne
HegocraTouHas MOLHOCTL Ha MakcMyM. YeauTbCst B TOM, YTO YCTPOVCTBO YCTOE W HaZNEXaLLM 06pa3om cMasaHHoe. ECiv aTo He AaeT pe3ynsTatos,
creayeT OTAaTb YCTPOICTBO B PEMOHT.

Mocre 3aBepLueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNSLMOHHBIE LUEMW, NEPEKMoYaTent, AONONHUTENbHYIO PYKOSITKY U LUMTKM cneqyet
OYNCTUTb, Hanp., CTpyen Bo3ayxa (aaeneHue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO UMK CyXOM TPSNOYKOI 63 NPUMEHEHNS XUMUYECKNX
CPEACTB W MOLLMX XIUAKOCTEN. YCTPOINCTBO M 3aXUMbl O4UCTUTL CYXOI HYUCTOM TPSIMKON.

OPMWUTIMHANBHAS MWHCTPYKLUMS



XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

MHeBMaTM4YHa KnenanbHa MalMHa — MPUCTPIl 3 XMBMEHHAM CTPYMEHEM MOBITPS MiA BiANOBIAHMM TuCKOM. 3a AOMOMOrOK
CTanbHUX 3aKMenok, a TakoX antoMiHIEBIX Ta 3 HEPXKaBilo4oi CTani, MOXHA 3€AHYBaTK Pi3Hi eneMeHTu. NTHeBMaTYHa MalLnHa
Habarato komcopTHilLa Ta NPOAYKTVUBHILLA 3a py4Hy. [paBunbHa, 6e3BiaMoBHa Ta Ge3neyHa npaus NPUCTPOI 3anexXuTb Bif 1100
npaBWUnbHOI excnnyatavii, y 3BA3KY 3 YnM:

MNepen no4yaTkom poGoTH 3 NPUCTPOEM HEOOXIAHO AeTanbHO 03HAWOMMUTHUTCS 3 AaHOH IHCTPYKLUIEK Ta 36eperTH ii.
[MocTayanbHuK He BINOBIgAE 3a 30MTKM Ta TINECHI YIUKOMKEHHS, CPUYMHEHI KOPUCTYBaHHSM MPUCTPOEM BCynepedy Moro
MpU3HAYEHHIO, MOPYLUEHHSIM NpaBun TexHik1 Beaneky Ta BKasiBoK 3 AaHOI IHCTPYKLi. KopucTyBaHHs npucTpoeM BCyneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKoX BTPATy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBayYa 3 OrnsAy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOTO AOrOBOPY.

OCHALLEHHA

MalumHa ocHallueHa 3egHyBaveM Ans NigKMoYeHHs 40 NHeBMATUYHOI cuctemu. C MaLMHOK NOCTaYaloThbCs: JOLATKOBI FONOBKM
AN 3aKMNenoK iHLWOro AiamMeTpy Ta Koy Ans ix 3amiHu.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp i Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-3617 YT-3618
Bara [kq] 15 2,0
[liavetp 3epHyBayva (PT) ¥ 1/4 1/4
[liameTp LwnaHra nogadi nosiTps (BHyTPLLHiit) [ 3/8 3/8
[liameTp 3aknenok [mm] 2/4,32;4,0,438 24;32;,4,0,48;64
Cvna 3aBnexHs [kg]/ IN] 850/8335 1389 /13 620
MakcvmansHui Xif nopLuHs [mm] 14 19
Maxkcvmanshuit poboumit Tuck [MPa] 0,70 0,70
PekomeHz0BaHMiA poBoumil TUCK [MPa] 0,62 0,62
MMotpibHa nopaqa nosiTpst (Tuck - 6,2 bar) [I/min] 0,85 0,99
AxycTininmit ek (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 77,8+3,0 812£3,0
AkycTnyHa noTyxHicTs (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 92,2430
KonmanHs (EN 28662-1:1992) [m/s?] 04+15 04+15

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! Nig 4yac po6oTi nHEBMATUYHUM NPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPMMYBATMCS OCHOBHMX MPaBUM TEXHIKW BE3Nekm, BKMOYHO 3
BKa3aHUMW HUXYe, 3 METOK 0BMEXEHHS PU3NKY MOXEX, YAapy eNeKTPUYHIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TiNECHUX YLUIKOMKEHD.

Mepen novyaTkom poGOTH JaHMM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTMCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitoMTeCh 3 yciMa BKa3aHUMM Hk4e IHCTPyKLisiMu. HemoTpumaHHs npaBun Moxe NpuU3BeCTU 4O NOXexi, yaapy
€NeKTPUYHMM CTPYMOM Ta TINECHUX YLLIKOMKEHb. TepMiH ,MHEBMATU4HUIA NPUCTPIN’, SKUIA BXUBAETLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS
BCIX NPMCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOMO NOBITPSA MiJ BiAMNOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYWATECH BKA3AHWX HUXKYE IHCTPYKLI

PoGoue micue

Crig yTpumyBaTy poboye MicLie B UMCTOTi Ta 3abe3nevnTy BignosigHe OCBITNEHHS. Henap Ta HeoCTaTHE OCBITNIEHHS MOXE CTaTh
MPUYMHOI0 HELLACTIMBOrO BUNaAKy. He cnia npaujoBaTy! NHEBMATUYHMMM MPUCTPOSIMU Y CEPEROBULLi 3 MIABULEHUM PU3UKOM
BUBYXY, LLO MICTUTb NanbHi piauHu, raav abo Bunapu. ity Ta CTOpoHHi ocobu He MoxyTb nepebysaTit Ha poboyomy Mmici. Brpata
KOHLIEHTpaLLii MOXe BUKNMKATW BTPATY KOHTPOIIO HaZ MPUCTPOEM.

Tpynosa be3nexa

3e/HyBay MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO MOBUMHEH CriiBNajaTh 3 rHi3noM LnaHra nogadi nosiTpsi. 3abOpoHsETbCH MoaudikaLlis
3e[HyBaYa Ta rHi3aa LWnaHra nofadi noBitpst Beinsiki WwnaHm, 3eAHyBavi Ta rHisga noBUHHI GyT YucTUMK, 6e3 NOLIKOmKEHb, Y
BiANOBIAHOMY TEXHIYHOMY CTaHi Ta NPU3HAYEHNMI [0 3aCTOCOBYBAHHS 3 THEBMATUYHUMM NPUCTPOSMU. NTHEBMATUYHI MPUCTPOIO
He MaloTb i30MALii Ha BUNAAOK KOHTAKTY 3 [Xepenamin enekTpoeHeprii, y 3Bsi3ky 3 UMM CRif YHUKATK KOHTaKTY 3 3a3eMieHUMM
noBpexHsmMu TUny Tpy6u, Batapei Ta XonoAUnbHUKY. 3a3eMNeHHs Tina nigBuLLYe pU3KK yaapy enekTpudHuM ctpymom. He crig
nignasaty NHeBMATUYHI NpUCTpOI Aii aTMocdepHux onapis abo Bonoru. Boga i Bonora, WO NpoHMKae BCEPEaMHY NPUCTPOL),
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NiOBWLLYE PU3UK MOMOMKM MPUCTPOK Ta TINECHUX YLIKOMKEHb. 3ab0pOHSIETHCH NepeBaHTaXyBaTW LMaHT nojadi nosiTps
y npucTipit. 3a60pOHAETHCS KOPUCTYBATUCS LUNAHTOM 3 METOK MEepeHecTy, MPUENHAaTM Ta BiAEAHATM 3e[HYBay Bif Axepena
komnpecoBaHOro MoBiTpsi. Crif YHUKATM KOHTAKTY LUMaHra XMBMEHHS 3 TEMnOM, MacroM, rocTpUMM Kpasmu Ta pyXoMUMM
enemeHTamu. 3ab0pOHSIETLCS KUBMEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOKD KUCHEM, ManbHUMM abo TOKCUYHUMM razamu. 3 MeTOK
XVBMEHHS MPUCTPOIO KOPUCTYBATUCS NiLLe NPOinbTPOBaHUM Ta “3MalLeHUM’ MOBITPSM 3 MOXMMBICTIO PEryNioBaHHS TUCKY.
MepekoHatucs y Tomy, Lo npeaMeT 06pobku HagiliHO 3akpinneHuii Ta He Byae nepecyBatucs nig Yac 06pobku.

Ocobucra besneka

HeobxigHo po3nouunHath poboty, Byayun y gobpomy disuyHoMy Ta ncuxivHOMy CTaHi. 3BepTaiTe yBary Ha Te, Wo pobute. He
npayoiite, SKwWo Bu BTomneHi, Gpann meavkamerTn abo BxvBanK CPTHI Hanoi. HaBiTb cekyaHa Heysaru Moxe Mpu3BeCTH
[0 NOBaXHUX TINECHUX YLkomkeHb. Crig kopucTyBatucs 3acobamu ocobuctoi beanexn. OBOBS3KOBO — 3aXMCHUMU OKYNIsipaMu.
KopucTyBaHHs 3acobamu ocobucToi Besneku Ty NPOTMNMIOBI Macku, 3aX1CHE B3YTTS, KAcku Ta HaBYLUHWKW 3MEHLLYE PU3VNK
MOBAXHMX TiNECHUX YLKOmKeHb. [in Yac poBoTH NMHEBMATYHUM MPUCTPOEM CRif KOPUCTYBATUCS 3aXUCHAMM PYKaBULIAMN 3
METOK 3aXUCTY K Bifi MEXaHIYHUX YLIKOMKEHb, Tak i TepMiuHoro Bnnusy npuctpoto. Cnig noaatn npo Te, Wwob npucTpiit He
3aBOANBCH BMNafKoBO. Mepen TM, Sk NPUEAHATI NPUCTPIl A0 MKepena KOMNPECOBAHOO MOBITPS, CMiA NEPEKOHATUCS Y TOMY,
L0 BUMMKaY NepebyBae Yy NONOXeHHI “BUMK.”. He TpuMaTyi NpucTpilt 3 nanbLieM Ha BUMUKaYi Ta He NPUEHYBaTU MTHEBMATUYHMIA
MPUCTPIlA, SKILO BUMMKaY nepebyBae y MONMOXEHH “BMK.”, OCKINbKI Lie MOXE CTaTh MPUYMHOI0 MOBAXHMUX TINECHUX YLUIKOKEHD.
Mepen nyckoM NHEBMATU4HOTO MPUCTPOH HEOBXIAHO YCYHYTM BCINsKi KNHoYi Ta iHLLI IHCTPYMEHTH, LLIO BUKOPUCTOBYBANMCA Nif Yac
perynioBaHHS. Ko, L0 3anuLUNBCS Ha PyXOMUX eneMeHTax NpuCTPOL0, MOXe CTaTy MPUYMHOK MOBAXHNX TINECHNUX YLLKOKEHD.
Cnig yTpumysaTi pisHoBary. MocTiliHO npauoBaTit y BignoBigHii no3i. 3aBAskV LbOMY NeErLUe KOHTPOMoBaTH MHEBMATUYHNIA
NPUCTPIA y BUNaLKy HECMOMiBaHNX MOMEHTIB niA yac poboTu. Cnig KopUCTYBATUCS 3aXUCHUM OLSIrOM Ta He OfsraTh NPOCTOPHHI
opdr i npukpacy. Bonoccs, oasar Ta poboui pykaBuLi AepxaT 3nans Big PyXOMUX eNeMeHTIB MpucTpoto. MpocTopHuiA ogs,
npukpacy abo [OBre BONMOCCH MOXE 3a4enuTucs 3a pyxoMi enemeHTu mpuctpoto. Crig kopuctysatucs BingofoM numy abo
MiluKamMu ANS Muny, SKWO MPUCTPili ocHaweHnii Humu. Mop6aiite npo Te, wob npaBunbHO npuesHath ix. KopuctyBaHhs
BIiIBOAOM MUY 3MEHLLYE PU3NK TINECHNX YLLKOMKeHb. LLINaHr X1BNEHHS NOCTIiAHO Mif TUCKOM, Y 3BA3KY 3 YUM BiH MOXE LUBUAKO
MepEeCyHyTUCS 3 MiCLA Ha MICLie, LLIO y CBOK Yepry MOXe BUKINKATY TINECHi YLIKOMKeHHS. HakonnyeHa eHepris KoMnpecoBaHoro
noBiTps Moxe OyTn HebeaneyHot.

KopucTyBaHHs nHEBMaTU4HUM NPUCTPOEM

3ab0pOoHAETLCS KOPUCTYBATUCA NPUCTPOEM BCYNepey 10ro MpusHayeHHIo. 3abOpOoHAETLCA NepeBaHTaxyBaTh NHeBMATUYHIA
npucTpiit. Criig KOPUCTYBATMCS MPUCTPOSIMM, IPU3HAYEHUMM NS faHoro BiAY poboTu. Bubip BignosiaHoro npuctpoto 3abesneynts
Ginblu npoaykTUBHY Ty GeanedHy npauio. Mepen perynioBaHHAM, 3aMiHOl0 akcecyapiB abo nepexoByBaHHSM MPUCTPOK Chif
Bi[lEAHATY LLNAHT XVUBNEHHS, 3aBASAKY YOMY HEMOXTNMBUIA BUNIAAKOBWIA MYCK MHEBMATUYHOTO NPUCTPOI0. [epexoByBaTi NpucTpoi'y
MiCLIsiX, HeAOCTYMHMX ANA AiTeil. He 4O3BONATIM KOPUCTYBATUCA MPUCTPOSAMM HE HaB4eHM obenyroByBaTh ix ocobam. 3abeanednTi
HanexHy KOHcepBaLito npucTpoto. [lepeBipsT NpucTpili 3 TOYKW 30py HecniBnagaHHs Ta 3a30piB Y PYXOMMX 4YacTUHaX.
lepeBipATy, Yn BCi eNEMEHTM MPUCTPOIO CMIpaBHi. AKLLO BUKPUTO NONOMKM, CMif CIPABUTI NOLUKOKEHI €NEMEHTY nepez; MycKoMm
MHEBMaTNYHOrO NPUCTPOLD. barato HellacnuBix BUNaaKiB BUKMMKAE HeMpaBunbHa KOHCEpBaLis NPUCTPOL0. Pixkyyi iHCTPYMeHTH
Crlif, YTPUMYBATM B YACTOTI Ta HATOYEHUMM. 3aBAAKW NPaBUIbHIA KOHCEPBALii iHCTPYMEHTIB MOMerLyeTbCs KOHTPOMb HaA HUMM
nip yac poboty. Cnip KOpUCTYBATMCA MHEBMATUYHUMM MPUCTPOSMM Ta akCeCyapamm 3rifHO 3 BKasaHUMK BULLE iHCTPYKLisM. ig
4ac KOPUCTYBaHHS MPUCTPOSIMM CTif BPAXOBYBATH iX NPU3HaUEHHs Ta poBoyi yMOBY. 3aCTOCOBYBAHHS MPUCTPOIB Y BUNAAKY iHLLIMX
pobiT, HiX Ti, ANs SKMX BOHM NpWU3HaYeHi, NiaBuLLye puank HebeaneuHnx momeHTiB. [ig yac pobotw cnig namsTati npo Te, Wo
po60YMiA IHCTPYMEHT MOXeE TPICHYTM, BUKNUKAIOUN BUKUG OCKONKIB Ha BEMWKIN LBWAKOCTI, LLO MOXE CTaTh MPUYMHOI0 NOBAXHIX
TINECHMX yLKOAXeHb. Criif nepekoHaTues y ToMy, Lo NpUCTPIl 0bepTaeTbes y noTpibHOMY HanpaMKy. HeouikyBaHWi Hanpsmok
obepTaHHs MOXe BUKNMKaTW HebeaneuHi MomeHTU. 3aboposieTbes HabmkaTh pyki [O PYXOMUX €MIEMEHTIB MHEBMATUYHOMO
MPUCTPOLD, OCKIMbKW Lie MOXE BUKMMKATW NOBAXHI TINECH YILKOMKEHHS. AKILO NOLKOAMNOCS rHI3[0 XOMYTUKA, BUHWUKAE PU3NK
BMKWY HA BENMWKINA LWBWAKOCTI OCKOMKIB IHCTPYMEHTIB, L0 MOXE MPM3BECTM 40 MOBAXHMX TIMECHUX YLIKOMKEHb. 3a paxyHoK
BNMBY MOMEHTY 0BepTaHHs iHCTPYMEHT abo peakTUBHa LUTaHra MOxe noBepHyTMcs Y Gik onepatopa. Lie 3arpoxye noBaxHUMK
TINECHUMM YLUIKO[DKEHHAMM Y BUNaKy, AKWO YacTuHW Tina nepeyBaioTb Y 30Hi fAji peakTMBHOI WTaHru abo iHCTpyMeHTa, Lo
obepraeTbes. MMig yac poboTi HeobXigHO NPUIAHATY BIANOBIAHY NO3y Ta 6yTV FOTOBMM [0 TOTO, LLO IHCTPYMEHT MOXe NOBEPHYTUCS
y Bik onepartopa. [103BONSETLCA KOPUCTYBATUCS NNLLE OCHALLIEHHSIM, MPU3HAYEHNM ANS MpaLi 3 THEBMATUYHUMI MPUCTPOSMM.
3acTOCOBYBaHHS HEBIANOBIAHOMO OCHALLEHHS MOXE CTaTh MPUYHMOI0 MOBAXHWX TINECHUX YLIKOMKEHb. SKLIO panToBO nponaae
KUBMNEHHS NPUCTPOLO, CAif HEranHo 3BiMbHUTY BUMKKAY NPUCTPOLO.

PemoHTH

Cnig, peMOHTYBaTI NPUCTPIN BUKIKOYHO B YMOBHOBAXEHUX 3aKnadax, LU0 KOPUCTYIOTbCA NULLE OpUriHaNbHAMK 3anyacTuHamm.
Lle ogHa 3 ymoB AoTpMMaHHS NpaBun TexHiku 6eaneku nig yac poboTi NHEBMATUYHUM MPUCTPOEM. 3aBOPOHSETECS YUCTUTH
MHEBMATUYHWIA NPUCTPIi GEH3UHOM, PO3UMHHUKOM ab0 iHLLOIO NarbHOH PiguHO0. Bunapy MoXyTb 3aropiTucs, BUKNUKaoum BUOyX
MPUCTPOKO Ta MOBaXHi TiNECHi YLUKOMKeHHs. [Mig Yac koHcepBaLji NPUCTPOK KOPUCTYBATUCA NULLE BUCOKOSIKICHAMM MUIOYMMM
3acobamu. 3a60poHEHO BXWBATM iLuHi 3acobu, Hix BkasaHi y iHCTPYKUil Anst kopuctyBaya. Mepen 3amiHoo abo feMOHTaxem
POBOUMX IHCTPYMEHTIB Cify BiAE/HATI LNAHT Nofavi NOBITPS.

EKCMNYATALIMHI YMOBU
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Cnig nepekoHaT1Cs y TOMY, LU0 [pKepeno NoBiTps nia TUCkoM 3abesnedye noTpibHuit poboumil TCK Ta HeoOXiaHY NoAaqy MoBITPS.
Y BUNaaKy HaaMIpHOTO TUCKY CiZ cKopucTaTies 3 pefykTopa 3 3anobikHUM KnanaHoM. [THeBMaTYHUA NpUCTpiil Crig NiAKMoYUT
[0 cucTeMu Yepes (inbTp Ta MacnsiHky. 3aBasku LboMy 3abe3neyeHa YMCTOTa Ta OHOYCACHO 3BONOXEHHS MOBITPS Macrom.
CraH chinbTpa Ta MacnsHKM Crif NepepsipsaTy Nepes KOXHUM NMyckoM, a B pasi noTpebu ouncTuTi dinbtp abo aogat Macna y
MacnsHky. 3aBasku LboMy 3abeanedyeTbCs npaBumbHa ekcrnyatavis MpUCTPOIo Ta BUAOBKYETLCS Yac KOPUCTYBAHHS HIM.

Mig yac poboTv cnia NPUIAHATY NO3Y, Y AKili MOXHA MPOTUAIATI 3BUYANHUM Ta HenepeadayeHNM pyxam MPUCTPOIO.

Mepen 3amiHolo ronoBKkW ANs 3aKNenok Ta Byab-AKkuX iHLWKX eneMeHTIB CRif BIOKMIMMTM NPUCTPIA Big CUCTEMM MOCTaYaHHS
noBiTps nig TMckoM. 3a60POHEHO KOPUCTYBATICS NPUCTPOEM BE3 3aMOHTOBAHOT FONOBKI 4115 3aKNenok, Lie HebeaneyHo 3 ornsay
Ha 3HaYHy AMOBIPHICTb TINECHNUX YLIKOMXEHb (MPUCTPIl MOXE “PO34aBUTK” YaCTMHM Tina).

3ab0opoHeHo kopuCTyBaTUCS NPUCTPOEM BE3 3aMOHTOBAHOTO LUMTKA Ha BifpidaHi (pparMeHTI CTPUKHIB 3aKNEMNOK.

Y BuUnapKy nepepay y nocTavaHHi eHeprii CMiA 3BiNbHUTY CYCK MPUCTPOIO.

Cnig KopuCTYBaTUCS BUKMIOYHO 3MaLLyBarnbHUMM Ta KOHCEPBYHOUUMI 3acobamu, BkazaHUMK Y [aHilt iHCTPYKL.

Mig yac poBoTy cnif KOPUCTYBATMCS 3aXVUICHUMM OKYNISpaMm, PEKOMEHAYIOTLCS PyKaBULIi Ta 3aXVUCHWIA OfST.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

Mepen KOXHUM MyCKOM NPUCTPOIO CIiZ NEPEKOHATUACS Y TOMY, LLO HE MOLUKOLKEHWIA Hi OOMH €NEMEHT MHEBMATUYHOI CUCTEMM.
FAKLIO BUKPUTO NOLLKOMKEHHS, Crif HETaNHO 3aMiHWTI HECTIPABHI €NEMEHTH CUCTEMM HOBUMM.

lepen KOXHUM 3amyckoM MHEBMATWUYHOI CUCTEMM CRif, BUCYLLMTI WOTO Bifl BOMOTY, L0 HaKOMUYyETLCS BCEPEAMHI MPUCTPOIO,
Komnpecopa Ta LUNaHriB.

[MidknroyeHHs npucmpoto 0 MHe8MamuyHoi cucmemu

Ha marntoHky 300paxeHuii pekOMEHA0BaHWA CNOCi6 MigKMIOYEHHs NPUCTPOKD [0 MHEBMATMYHOI cucTemn. Bkasawuii cnoci6
3abe3neyye HanbinbLL edekTUBHY POBOTY NPUCTPOEM, a TAKOXK BUAOBXKYE YaC KOPUCTYBAHHS HUM.

Yepes BXiaHWIA NOBITPSHMIA OTBIP BBECTY KiNbka kpannuH macna esskocTi SAE 10.

HapiiHo npukpyTUTI [0 BXIAHOTO OTBOPY 3€AHYBaY, 0 K0T MoxXHa byae npueaHaty wnar nogavi nositps. (1)

Ha xoMyTHKy NpUCTPOIO 3aKPINUTY BigNOBIHY KHLIBKY.

Mig yac po6oTi 3 NHeBMaTU4HUMKU MPUCTPOSIMM CNif KOPUCTYBATUCA BUKNHOYHO OCHALLEHHSAM, NMPU3HAYEHUM Ans
poGoTH 3 yAapHMMM NPUCTPOSAMU.

Tawm, fie ue MOXIMBO, BifPErynioBaTh TUCK.

MigkniounTh NPUCTPIN [0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a JONIOMOTOI0 LLNaHra 3 BHYTPiLUHbOro AiameTpy 3/8”. MepekoHatucs y Tomy,
LU0 LLUaHT BUTpUMAE Tuck MiHimym 1,38MPa. (I1l)

3aBecTy NpUCTpili He Kinbka CEKyHA Ta NEPEKOHaTICA Y TOMY, LLO He YyTy Nigo3pinux 3ByKiB Ta He BifYyBaeTbCA BibpaLlis.

Mormax ma 3amiHa OCHaWeHHs

3a [onomorolo KinbLs MPUKPYTUTM LUMTOK Ha BidpisaHi cparmeHTn cTpuxHiB 3aknenok (IV). 3abopoHeHo kopucTyBaTucs
npucTpoeM 6e3 3aMOHTOBAHOTO LLMTKA.

3amoHTyBaTV ronoBKY, Lo Bifnosiaae AaHomy Buay pobotu (V). Mig yac Bubopy ronosku cnif BpaxoByBaTy AOBXWHY Ta fiaMeTp
3aknenok. 3abopoHEHO KopUCTyBaTUCS NPUCTPOEM Ge3 3aMOHTOBAHOT FOMOBKM.

Y Bunagky knenanbHoi Mawmku YT-3618 nepen noyatkom pobotu 3 3aknenkamu Aiametpy 6,4 mm cnig 3amMoHTyBaTh rybkn 3
NaTPOHOM Ta LUTOBXa4eM, NPU3HaYeHnM Ans poboTi 3 3aknenkami Takoro poamipy. [ns LibOro Cria BifKPYTUTY LLMTOK Bif FONOBKA
(V1). Micns Lporo ycyHyTI NaTPOH 3 rybkamu Ta LUTOBXa4YeM i 3aMiHUTH iX NaTPOHOM, rybkamu Ta LUTOBXa4eM, MPU3HAYEHNM Ans
pobotu 3 3aknenkamu Aiametpy 6,4 mm. MoHTax 4acTu cnif npoBoauTH 3rifHO 3 nopsiakoM, npeactasneHum Ha (V). Crig
3adikcyBaty BCi 3egHaHHS 3 pi3bboto.

KopucmysarHs npucmpoem

lpocsepanysaTt OTBIp AiamMeTpy 3aknenky, ska Oyae 3eaHyBaTv ABa enemeHTU. 3aknenky BCTaBUTY B OTBIP.

3aMOHTYBATY BCi NEMEHTY OCHALLEHHS MALLNHY.

3aMOoHTYBaTV BIANOBIAHY rOMOBKY.

MiAKMOYMTY MaLLMHY A0 MHEBMATUYHOT CUCTEMM.

Ha cTpuxeHb 3aKnenku, Lo BUXOAUTb, TAKUM YUHOM HAZSrHYTH FONOBKY MaLUMH, o6 BoHa foTopkHynacs Ao 3aknenky (VII).
HatucHytn Ha cnyck, konu 3egHaHHs Oyne 3adikcoBaHe, a HemoTpibHWiA pparMeHT 3aknenku BiApisaHWi, MOXHa 3HOBY
PO3MOYMHATH KIEMKY.

Micns 3aBepLueHHs poboTh po3ibpaTh NHEBMATYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALIit0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBAUIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyiiTecsi 6eH3UHOM, PO34MHHIKOM aBo iHLLOK NanbHOK PIANHOI 3 METOK O4UCTKM MPUCTpPOIo. Bunapw
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MOXYTb 3aropiTUCs, BUKNUKatouM BUBYX Ta NOBaXHi TINECHI YLUIKOMKEHHS.

PO34nHHMKM, L0 CTOCYHOTLCA Mif YaC O4MCTKM NATPOHa Ta KOpMyca, MOXYTb MOTPLUMTY CTaH YILiNbHEHb. Y 3BA3KY 3 LUM Crlif
CTapaHHO BUCYLUMTI NPUCTPIA Nepef noyaTkom poboTy.

Akwo BuKpUTO Byab-siki CUMNTOMU HenpaBunbHOI pobOTM MPUCTPOIO, CrIi HEraltHO BiAKMIOYMTU OCTaHHIN Bif MHEBMATUYHOI
cucTeMM.

Bci enemeHT MHeBMaTUYHOI cucTeMM cnif NOBMHHI OyTv 3axulieHumu Big 3abpynoHeHHs. YacTku 6pyay, WO NpoHMKatoTh Y
MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXYTb BUKNUKATV BUXIZ 3 Nafly MPUCTPOIO Ta iHLLINX eNEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM ycKom

BigkntounTi npucTpiit Big NHEBMATUYHOI cUCTEMM.

[Nepeq KOXHWAM NyCKOM JOLATI HEBENMKY KinbKiCTb KOHCEPBYHOYOI pignHu (Hanp., WD-40) yepes BXigHuI NOBITPSHMIA OTBIP.
MigkniounTh NPUCTpIlt O MHEBMATUYHOI cUCTeMM Ta 3aBecTy npubnuaHo Ha 30 cekyHa. KoHcepBytova piguHa posinaeTbes no
BHYTPILLIHIX NOBEPXHSAX NPUCTPOIO Ta O4YUCTUTB 1OTO.

3HOBY BiAKMIOYMTY NPUCTPIlA Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Hesenuky kinbkicts Macna SAE 10 BBECTM BCepeauHy MpUCTPOKD Yepe3 BXiHWA MOBITPSHUA OTBIP Ta iHLLi NPU3HAYeHi Ans
Lporo oTBopu. PekomeHayeTbes kopucTyBatucs macnom SAE 10, npusHayeHuM Ans KoHcepBawii MHEBMATW4HUX NPUCTPOIB.
MigkntouMTh NPUCTPIlE Ta 3aBECTY 11010 Ha Kinbka CEKYHA.

Ygara! 3abopoHeHo kopuctyBatucst WD-40 sik Macnom Ans avalLyBaHHs.

ButepTnt pewwTkn macna, o BUIALLNIW Yepes BUXIOHI OTBOPU. 3anuLLKM Macna MOXyTb MaTu HeraTMBHWIA BNAMB Ha LWiMbHICTb
MpUCTpOIO.

IHwi KoHcepeauiliHi mpouedypu

[Mepen KOXHUM MYCKOM CRiA NEPeBipUTH, YW Ha NPUCTPOI HEMae BUAUMMX CIIGIB Pi3HUX NOLLKOMKEHb. XOMYTUKW, NaTPOHK Ta
LNWHAENi Crig yTPUMYBATH Y YNCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 roguH poboTy cnig BiAgatv NpucTpiit Ha OrnsA Y kBanichikoBaHWA PeMOHTHUA 3aknag SKWo
NPUCTPIi BMKOPMCTOBYBABCS 6€3 PEKOMEHZ0BaHOT CUCTEMM nofadi NOBITPS, CNig YacTilue BinaaBaTh NPUCTPIl Ha OrnsL.

YcygaHHs MowKodxeHb ma nooMoK

AKwo BUKpUTO Bynb-siKe MOLIKOAXKEHHS, CMiA HeraiHo nepepeaTit npauo MpucTpoeMm. Mpaus HecnpaBHUM NMPUCTPOEM MOXE
CTaTV NPUYMHOIO TINECHNX YLLKOAXKeHb. Byab-ki peMoHTM abo 3aMiHy enemeHTIB NPUCTPOK0 NOBUHEH NPOBOAWTH KBanichikoBaHuI
cnevjanicT 3 BifMOBIAHOTO PEMOHTHOTO 3aknagy.

MowkomKeHHs MoxnuBuii po3BsA30K NpoGnemu

Yepes BXifHuiA NOBITPSHUI OTBIP BBEAITb HEBENUKY KinbkicTb WD-40. 3aBepiTb NpUCTpilt Ha Kinbka cekyHa. MonacTi
TpucTpiit He 3aBoAMTLCS aB0 NpaLioE 3aHAATO | MOXYTb NPUKNEITUCH 40 poTopa. 3aBeAiTb NpUCTPIA NpUBNKMaHo Ha 30 cekyH. 3MAcTiTb NPUCTPIA HEBENWKOIO KINbKICTHO
NOBINbHO macna. Yeara! HagmipHa KinbkicTe Macna Moxe BIKNMKATI 3HWKEHHS NOTY)XHOCTI NPUCTPOL0. Y TakoMy BUNaAKY Crid
OYUCTUTM NPUBOLHMIA €NEMEHT.

Komnpecop He 3abe3neuye HanexHy mogayy nosiTpsi. MpuCTpiit 3aBOAUTLCS 3@ PaxyHOK MOBITPS, WO NULKNOCS B
pe3epByapi koMnpecopa. Y Mipy OMOPOXHEHHS! pe3epByapy KOMMpecop He BCTUrae KOMMEHCYBATM HECTady MoBiTps.
Cnig, nigKNIOYUTI NPUCTPIA [O NOTYXHILLOTO KOMMpPecopa.

[MpucTpiit 3aBoAUTLCA | BiApa3y X CMIOBINbHIOE
xia

[MepekoHaiiTech y TOMY, LO LWMAHMA MatoTb BHYTPILLHIA AiaMeTp Mikimym 3/8”. MepesipTe, Yn TUCK HACTPOEHMI Ha
HenocratHs noTyxHicTb MaKcuManbHWi piBeHb. MepekoHaiTecs y TOMY, L0 NPUCTPIl BIAMOBIAHO OYMLLEHUA Ta 3MALLEHII. FKILO Lie He Aae
pesynkTartis, CRif BifAATM NPUCTPIlA Y PEMOHT.

Micns 3aBepLueHHs poboTh Kopryc, BEHTUMALIHI WinuHKW, nepemukadi, AO[ATKOBY PyKOSITKY Ta LUMTKW CRiA MPOYNUCTUTH, Hanp.,
CTpymMeHeM noBiTpst (Tuck He binbLue 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto LuMaTkoto Be3 3acTOCOBYBaHHS XiMi4HUX PEYOBMH Ta MUKOYMX
piauH. Mpunap Ta 3aTUCKN MPOYUCTUTI CYXOI0 YMCTOHO LLIMATOH.

CnpaLib0BaHi IpucTpoi — BTOPUHHA CUPOBIHA. 3 OrMsAY Ha Lie 3a60POHEHO BUKMAATM iX Y MiLLIKV ANsi CMITTS pa3OM 3 KOMYHanbHUMU
Bi[IXOAAMM, OCKINIbKW BOHM MICTSITb PEYOBIMHM, HEBE3NEYHI Ans 300POBS Ta HABKOMMLLHBOTO CepenoBuiLal Bu BisbMeTe akTUBHY
yyacTb y BTOPUHHIil NepepobLj Biaxozis 3 METOK OXOPOHM HABKOMMLLHBOTO CEPEAOBHLLA, SKLLO BifaacTe cripaLboBaHuil NpUCTpilt
y NYHKT 360pY BiXOAIB TakOro NOXOXAEHHs. [ins oBMexeHHs 06emy BifX0AiB, WO MiANAratoTb 3HNULLEHHIO, HeobXiaHa ix BTOPUHHA
nepepobka LLMSIXOM PELMKIHrY YW B iHLWMiA cnocib.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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IRANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis kniedijimo prietaisas, tai atitinkamu slégiu suslégto oro srautu maitinamas jrankis. Plieno, tame tarpe nerddijancio
plieno arba aliuminio kniedziy pagalba galima jungti su savim jvairius elementus. Pneumatinis kniedijimo prietaisas uztikrina
didesnj naSuma ir patogesnj darba negu rankinés kniedijimo replés. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso
nuo jo tinkamos eksploatacijos, todél:

Prie$ pradedant dirbti prietaisu, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz bet kokius nuostolius ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal jo paskirtj, dél darbo saugos taisykliy bei Sios
instrukcijos nurodymy nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybés. Be to, jrankio vartojimo ne pagal paskirtj pasekméje, garantijos
teisiy turétojas Sias teises praranda taip pat dél sutarties salygy pazeidimo.

IRANGA

Pneumatinis kniedijimo prietaisas yra aprpintas jungtim, kuri leidZia jrank] sujungti su pneumatine sistema. Prietaiso komplekte
yra: papildomos galvutés kitokiy diametry kniedémis kniedyti bei verZliarakéiai Sioms galvutéms keisti.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté

Katalogo numeris YT-3617 YT-3618
Svoris [kq] 15 2,0

Oro jvado diametras (PT) ¥l 1/4 1/4

Oro tiekimo Zamos (vidinis) diametras [ 318 318
Vartojamy kniedziy skersmuo [mm] 24;32;,4,0,48 24,32;4,0,438,64
Sugniauzimo jéga [kg] / IN] 850/ 8335 1389 /13 620
Maksimali stimoklio eiga [mm] 14 19
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,70 0,70
Rekomenduojamas darbinis slégis [MPa] 0,62 0,62

R jama oro tekmé (esant 6,2 baray slégiui) [i/min] 0,85 0,99
Akustinis slégis (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 77,8430 812+30
Akustiné galia (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 92243,
Virpéjimai (EN 28662-1:1992) [m/s?] 04£15 04£15

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suzalojimams i§vengti,
rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries§ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Btina perskaityti visas Zzemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suZalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio
suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svariai laikoma. Netvarka ir silpnas apSviestumas gali bati jvykiy prieZastim. Nedirbti
pneumatiniais jrankiais aplinkoje, kurioje yra padidinta sprogimo rizika dél esanciy joje liepsniujy skysciu, dujy arba gary. | darbo
vieta neprileisti vaiky ir pasaliniy asmeny. Susikaupimo praradimo ir i§siblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Darbo sauga

Pneumatinio jrankio atvamzdis turi tikti j oro tiekimo zarnos lizdg. Negalima modifikuoti nei atvamzdzio nei oro tiekimo zarnos
lizdo. Visos Zarnos, atvamzdziai ir lizdai turi bati Svarls, nesuZaloti, geroje techninéje bukléje bei tinkami vartoti su pneumatiniais
jrankiais. Pneumatiniai jrankiai néra izoliuoti susilietimo su elektros Saltiniu atveju, todél reikia vengti kontakto su tokiais jzemintais
pavirSiais, kaip vamzdziai, Sildytuvai ir $aldytuvai. Kino jzeminimas didina elektros smagio rizika. Neperkrauti tiekianCios org
| irankj Zarnos. Nevartoti zarnos tam, kad nesti, sujungti bei atjungti atvamzdj nuo suslégto oro Saltinio. Vengti tiekimo Zarnos
kontakto su $iluma, alyvomis, aStriomis briaunomis ir judamais elementais. Netiekti | pneumatinj jrankj deguonies, degiy arba
nuodingy dujy. |rankiui maitinti vartoti vien tik filtruotg ir ,tepamq” suslégta org su slégio reguliavimo galimybe. Patikrinti ar
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apdirbamas ruoSinys yra stipriai ir patikimai jtvirtintas ir apdirbimo metu nepajudés.

Asmeniskas saugumas

Darbg pradéti esant geroje fizingje ir psichinéje bukléje. Kreipti démes;j | atliekama darba. Nedirbti esant nuvargusiam arba
vaisty, o taip pat alkoholio poveikio jtakoje. Net per trumpa momentg trunkantis iSsiblaSkymas darbo metu, gali biti sunkiy
kaino suZalojimy priezastim. Vartoti asmens apsaugos priemones. Visada uZsidéti apsauginius akinius. Tokiy asmens apsaugos
priemoniy kaip: dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir ausinés klausai apsaugoti vartojimas, sumazina rimty kiino suzalojimy
rizikg. Dirbant pneumatiniais jrankiais, kad apsisaugoti nuo mechaniniy, traumy, ir nuo Siluminio jrankiy poveikio, reikia devéti
apsaugines pirtines. Vengti jrankio atsitiktinio jjungimo. Prie$ jungiant jrankj su suslégto oro Saltiniu, batina j|sitikinti, ar jungiklis
yra ,i$jungtoje” bakléje. [rankio laikymas su pirStu ant jungiklio spaustuko, arba pneumatinio jrankio prijungimas, kai jungiklis yra
Ljungtoje” bakléje gali bti rimty kino suzalojimy priezastim. Prie$ jjungiant pneumatinj jranki reikia pasalinti visus verzliarakgius ir
kitus jrankius vartotus jj reguliuojant. Verzliaraktis paliktas ant judamy jrankio elementy gali bti rimty kiino suzalojimy prieZastim.
UZtikrinti pusiausvyros iSlaikyma. Dirbant, visg laikg stovéti tinkamoje pozicijoje. Tai leis lengviau suvaldyti pneumatinj jrankj
netikéty darbo metu atsiradusiy situacijy atvéjais. Devéti darbing apranga. NeneSioti laisvy drabuZiy bei juvelyriniy dirbiniu.
Uztikrinti, kad plaukai, drabuZiai ir darbinés pirstinés bty pakankamai toli nuo judamy jrankio daliy. Laisvi drabuziai, juvelyriniai
dirbiniai bei ilgi plaukai gali isivelti | judamas jrankio dalis. Vartoti dulkiy siurbimo priemones arba dézes dulkéms, jeigu jrankis yra
jais apripintas. Atkreipti démesj, kad Sios priemonés bty taisyklingai prijungtos. Dulkiy siurbimo priemoniy vartojimas sumazina
rimty kdno suzalojimy grésme. Oro tiekimo Zarna yra su slégiu, o tai gali sukelti jos judruma ir pasekméje — suZeidimy rizika,
Sukaupta suslégto oro energija gali sukelti rimta pavoju.

Pneumatinio jrankio vartojimas

Negalima jrankj vartoti ne pagal paskirtj. Negalima pneumatinio jrankio perkrauti. Konkreciam atliekamam darbui vartoti jam
tinkama jrank. NevirSyti maksimalaus leistino darbinio slégio. Tinkamas jrankio parinkimas atliekamam darbui uZtikrins efektyvesnj
ir saugesnj darba. Prie$ atliekant reguliavima, keiciant aksesuaRUS arba prie$ jrankj sandéliuojant, reikia atjungti maitinamajj laida,
tai leis iSvengti atsitiktinio pneumatinio jrankio jjungimo. Laikyti jrankius neprieinamoje vaikams vietoje. Neleisti jrankio vartoti
asmenims nemokytiems jy aptarnavime. UZtikrinti tinkama jrankio prieZidra. Tikrinti jrankj judamujy daliy tarpusavio sutaikymo
ir esamy tarpy atzvilgiu. Tikrinti ar kuris nors jrankio elementas néra suZalotas. Pastebéjus trikumus reikia juos paSalinti prie$
vartojant pneumatinj jrankj. Daug jvykiy atsitinka dél netinkamai atliekamo jrankio konservavimo.Pjovimo jrankius reikia laikyti
Svarioje ir tinkamoje vartoti bukléje. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius yra lengviau darbo metu valdyti. Pneumatinius
jrankius bei jy aksesuaRUS reikia vartoti sutinkamai su auksciau pateiktomis instrukcijomis. Vartoti pneumatinius jrankius pagal
jy paskirtj, atsizvelgiant | darbo pobddj ir salygas. |rankiy vartojimas darbams ne tiems kuriems jie buvo suprojektuoti, padidina
pavojingy situacijy kilimo rizika. Darbo metu reikia neuZmirsti, kad darbinis jrankis gali suskilti, ko pasekméje nuolauzos gali biti
su didele jéga iSmetamos | aplinkg ir sukelti rimtus suzeidimus. Reikia patikrinti, ar darbiné jrankio dalis sukasi tinkama kryptim.
Nelaukta sukimosi kryptis gali bati pavojingy situacijy priezastim. Rankas laikyti saugiame atstume nuo judamy, pneumatinio
jrankio elementy, prieSingu atveju gresia didelis suzeidimy pavojus. Verziamosios verzlés lizdo suzalojimo atveju kila jrankio
rezultate yra galimas jrankio arba veikimo svirties apsisukumas. Tuo atveju, jeigu kuri nors kino dalis atsiras apsisukancio
irankio arba jo svirties veikimo zonoje, gali bati sukelti rimti kino suzeidimai. Darbo metu reikia uzimti atitinkama pozicijq ir bti
pasiruoSusiam jrankio apsisukimo atvejui. Galima vartoti tik aksesuaRUS numatytus dirbti saveikoje su pneumatiniais jrankiais.
Neatitinkamy aksesuary vartojimas gali sukelti rimtus suzeidimus. Staigiai nutriikus jrankio maitinimui, reikia nedelsiant atleisti
{rankio jungiklio spaustuka.

Taisymai

lrankj reikia taisyti tik tam jteisintose dirbtuvése, kurios vartoja tik originalias kei¢iamasias dalis. Tai uztikrins atitinkama
pneumatinio jrankio darbo sauguma. Pneumatinio jrankio nevalyti benzinu, tirpikliu arba kitu liepsniuoju skyséiu. Jy garai gali
uzsidegti, ko pasekméje yra galimas jrankio sprogimas ir rimti kiino suzalojimai. [rankiui konservuoti reikia vartoti tik aukStos
kokybés priemoniy. Priemoniy kitokiy negu iSvardytos aptarnavimo instrukcijoje vartojimas yra draudziamas. Prie$ keiCiant arba
iSmontuojant jtvirtinta darbinj jrankj, reikia atjungti suslégto oro tiekimo zarna.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis sugeba uZtikrinti tinkama darbinj slégj ir reikalaujama oro tekme. Pernelyg didelio tiekiamo
oro slégio atveju, reikia panaudoti apsauginiu voZtuvu apriipinta reduktoriy. Tiekiamas | pneumatinj jrankj oras turi pereiti per
filtravimo ir tepimo mazga. Tai uZtikrina vienu kartu oro Svaruma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés mazgo bikle reikia tikrinti
prie$ kiekvieng kniedijimo prietaiso panaudojima ir esant reikalui reikia filtr iSvalyti arba nepakankama alyvos kiekj tepalinéje
papildyti. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo gyvybinguma.

Darbo metu reikia uzimti stabilig pozicija, uZtikrinancia saugy darba kaip normaliu, taip ir nenumatyty jrankio judésiy atvejais.
Prie$ keiciant kniedziy galvute arba bet koki kita elementa, reikia prietaisg atjungti nuo suslégto oro tiekimo sistemos.

Irankio vartojimas be sumontuotos ant jo kniedZiy galvutés yra draudziamas, tai padidina kiino daliy rimto suzalojimo rizika.
Draudziama vartoti jrankj be sumontuoto gaubto, skirto apsaugoti nuo iSmetamy atkirsty kniedziy koty.

Irankio maitinimo pertrauky metu reikia atleisti jo paleidimo gaiduka.
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Butina vartoti tik tokias tepimo bei konservavimo priemones, kurios yra nurodytos tolesnéje instrukcijos dalyje.
Darbo metu reikia vartoti apsauginius akinius, rekomenduojama taip pat dévéti pirStines ir apsaugine apranga.

IRANKIO VARTOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima, reikia patikrinti ar joks pneumatinés sistemos elementas néra suZalotas. Pastebéjus
suzalojimus, reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti kitais, neturin¢iais ydy elementais. Prie$ kiekvieng pneumatinés
sistemos panaudojima, i$ prietaiso vidaus, kompresoriaus ir Zarny reikia paSalinti susikaupusig juose drégme.

Prietaiso prijungimas prie pneumatinés sistemos .

Paveiksle yra parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos btidas. Sis badas uztikrins efektyviausig
{rankio panaudojima bei jo gyvybingumo prailginima.

lla$inti kelis laSus SAE 10 lipuma turinios alyvos | oro jéjimo anga.

Prie sriegiais aprdpintos oro {&jimo angos stipriai ir patikimai prisuki atitinkama galtine oro tiekimo Zarnai prijungti. (1l)

[rankio pavalkélyje jtvirtinti tinkama galine. Dirbant su pneumatiniais jrankiais, vartoti vien tik jranga skirta dirbti su
smuginiais jrengimais.

Ten, kur tai yra galima, sureguliuoti slégj.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos 3/8” (vidinio) diametro Zarnos pagalba. Patikrinti, ar Zarnos atsparumas slégiui yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, stebint ar neiSduoda jtartiny garsy arba vibracijy.

Montavimas ir jrangos keitimas

Ziedo pagalba prisukti gaubta ant nukirsty kniedZiy koty (V). Pneumatiniy kniedijimo prietaisy vartojimas be sumontuoty
apsauginiy gaubty yra draudziamas.

Sumontuoti atitinkama ketinamam darbui galvute (V). Galvute reikia parinkti pagal vartojamy kniedZiy ilgj ir skersmeni.
Kniedijimo prietaiso vartojimas be sumontuotos galvutés yra draudziamas.

YT-3618 kniedijimo prietaiso atveju, prie§ pradedant dirbti su 6,4 mm diametro kniedémis, reikia sumontuoti Ziaunas kartu
su griebtuvu ir stimikliu pritaikytais prie Sio diametro kniedziy kniedijimo. Tuo tikslu reikia atsukti galvutés gaubtg (VI). Po to
iSmontuoti Ziauny griebtuva kartu su stimikliu ir Ziaunomis ir pakeisti juos griebtuvu, Ziaunomis ir stimikliu pritaikytais dirbti su
6,4 mm diametro kniedémis. Mazginius surinkimus reikia montuoti (VI) paveiksle nurodytos eilés tvarka. Visi srieginiai sujungimai
turi bati stipriai ir patikimai prisukti.

Darbas su kniedijimo prietaisu

I8grezti norimos elementy jungimui panaudoti kniedés diametro skyle. | skyle jstatyti kniede.

Kniedijimo aparate sumontuoti visus jrangos elementus.

[taisyti atitinkama kniedijimo galvute.

Sujungti kniedijimo prietaisa su pneumatine sistema.

Ant iSsikiSusio kniedés koto uzmauti prietaiso galvute taip, kad ji susiliesty su kniede (VII).

Paspausti paleidimo gaiduka. Po sujungimo kniede ir likusios kniedés galinés atkirtimo, prietaisas yra gatavas sekanciai
kniedijimo operacijai.

UzZbaigus kniedijima atjungti pneumating sistema ir atlikti prietaiso konservavima,

KONSERVAVIMAS

[rankiui valyti niekada nevartoti benzino, tirpiklio bei jokio kito liepsniojo skyscio. Tokiy skysCiy garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti
prietaiso sprogima bei rimtus kiino uzalojimus.

Be to, tirpikliai panaudoti prietaiso rankenai ir korpusui valyti gali suminkstinti tarpiklius. Prie§ pradedant darbg prietaisg batina
gerai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo netaisyklingumus, prietaisa reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.
Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uzterSimo. UzterSimai, kurie patekty | pneumatine sistema, gali
sunaikinti prietaisa ir kitus pneumatinés sistemos elementus.

Prietaiso konservavimas prie$ kiekvieng panaudojima.

Atjungti prietaisg nuo pneumatinés sistemos.

Pries kiekvieng panaudojima jpurksti nedidelj konservavimo skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro j€jimo anga.

Prijungti prietaisa prie pneumatinés sistemos ir paleisti per maZzdaug 30 sekundZiy. Tai leis konservavimo skys€iui pasiskleisti
jrankio viduje ir tuo paiu metu jj iSvalyti.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiek] {lasinti  prietaiso vidy per oro j¢jimo angaq ir kitas tam skirtas angas.

Rekomenduojama vartoti SAE 10 alyva skirta pneumatiniy jrankiy konservavimui. Prijungti jrank ir trumpam jj paleisti.

Démesio! Jokiu atveju WD-40 negali bati vartojamas kaip tepimo alyvos pakaitalas.
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Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iStekéjo per i$éjimo angas. Palikta alyva gali suZaloti prietaiso sandarinimo tarpiklius.

Kiti konservavimo darbai

Prie$ kiekvieng prietaiso panaudojima reikia patikrinti, ar néra kokiy nors matomy jrankio suZalojimo pédsakuy. |rankio pavalkelis,
griebtuvas ir Spindelis turi bati laikomi Svarioje bikléje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy prietaisa reikia atiduoti apZidrai kvalifikuotam personalui jteisintoje taisykloje. Jeigu
jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, reikia padidinti apZitry daznuma.

Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokius prietaiso veikimo trikumus, reikia tuojau pat darba nutraukti. Darbas su netinkamai veikianCiu prietaisu
gali sukelti kiino suzeidimus. Bet kokie prietaiso taisymai bei jo elementy keitimai turi bati atliekami tik kvalifikuoto personalo,
{teisintoje taisykloje.

Trikumas Trikumo pasalinimo badas

Per oro jgjimo anga {leisti nedidelj kiekj WD-40. Paleisti prietaisa keliom sekundém. Sparneliai galéjo sulipti su rotorium. Paleisti
prietaisa mazdaug 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali sumazinti jrankio veikimo
gala. Tokiu atveju reikia iSvalyti pavara.

Irankis turi per maza apsisukimy
greitj arba nepavyksta jo paleisti

|rankj pavyksta paleisti, bet jo greitis | Kompresorius neuztikrina pakankama oro pritekéjima. |rankis yra paleidZiamas sukauptu kompresoriaus rezervuare oru.
mazéja. Rezervuarui tustéjant, kompresorius nespéja papildyti oro stoka. Prietaisa reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

Patikrinti ar vartojamy Zamy vidinis skersmuo yra nemazesnis negu 3/8”. Patikrinti slégio nustatyma, ar yra maksimalioje

Nepakankama galia pozicijoje. Patikrinti ar prietaisas yra tinkamai iSvalytas ir pateptas. Jeigu tai nepadeda — atiduoti prietaisa | taisykla.

UzZbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. [rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje
yra Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus Gkininkavimo natdraliais resursais ir
bendradarbiauti natiraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui
apriboti, bitina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska kniedésanas ierice ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar noraujamam térauda kniedém,
arl no nerdiso$a térauda, vai aluminija kniedém, var savienot elementu. lerice nodro$ina efektivaku un értaku darbu, neka rokas
kniedéSanas ierice. Pareiza, uzticama un dro3a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ar drosibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lieto$ana var bt par garantijas tiesibas zaudé&jumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

KniedéSanas masina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir: papildu

galvinas kniedém ar citiem diametriem un atslégas, kas atlauj mainit to galvinu.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba

Kataloga numurs YT-3617 YT-3618
Svars [kg] 15 2,0
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ¥ 1/4 114
Gaisa vada diametrs (ieks.) I 3/8 3/8
Kniedes diametrs [mm] 24:32,40,48 24;32;4,0;48;64
Sarau$anas spéks [kg] / [N] 850/ 8335 1389 /13 620
Maksimals virzula speks [mm] 14 19
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,70 0,70
Rekomendéts darba spiediens [MPa] 0,62 0,62
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [imin] 0,85 0,99
Akustisks spiediens (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 77,8+3,0 812130
Akustiska jauda (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922£3,0
Vibracijas (EN 28662-1:1992) [m/s?] 04+15 04+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektrogoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabit labi apgaismota un tira. Nekartiba un tum$s apgaismojums var bit par nelaimes notikuma iemeslu. Nedrikst
lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Nedrikst pielaut bériem un
citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudé$ana var bit par kontroles zaudé$anas iemeslu.

Darba droSiba

Pneimatiskas ierices savienojums jabit pielagots pie gaisa vada ligzdas. Nedrikst modificét savienojumu un savienojuma vada
ligzdu. Visi vadi, savienojumi un ligzdas jabat tiri, nesabojati un paredzéti darbibai ar pneimatiskam iericém. Pneimatiskas ierices
nav izolétas kontakta ar elektroenergijas avotiem gadijumos, tapéc nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules,
radiatori un dzesétaji. Kermena iezem&jums var bit par elektroSoka iemeslu. Nedrikst apdraudét pneimatisko ierici ar kontaktu ar
atmosfériskiem nokriSniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks ierices iek$a, var sabojat ierici un ievainot lietotaju. Nedrikst
parslogot gaisa vadu. Nedrikst nésat ierici, to ieslégt un izslégt, turéSot to ar gaisa vadu. Izvairoties, lai vads nekontaktétu ar
siltumu, ellam, asam malam un kustamiem elementiem. Nedrikst apgadat pneimatisko ierici ar skabekli, dego$am vai navigam
gazém. Var bt lietots tikai filtréts un ,ellots” saspiests gaiss ar iespéju regulét spiedienu.Kontrolét, vai apstradats priekSmets biitu
tieSi un drosi fikséts un vai nevarétu kustoties apstradasanas laika.
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Personala dro$iba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabat uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai pec medikamentu
vai alkohola pienem$anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu. Jalieto personalas aizsardzibas Iidzek|us.
Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputeklu maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrokSna
austinas, samazina ievainojuma risku. Darba laika jalieto droSibas cimdus, lai sargaties no ierices mehaniskiem ievainojumiem
un termiskam ietekmém. Jabt uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolé, vai ieslédzis batu ,izslegta” pozicija pirms ierices
pievieno$anu pie spiesta gaisa avotu. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai ierices pieslég$ana kad ieslédzis ir ,ieslégta”
pozicija var bat par kermena ievainoSanas iemeslu. Pirms pneimatiskas ierices ieslég$anas janonem visas atslégas un citu ierici,
kuri bija lietoti regulacija. Atslega, kura ir atstata uz ierices rotéjoSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu. Jasaglaba
[idzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar pneimatisko ierici negaiditas situacijas. Jaapgérbj
drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini jabdt turéti talu no
ierices kustigam dalam. Apgérbs, juvelierizstradajumi un mati var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem. Jalieto putek|u
izskSanas ierici vai putek|u tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi pievienotas. Putek|u
izskSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai. Gaisa vada ir augsts spiediens, gaiss var dinamiski kustoties un bat par
ievaino$anas iemeslu. Spiesta gaisa energija ir [oti bistama.

Pneimatiskas ierices lietoSana

Nedrikst lietot ierici nepareizi. Nedrikst parslogot pneimatisko ierici. Jalieto ierici, kura ir paredzéta noteiktai darbibai. Nedrikst
parsniegt pielaujamo maksimalo darba spiedienu. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat efektivak un dro3ak. Atslégt vadu
pirms regulacijas, aksesuaru maini$anas vai ierices glabasanas, tas var sargat no ierices gadijuma ieslég$anas. Glabat ierici
bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Nodro$inat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét
ierices kustamo dalu neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to
jasaremonté pirms pneimatiskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt péc nepareizas ierices konservacijas. Griezigo
ierici jatur firiba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika. Lietot
pneimatisko ierici un aksesudru saskana ar $o instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak|u. lerice, kura
lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bat par bistamas situdcijas iemeslu. Darba laika jaievéro ierices lauSanas iespéju,
kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Kontrolét ierices apgriezienu virzienu. Negaidits virziens var bt par bistamas
situacijas iemeslu. Nedrikst tuvoties ar rokam pie pneimatiskas ierices ligzdas, tas var bt par ievainoSanas iemeslu. Gadijuma, kad
ierices ligzda ir bojata, ir iespéja barstit lauskas. Tas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. Péc griezes momenta darbibas
ierice vai reakcijas rokturis var rotét. Péc kermena dalas tuvoSanas tas var bdt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Darba laika
darbiniekam jabit pareiza darba pozicija un darbinieks jabit gatavs uz ierices rotaciju. Drikst lietot aksesuaru paredzéto tikai
darbibai ar pneimatiskam iericém. Nepareizas apgadasanas lietoSana var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Gadijuma,
kad nav apgades, nekavéjoties jaizslédz ierices ieslédzéju.

Remonti

lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lietosanas drosibu.
kas var bt par nopietnas ievainoSanas iemeslu. lerices konservacija var lietot tikai augstas kvalitates lidzek|u. Nedrikst lietot citu
[ldzeku, neka radrti lietoSanas instrukcija. Pirms ierices maini$anas vai demontazas atslégt gaisa vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar dro$ibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi
nodrosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir
vajadzigi, filtrs jabat notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluatéciju un pagarinat
lietoSanas laiku.

Darba laika darba pozicijai jabit tadai, lai stavét preti ierices normalam vai negaiditam kustibam.

Pirms kniedes galvinas vai cita elementa maini$anas atsleégt masinu no spiesta gaisa sistemas.

Nedrikst lietot ierici bez galvinas, var sabraukt kermena dalu.

Nedrikst lietot ierici bez kniedes izsvie$anas dalu vaka.

Apgades partraukuma gadijuma atsvabinat ierices darbibas pogu.

Lietot tikai tadu smérvielu, kura ir rekomendéta instrukcijas talaka dala.

Darba laika jalieto dro$ibas brilles, rekomendéjam arf ddrainu un drosibas apgérbu lietoSanu.

IERICES LIETOSANA
Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti

bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.
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lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices
darbibu.
ledvest mazliet elju SAE 10 uz gaisa pievadi.
Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa §|Gteni. (Il)
Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.
Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu. .
Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|Gteni, kuras iek3€jais diametrs ir 3/8”. Sldtenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa.
(1

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

ApgadaSanas montéza un mainisana

Ar gredzenu pieskravét kniedes izsvieSanas dalu vaku (IV). Nedrikst lietot ierici bez vaka.

Samontét darbam attiecigu galvinu (V). Galvinu izvélét, ievéroSot kniedes garumu un diametru. Nedrikst lietot ierici bez
galvinas.

YT-3618 kniedéSanas masinas gadijuma pirms darba sakuma ar kniedém 6,4 mm samontét spaili ar rokturu un bidrtaju, kas ir
pielagoti kniedém ar tadu diametru. Lai to darit, atskriivét galvinas vaku (VI). Péc tam demontét spailes turétaju ar biditaju un
spailém, un mainit uz turétaju, spailém un biditaju, kas ir pielagoti kniedém ar 6,4 mm diametru. Elementu samontét kartiba, kas
radita (VI) ilustracija. Visu vitnu savienojumu stipri un dro8i pieskraveét.

Darbs ar kniedéSanas masinu

Izurbt caurumu ar kniedes diametru, ar kuru bds savienoti elementi. Cauruma novietot kniedi.
Kniedé$anas masina samontét visu apgadasanas elementu.

Samontét attiecigu galvinu.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Uz redzamu kniedes galu uzlikt masinas galvinu lai pieskartu kniedei (VII).

Piespiest pogu, pec sakniedéSanas un kniedes atgrieSanas ierice ir gatava kartéjai kniedésanai.
Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri iek|is uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lieto$anas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét el|u ierices iek$a un to nofirit.
Veélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specidliem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzetu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas Iidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras ieriCu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma. Péc 6 méneSiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad
ierice ir lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabt biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.
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Bojajums

lespéjama labosana

lericei ir parak &ni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu iee|lot ierici. Uzmantbu! Eljas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc tam
palénina

Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parak zema jauda

Kontrolét, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 3/8". Kontrolét spiediena uzstadidanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai
ierice ir pareizi nofirita un iee||ota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beig$anu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez Kimiskiem lidzek|iem un tiri$anas $kidrumiem. Instrumentus un
roktuRUS tirft ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem,
parstradatiem vai dabitiem atpaka| cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka nytovacka je nafadi napajené stlatenym vzduchem o pfisluSném tlaku. Pomoci trhacich nyti z oceli (véetné
nerezavéjici) nebo hliniku Ize spojovat riizné dily. Prace pomoci této nytovacky je vykonnéjsi a pohodInéjsi nez nytovani ruéni.
Spravna, spolehliva a bezpecna prace nafadi je zavisla na nalezitém provozovani a proto:

Pred zahajenim prace s naradim je treba precist cely navod k pouziti a navod uschovat k pozdéjSimu pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a v
dusledku nedodrZovani bezpecnostnich predpist a doporuceni tohoto navodu. Pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim nebo
dohodou mé za nasledek ztratu zaruénich prav uzivatele.

PRISLUSENSTVI

Nytovacka je vybavena spojkou, ktera umoZiiuje jeji snadné pfipojeni k systému rozvodu tlakového vzduchu. Souéasti prislusenstvi
je sada hlav k nytim rdznych primérd a klice uréené k jejich montazi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové Cislo YT-3617 YT-3618
Hmotnost [kg] 15 2,0
Priimér vzduchové pfipojky (PT) [1 114 114
Pramér hadice privadéjici vzduch (vnitini) I 3/8 3/8
Priméry zpracovavanych nytd [mm] 24;32;40;48 24;32;40;48,64
Nytovaci sila [kg] / [N] 850/ 8335 1389/13 620
Maximalni zdvih pistu [mm] 14 19
Maximalni pfipustny provozni tlak [MPa] 0,70 0,70
Doporucovany provozni tlak [MPa] 0,62 0,62
PoZadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [/min] 0,85 0,99
Akusticky tlak (EN I1SO 15744:2008) [dB(A)] 77830 812£3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922+£3,0
Vibrace (EN 28662-1:1992) [m/s? 04+15 04+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporuduje dodrZovat vzdy zékladni zésady bezpegnosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpe¢i ohrozeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Uraz{.

Drive nez zaCnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani mize vést k zasaZeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrZovat v Cistoté a musi byt dobfe osvétlené. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pfi¢inou nehod.
Neni dovoleno pracovat s pneumatickym nafadim v prostfedi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachézeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo pary. Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovité. Snizena pozomnost mize byt pfiCinou ztraty
kontroly nad naradim.

Bezpe&nost prace

Spojka pneumatického naradi musi pasovat do spojky vzduchové pfipojky. Spojky naradi ani napajeciho pfivodu neni dovoleno
modifikovat. Veskeré pfivody a spojky musi byt Cisté, nepoSkozené, v dobrém technickém stavu a musi byt uréené k pouZiti
s pneumatickym nafadim. Pneumatické naradi neni izolované pro pfipad kontaktu se zdroji elektrické energie, proto je tfeba
se vyhybat kontaktu s uzemnénymi pfedméty jako jsou potrubi, ohfivate a chladice. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasaZeni
elektrickym proudem. Neni dovoleno vystavovat pneumatické naradi kontaktu s atmosférickymi sraZzkami nebo vlhkosti. Voda a
vihkost, které se dostanou dovnitf nafadi, zvy3uii riziko poskozeni nafadi a vzniku Urazu. Nevystavovat napajeci pfivody vzduchu
do néfadi zatiZeni. Pfivody nepouZivat k pfenaseni a nepfipojovat a neodpojovat je od zdroje stlateného vzduchu tahem za
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pfivod. Zamezit dotyku napéjeciho pfivodu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Pneumatické nafadi nenapéjet
kyslikem, hoflavymi nebo jedovatymi plyny. K napajeni naradi pouZivat pouze filtrovany a ,olejovany” stlateny vzduch s moznosti
regulace tlaku. PfesvédCit se, zda je obrabény predmét pevné a bezpecné upevnén a nebude-li se béhem obrabéni hybat.

Osobni bezpe€nost

Pracovat jen kdyz jste v dobré fyzické a psychické kondici. Soustfedit se na to, co délate. Nepracovat kdyz jste unaveni nebo
pod viivem léki nebo alkoholu. Pouze chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym Urazim. PouZivat prostredky
osobni ochrany. Vzdy nasadit ochranné bryle. Pouzivani prostfedkd osobni ochrany jako protiprachovy respirator, ochranna obuyv,
pfilba a chranice sluchu snizuje riziko vzniku vaznych uraz(. BEhem prace s pneumatickym naradim je tfeba pouzivat ochranné
rukavice za U¢elem ochrany pfed mechanickymi Urazy a zaroven i pred tepelnym U¢inkem nafadi. Vyhybat se nahodnému zapnuti
naradi. Pfed pfipojenim nafadi ke zdroji stlaGeného vzduchu se ubezpecit, ze spina je v poloze ,vypnuto”. Drzeni naradi s prstem
na spinaci nebo pfipojovani pneumatického naradi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto”, mize vést ke vzniku vaznych trazd. Pfed
zapnutim pneumatického néfadi odstranit veskeré Klice a jiné nastroje, kterych bylo pouZito k jeho sefizovani. KIi¢ ponechany
na rotujicich elementech naradi mize zplsobit vazné trazy. Udrzovat rovnovahu. Po celou dobu udrZovat nélezité postaveni.
Umozni to jednodussi oviadnuti pneumatického nafadi v pfipadé vzniku neocekavanych situaci béhem prace. Pouzivat ochranny
odév. Nepouzivat volny odév a bizutérii. Udrzovat vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu pohyblivych €asti nafadi. Volny
odév, bizutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych €asti nafadi. PouZivat odsavace prachu nebo zasobniky na
prach, jestlize je nafadi timto zplsobem vybaveno. Postarat se o to, aby byly spravné pfipojeny. Pouzivani odsévace prachu
snizuje riziko vazného poskozeni zdravi. Napajeci pfivod je pod tiakem, coz miZe vyvolat jeho dynamicky pohyb a tim také riziko
vzniku Urazu. Nahromadén energie stlateného vzduchu pfedstavuje vazné ohroZeni.

Pouzivani pneumatického naradi

Neni dovoleno pouzivat naradi v rozporu s jeho uréenim. Pneumatické naradi nadmérné nezatézovat. K dané praci pouzivej
jen naradi k tomu urené. Nepfekradovat maximaini pfipustny pracovni tlak. Spravnym vybérem naradi pro dany druh prace
dosahneme jeho vys$i efektivitu a bezpeénost. Pfed nastavovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo uloZenim nafadi je tfeba odpojit
napéjeci pfivod, ¢imz bude vylou¢ena moznost nahodného zapnuti pneumatického naradi. Nafadi prechovavat v misté, které je
nepfistupné détem. Nedovolit, aby nafadi obsluhovaly osoby nevySkolené k jeho obsluze. Zabezpedit nalezitou Udrzbu naradi.
Kontrolovat nafadi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, zda néktery prvek nafadi neni poskozeny.
V pfipadé zjisténi zavad je potfebné tyto pfed dalSim pouZitim nafadi opravit. Mnoho nehod byva zplsobenych nespravné
udrzovanym nafadim. Rezné nastroje je tfeba udrzovat Cisté a nabrou$ené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem
prace snadnéji ovladatelné. Pneumatické nafadi a pfisluSenstvi je tfeba pouzivat v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi.
Pouzivat nafadi v souladu s jeho uréenim a brat do Uvahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné praci, nez pro kterou bylo
projektovano, zvysuie riziko vzniku nebezpeénych situaci. BEhem prace je tfeba vzit do Uvahy moznost prasknuti pracovniho
nastroje, v dusledku ¢eho mize dojit k rozmetani ulomk{ vysokou rychlosti a ke vzniku vaznych Grazd.

Je tieba se presvédCit, zda se nastroj otaci spravnym smérem. Neocekavany smér otaéeni mliZe byt pficinou vzniku nebezpeénych
situaci. Piblizovat se rukama k pohybujicim se ¢astem pneumatického nafadi je zakazano, jelikoz hrozi nebezpedi vzniku urazu.
V pfipadé poskozeni ulozeni unasece hrozi riziko rozmetani tlomk{ néstroje vysokou rychlosti, coz mize zptisobit vazny draz. V
dusledku pasobeni tocivého momentu mize dojit k vyvraceni naradi nebo reakéni rukojeti. Pokud se ¢ast téla dostane do dosahu
otacejiciho se nafadi nebo reakéni rukojeti, hrozi nebezpeci vazného Urazu. Pfi préci je tfeba zaujmout nalezité postaveni a byt
pfipraven na neogekavanou reakci naradi. Lze pouzivat pouze takové pfisluSenstvi, které je urceno k pouziti s pneumatickym
naradim. PouZiti nevhodného pFisluSenstvi miZe vést ke vzniku vaznych drazu. V pfipadé nahlého poklesu tlaku napajeciho
vzduchu je tfeba okamZité uvolnit spina¢ néfadi.

Opravy

Naradi je tfeba davat do opravy jen podnik(im k tomu opravnénym, které pouZivaji vyhradné origindini nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpe€nost prace pneumatického nafadi. Pneumatické nafadi negistit benzinem, rozpous$tédlem nebo jinou
hoflavou kapalinou. Viypary se mohly vznitit a zpUsobit vybuch nafadi a vazné Urazy. K Udrzbé nafadi pouZivat pouze prostfedky
vysoké jakosti. Pouzivani jinych prostiedku, nez je uvedeno v navodu k pouZiti, je zakdzano. Pfed vyménou nebo demontazi
nasazeného nastroje je tfeba odpojit hadici pfivadgjici stlateny vzduch.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umoZziuje dosahnout pfislusny provozni tlak a zabezpecuje pozadovany
pratok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil. Pneumatické
naradi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jednak Cistota a rovnéz nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru
a olejovace je tfeba pred kazdym pouZitim nafadi kontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vyéistit nebo doplnit olej do olejovace.
ZabezpeCi se tim spravné provozni podminky nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

Pfi praci je tfeba zaujmout takové postaveni, aby bylo mozno reagovat na béZnou nebo neocekavanou reakci naradi.

Pred vyménou nytovaci hlavy nebo jakéhokoli jiného dilu je tfeba odpojit nytovacku od systému napéjeni stiatenym vzduchem.
Pouzivani nafadi bez namontované nytovaci hlavy zvySuje riziko pohmozdéni nékteré Casti téla naradim.

Je zakézano pouzivat nafadi bez namontovaného krytu pro zachytavani vyrazenych odseknutych trnd nytd.

O R I G I N A L N A V O D U



@

V pfipadé vypadku napéjeni nafadi je tfeba uvolnit tlak na spoust néafadi.
Je tfeba pouZivat pouze ty mazaci a konzervacni prostfedky, které jsou uvedeny v dali ¢asti navodu.
Béhem prace je tfeba pouZivat ochranné bryle, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.

POUZiVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolujte, zda neni néktery prvek pneumatického systému poSkozeny. V pfipadé zjisténi
poskozeni je tfeba neodkladné podkozenou Cast vyménit za novou a nepodkozenou.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodu.

Pfipojeni néradi k pneumatickému systému

Doporuceny zplsob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému zobrazuje vykres. Timto zptsobem bude zabezpeceno co
nejefektivnéjsi vyuziti nafadi a prodlouZi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkujte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru vstupu vzduchu pevné a bezpecéné nasroubujte pfisluSnou koncovku umozriujici pfipojeni hadice pfivodu
vzduchu (II).

Na upinaci hlavu nafadi namontujte pfisluSnou koncovku. K praci s pneumatickym naradim pouzivejte pouze takové
prisluSenstvi, které je pfizplisobeno provozu s piiklepovym naradim.

Tam kde je to mozné, nastavte tlak na odpovidajici hodnotu.

Pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8” pfipojte naradi k pneumatickému systému. Ovétte, zda je hadice dimenzovana na tlak
minimalné 1,38 MPa (Ill).

Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Montéz a vyména prisluSenstvi

Pomoci prstence pfiSroubujte kryt pro zachytavani utrzenych trnd nyta (IV). Provozovat nytovacku bez namontovaného krytu je
zakazano.

Namontuijte hlavu odpovidajici danému typu zpracovavanych nytti (V). Hlavu j tfeba volit podle délky a priméru pouzivanych nytu.
Pouzivat nytovacku bez namontované hlavy je zakazano.

V pfipadé nytovacky YT-3618 je tfeba pfed zahajenim prace s nyty o priméru 6,4 mm namontovat Celisti spole¢né s drzakem
a vyrazecem, které jsou pfizplisobeny ke zpracovani nytl tohoto priméru. K tomuto Ucelu je tfeba odmontovat kryt hlavy (VI).
Nasledné demontujte drzak Celisti véetné vyraZzece a Celisti a nahradte je drzakem, Celistmi a vyraze¢em pfizplisobenym
zpracovani nytd s primérem 6,4 mm. Tyto soucastky je tfeba namontovat v pofadi zndzornéném na (V1). V8echny zavitové spoje
je tfeba pevné a bezpe¢né dotahnout.

Préce s nytovackou

Vyvrtejte otvor o prdméru nytu, jakym maji byti dily spojeny. Do otvoru vioZte nyt.

Na nytovacku namontujte vSechny odpovidajici prvky pfisluSenstvi.

Namontuite pfisluSnou hlavu.

Pripojte nytovacku k pneumatickému systému.

Na vyénivajici trn nytu nasadte hlavu nytovacky tak, aby dosedla na hlavu nytu (VII).

Stisknéte spoust, po snytovani a odseknuti zbyvajici ¢asti nytu je nafadi pfipraveno na nasledujici nytovani.
Po ukongeni prace pneumaticky systém rozeberte a naradi nakonzervujte.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo jiné horlavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zplsobit vybuch
naradi a vazna zranéni.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti naradi a jeho télesa mohou poskodit tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné
vysuste.

Pokud bude zjiténa jakakoli nepravidelnost v praci naradi, je tfeba ho okamZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranény pfed znecisténim. Necistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou poskodit nafadi a ostatni prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojte nafadi od pneumatického systému. Pred kazdym pouZitim nadavkujte vstupnim otvorem vzduchu do nafadi malé
mnozstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40). Pripojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30
sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostfedek uvnitf naradi a vygistit ho.

Néradi znova odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto ucelu nadavkuijte dovnitf naradi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouzivat olej SAE 10, ktery je urCen k idrzbé pneumatického nafadi. Pfipojte naradi k pneumatickému systému a uvedte ho
na kratky Cas do chodu.
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Pozor! WD-40 nelze pouZzivat jako mazaci olej.
Utrete prebytky oleje, ktery unikl pfes vystupni otvory. Olej ponechany na naradi by mohl poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba

Pred kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na nékterych jeho astech viditelné stopy néjakého poskozeni.
Upinaci hlavy, Celisti a vietena je tfeba udrzovat v istoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach provozu je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému persondlu opravarenského
z4vodu. Pokud bylo néfadi provozovano bez pouziti doporuovaného napédjeciho vzduchového systému, je tfeba intervaly
prohlidek zkratit.

Odstrariovani poruch
Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s porouchanym nafadim mize vést k Urazu. Veskeré
opravy a vymény prvk( nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v autorizovaném opravarenském zavodsé.

Porucha Mozné feSeni

Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé mnozstvi WD-40. Uvedte nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly
piilepit k rotoru. Uvedte naradi do chodu na 30 sekund. NamaZte nafadi malym mnozstvim oleje. Pozor! P¥ili§ velké mnozstvi
oleje méiZe zplisobit pokles vykonu nafadi. V takovém piipadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi ma pfilis pomalé otacky nebo
se viibec neuvede do chodu

Kompresor nezabezpetuje dostateny pfivod vzduchu. Néfadi je uvadéno do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci Ubytek vzduchu doplfiovat. Nafadi je tfeba pfipojit k
vykonnéjsimu kompresoru.

Néradi se uvede do chodu a potom
zpomali

Zkontrolujte, zda pouZivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8”. Zkontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostatecny vykon maximalni hodnotu. Zkontrolujte, zda je nafadi pfislusnym zplsobem vycidténo a namazano. Pokud se vysledek nedostavi,
odevzdejte naradi do opravy.

Po ukonCeni préce, stojan, ventilaéni mezery, piepinace, dodateCnou rukojet a ochrany je tfeba oistit, napfiklad proudem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin.
Néradi a rukojet ogistit suchym Eistym hadfikem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalini odpad, jelikoZ obsahuje
latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pii
ochrané Zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka nitovacka je naradie napajané stlaenym vzduchom s prislusnym tlakom. Pomocou trhacich nitov z ocele (vratane
nehrdzavejlcej ocele) a hlinika je mozné spajat rozne sucasti. Praca s pneumatickou nitovackou je efektivnejSia a pohodinejSia
neZ ruéné nitovanie. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia je zavisla na naleZitom prevadzkovani a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné pre€itat’ cely navod na pouzitie a uschovat’ ho pre neskorsie pouzitie.
Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy, ktoré vznikli v ddsledku pouzivanie néradia v rozpore s jeho
uréenim, nedodrZiavania bezpeénostnych predpisov a odportcani tohto navodu. PouzZivanie naradia v rozpore s jeho uréenim a
s dohodou ma za nasledok stratu prav uzivatela na zaruku.

PRISLUSENSTVO

Nitovacka je vybavena spojkou, pomocou ktorej je mozné nitovacku pripojit ku rozvodu stlaceného vzduchu. Sucastou
prisluSenstva je sada nitovacich hlav s rdznymi priemermi a klti¢e uréené na ich vymenu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter R Hodnota
Katalégové Cislo YT-3617 YT-3618
Hmotnost [ka] 15 2,0
Priemer vzduchovej pripojky (PT) M 114 114
Priemer hadice na privod vzduchu (vnitorny) ¥l 3/8 3/8
Priemery spracovavanych nitov [mm] 24;32;4,0;48 24;32;4,0;48,64
Nitovacia sila [kg] /IN] 850/8335 1389 /13 620
Maximalny zdvih piesta [mm] 14 19
Maximalny pripustny prevadzkovy tlak [MPa] 0,70 0,70
Odportcany prevadzkovy tlak [MPa] 0,62 0,62
Predpisany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 0,85 0,99
Akusticky tlak (EN I1SO 15744:2008) [dB(A)] 77,8£30 812£3,0
Akusticky vykon (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 88,8£3,0 922+£3,0
Vibrécie (EN 28662-1:1992) [m/s? 04+15 04£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym néradim sa odportca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precditat v8etky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie moze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia poharané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko musi byt dobre osvetlené a udrziavané v ¢istote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pricinou nehdd. S
pneumatickym naradim nie je dovolené pracovat v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin,
plynov alebo par. Nepovolanym osobam a detom nie je dovoleny pristup na pracovisko. ZniZenie pozornosti méze mat za
nasledok stratu kontroly nad naradim.

Bezpeénost prace

Spojka pneumatického naradia musi pasovat do zasuvky vzduchového rozvodu. Spojky ani zasuvky napajacieho rozvodu nie
je dovolené upravovat. VSetky privody, spojky a zasuvky musia byt Cisté, nepoSkodené, v dobrom technickom stave, a musia
byt uréené pre pouzitie pneumatického naradia. Pneumatické naradie nie je izolované pre pripad dotyku so zdrojmi elektrickej
energie, preto je potrebné vyhnit sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rury, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje
riziko zasiahnutia elektrickym prudom. Nie je dovolené vystavovat pneumatické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami
alebo s vihkostou. Voda a vihkost, ktoré sa dostanu do vnutra néradia, zvySuju riziko poskodenia naradia a Urazu.

Népajacie privody vzduchu do naradia nepretazovat. NepouZivat privody na prendSanie naradia, pri pripajani alebo odpajani
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spojky od zdroja stlageného vzduchu netahat za privod. Zabranit kontaktu napéjacieho privodu s teplom, olejmi, ostrymi hranami
a pohyblivymi predmetmi. Pre pohon pneumatického néradia nepouzivat kyslik, horfavé alebo jedovaté plyny. Pre pohon néradia
pouzivat' len filtrovany a ,olejovany” stlaceny vzduch s moZnostou regulécie tlaku. Je potrebné sa presvedcit, i je obrabany
predmet bezpecne a pevne upnuty a nebude sa pocas obrabania pohybovat.

Osobna bezpecénost

Pracovat len ak ste v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustredte sa na to, ¢o robite. Nepracujte, ak ste unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti po¢as prace moze byt pricinou vaznych drazov. PouZivat prostriedky
osobnej ochrany. Vzdy si nasadit ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory,
ochranna obuyv, prilby a chraniée sluchu znizuje riziko vaznych urazov. Pogas prace s pneumatickym naradim je potrebné
pouzivat ochranné rukavice, aby sa zabranilo mechanickym Urazom ako aj tepelnym ucinkom naradia. Zabranit nahodnému
zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia ku zdroju stlaeného vzduchu sa uistit, ¢i je vypina¢ v polohe ,vypnuté’. Drzanie
naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie pneumatického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, mdze zapri¢init vazne
Urazy. Pred zapnutim pneumatického naradia odstranit vSetky kltice a iné naradie, ktoré sa pouzivalo na jeho nastavenie. KIu¢
ponechany na pohyblivych Castiach zariadenia méze byt pri€inou vzniku vaznych urazov. Udrziavat rovnovéahu. Po cely ¢as
udrZiavat nalezité postavenie. To umozni jednoduchSie ovladnutie pneumatického naradia v pripade vzniku neocakavanych
situdcii pocas prace. Pouzivat ochranny odev. Neobliekat volny odev, nenosit bizutériu. Udrziavat vlasy, odev a pracovné
rukavice v dostatognej vzdialenosti od pohyblivych Casti naradia. Volny odev, biZutéria alebo dlhé viasy sa mozu zachytit do
pohyblivych Casti naradia. PouZivat odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postarat sa
o to, aby boli spravne pripojené. PouZitie odsavania prachu zniZzuje riziko vazneho ohrozenia zdravia. Napajaci privod je pod
tlakom, o mdZze byt pricinou jeho dynamického pohybu a rizika vzniku trazov. Nahromadena energia stlateného vzduchu méze
predstavovat vazne ohrozenie.

Pouzivanie pneumatického naradia

Nie je dovolené pouZivat naradie inym spdsobom, nez k ¢omu je urCené. Pneumatické néradie nepretazovat. Pre danu pracu
pouzivat len vhodné naradie. NeprekraCovat maximalny pripustny pracovny tlak. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude omnoho produktivnejSia a bezpecnejsia. Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim néradia
je potrebné odpojit napajaci privod a tym zabranit nahodnému zapnutiu pneumatického naradia.Naradie uskladiovat na mieste
nepristupnom pre deti. Nie je dovolené, aby s naradim pracovali osoby nezaSkolené pre jeho obsluhu. Zabezpecit naleZitd
UdrZbu naradia. Néradie kontrolovat po stranke neprispdsobeni a véle pohyblivych ¢asti. Kontrolovat, &i niektora ¢ast néradia
nie je poskodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim pneumatického néradia opravit. Vela nehdd byva
spdsobenych nespravne Udrziavanym naradim. Rezné nastroje je potrebné udrziavat v Cistote a naostrené. Spravne udrziavané
rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie oviadaju. Pneumatické néradie a prisludenstvo je potrebné pouzivat' v sulade s vy3Sie
uvedenymi instrukciami. Naradie pouzivat na ucely, na ktoré je uréené a vzdy zohladnit druh a podmienky prace. PouZivanie
naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované, zvysuje riziko vzniku nebezpeénych situécii. PoCas prace je potrebné vziat
do Gvahy moZnost prasknutia pracovného nastroja, o moze mat za nasledok rozmetanie ulomkov vysokou rychlostou a vznik
véaZneho Urazu. Je potrebné sa presvedCit, €i sa nastroj ota¢a spravnym smerom. Neo¢akavany smer otd€ania méze byt pricinou
vzniku nebezpeénych situacii. Nie je dovolené priblizovat ruky k pohybujucim sa prvkom pneumatického néradia, nakofko hrozi
vznik Urazu. V pripade pokodenia uloZenia unasaca hrozi riziko rozmetania Glomkov nastroja vysokou rychlostou a méze to
spdsobit vznik vaZneho Urazu. V ddsledku pdsobenia tocivého momentu méZze dojst k vyvrateniu naradia alebo reakénej rukovéti.
V pripade ak sa v dosahu rotujiceho naradia alebo reakénej rukovati bude nachadzat Cast tela, hrozi nebezpeéenstvo vaznych
Urazov. PoCas prace je potrebné zaujat zodpovedajlce postavenie a byt na vyvratenie néradia pripraveny. Je dovolené pouZivat
iba také prisluSenstvo, ktoré je urcené pre pouzitie s pneumatickym naradim. PouZitie nezodpovedajuceho prisluSenstva méze
viest ku vzniku vaznych Urazov. V pripade nahleho poklesu tlaku napéjacieho vzduchu néradia je potrebné okamZite uvolnit
vypina¢ naradia.

Opravy

Naradie je potrebné zverit do opravy len opravnenym firmam, ktoré pouzivaji vyhradne origindlne nahradné diely. Tym bude
zabezpeCena nalezitd bezpecnost prace pneumatického naradia. K Cisteniu pneumatického naradia nepouzivat benzin,
rozpUstadla alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit, spdsobit vybuch naradia a vazne urazy. Na Udrzbu naradia
pouzivat iba prostriedky vysokej akosti. PouZivanie inych prostriedkov, nez je uvedené v navode na pouZitie, je zakazané. Pred
vymenou alebo demontaZzou nasadeného nastroja je potrebné odpojit hadicu privadzajlcu stlaéeny vzduch.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné overit, ¢i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit' prislusny prevadzkovy tlak a zabezpecit pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil v€itane poistného ventilu.
Pneumatické naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaCa. Zabezpeli sa tym jednak Gistota ako aj nasytenie
vzduchu olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vyCistit alebo doplnit’ olej
do olejovaca. Zabezpedi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predIzi sa jeho Zivotnost.

Pri praci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné reagovat proti beznym alebo neo¢akévanym pohybom naradia.
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Pred vymenou nitovacej hlavy alebo akejkolvek inej suciastky je potrebné odpojit nitovacku od systému rozvodu stlaeného
vzduchu.

PouZivanie naradia bez nasadenej nitovacej hlavy zvySuje riziko pomliaZdenia Casti tela naradim.

Je zakazané pouzivat naradie bez namontovaného krytu na zachytavanie odseknutych tfiov nitov.

V pripade vypadku napajania tlakovym vzduchom je potrebné uvolnit tlak na spust naradia.

Je potrebné pouzivat iba také typy mazacich a konzervaénych prostriedkov, ktoré st odporu¢ané v dalSej Easti inStrukcii.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odpori¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné sa presvedcit, Ci nie je niektory prvok pneumatického systému poskodeny. V pripade
zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnitri naradia, kompresora a
rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Vykres znazorfiuje odporacany spbsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeCi Co
najefektivnejSie vyuZitie naradia a predIZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkaite niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkuijte prisluSni koncovku umozriujucu pripojenie hadice privodu vzduchu (1I).
Na upinaciu hlavu néradia namontujte prislusni koncovku. Ku praci s pneumatickym naradim pouzivajte len také
prislusenstvo, ktoré je prispdsobené praci s priklepovym naradim.

Tam kde je to mozné, nastavte tlak na zodpovedajlcu hodnotu.

Pomocou hadice s vnatornym priemerom 3/8” pripojte naradie ku pneumatickému systému. Skontrolujte, i je hadica dimenzovana
na tlak minimaine 1,38 MPa (lll).

Uvedte naradie na niekolko sekund do chodu a overte, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Montaz a vymena prislusenstva

Pomocou prstenca priskrutkujte kryt na zachytavanie odseknutych tffiov nitov (IV). Pouzivanie nitovatky bez namontovaného
krytu je zakézané. )

Namontujte hlavu zodpovedajicu danému typu prace (V). Vyber hlavy je potrebné uskutoénit na zaklade dizky a priemeru
pouzivanych nitov. PouZivanie nitovacky bez namontovanej hlavy je zakazané.

V pripade nitovacky YT-3618 je potrebné pre zahajenim prace s nitmi s priemerom 6,4 mm namontovat &eluste spolu s drziakom
a vyrazacom, ktoré su prispdsobené spracovaniu nitov s tymto priemerom. Najprv je potrebné odskrutkovat kryt hlavy (VI).
Potom je potrebné demontovat drziak ¢elusti spolu s vyraZzatom a elustami a nahradit ich drziakom, ¢elustami a vyréZzacom
prispdsobenym praci s nitmi s priemerom 6,4 mm. Tieto diely je potrebné namontovat v poradi zobrazenom na (VI). V3etky
z4vitové spoje je potrebné silno a bezpecne dotiahnut.

Préca s nitovackou

Vyyvitajte otvor s priemerom nitu, ktorym sa maju diely spajit. Do otvoru vioZte nit.

Na nitovacku namontuijte vSetky Casti prisluSenstva.

Namontujte zodpovedajlcu hlavu.

Pripojte nitovacku ku pneumatickému systému.

Na vyénievajlci tffi nitu nasadte hlavu nitovacky tak, aby sa dotykala hlavy nitu (VII).

Stlacte spust. Po znitovani a odseknuti zvy3nej Casti nitu je naradie pripravené na dalSie nitovanie.
Po ukongeni prace pneumaticky systém rozoberte a naradie nakonzervujte.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadio alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vazne zranenia.

Pri pouziti rozpustadia na Cistenie rukovate naradia a skrine mdze dojst ku posSkodeniu tesneni. Pred zahajenim prace naradie
dokladne vysuste.

V pripade zistenia akychkolvek nepravidelnosti v ¢innosti naradia je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred znegistenim. Nedistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, mdZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim
Odpojte naradie od pneumatického systému.
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Pred kazdym pouzitim nadavkujte malé mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekind. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Naradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto UCelu uréené nadavkujte do vnutra naradia malé mnoZzstvo oleja SAE 10.
Odporuéa sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na tdrzbu pneumatického naradia. Zariadenie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu.

Pozor! WD-40 nie je moZné pouZit ako mazaci ole].

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poskodit jeho tesnenia.

Ostatna udrzba

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie s viditelné nejaké stopy poSkodeni. Upinacie hlavy,
Celuste a vretena je potrebné udrZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
intervaly prehliadok skratit.

Qdstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moéze
byt pricinou vzniku urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutotnené kvalifikovanym personalom
autorizovaného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
prilepit ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekund do chodu. Namazte naradie malym mnoZzstvom oleja. Pozor! Prili§ vefa
oleja méZe spdsobit’ pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Naradie ma prili§ nizke obrétky alebo
sa vobec neuvedie do chodu

Kompresor nezabezpecuje dostatoény privod vzduchu. Naradie sa uvédza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku

Néradie sa uvedie do chodu a potom kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci chybajlici vzduch dopliiovat. Zariadenie je potrebné

spomall pripojit ku kompresoru s vy$im vykonom.
Nedostatogny Prekontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer minimalne 3/8”. Prekontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny
vjkon Y na maximalnu hodnotu. Prekontrolujte, ¢i je néradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi,

odovzdajte naradie do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pridem
vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a Eisticich tekutin.
Naradi a rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunélny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni
s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska
opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnozstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat
alebo zhodnocovat inymi formami.

m O R I G I N A L N A V O D U



CD)
AZ ESZKOZ JELLEMZOI

A pneumatikus popszegecshtizd egy megfelelé nyomasu siiritett levegével meghajtott szerszam. Acél, rozsdamentes acél vagy
aluminium popszegecsek segitségével elemeket lehet egymashoz erdsiteni. Termelékenyebben és kényelmesebben lehet vele
dolgozni, mint a kézi popszegecshuzéval. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos miikddése a megfeleld
lUizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése eldtt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszeri hasznalata, egyszersmind a szerz6dés be nem tartasa

kovetkeztében a felhasznalé elveszti a garancidhoz vald jogat,

TARTOZEKOK

A popszegecshizd el van latva egy, a slritett levegé csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozéval. A tartozékok kdzott

megtaldlhato: tovabbi, mas atmérdjli szegecsekhez valo fejjel, valamint a fejek cseréjét lehetévé tevé kulcesal.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Kataldgusszam YT-3617 YT-3618
Suly [kg] 15 2,0
Alégcesatlakozo atmérdje (PT) [ 1/4 114
Alégtomld (belso) atmérdje [1 3/8 3/8

Az alkalmazhatd szegecsek atméréje [mm] 24,32,40,48 2,4,32;4,0;4,8;64
Préselési er6 lkg] / [N] 850/ 8335 1389 /13 620
A dugattyd maximalis Iokethossza [mm] 14 19
Maximalis tizemi nyomas [MPa] 0,70 0,70
Ajénlott lizemi nyomas [MPa] 0,62 0,62
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomésnal) [l/perc] 0,85 0,99
Akusztikus nyomas (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 77,8130 812130
Akusztikus teljesitmény (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,830 922£3,0
Rezgés (EN 28662-1:1992) [m/s? 04£15 04+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegss szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tizveszély, elektromos aramiités
veszélyének csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az
alabb megadott utasitasokkal egyfitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés elott el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhdz vagy testi sériiléshez
vezethet. A kezelési utasitashan hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfeleld nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

A munkavégzés helye

Amunkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek okozéja
lehet. Nem szabad pneumatikus szerszamokkal fokozottan robbanasveszélyes, tlizveszélyes folyadékokat, gazokat, gézoket
tartalmazd kdérnyezetben dolgozni. Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviildlld személyeket engedni. A
koncentracid elvesztése a szerszam feletti kontrol elvesztéséhez vezethet.

Munkavédelem

A pneumatikus szerszam csatlakozojanak illeszkednie kell a 1égtdml6 csatlakozo fészkébe. Nem szabad megvaltoztatni sem a
csatlakozot, sem a légtoémlé fészkét. Minden toml6nek, csatlakozonak és fészeknek tisztanak, épnek és j6 miiszaki llapotinak,
valamint stritett leveg8s szerszamokban térténé alkalmazasra késziiltnek kell lennie. A pneumatikus szerszamok nincsenek
szigetelve az elektromos halézattal torténd érintkezésre, ezért keriini kell az érintkezést olyan foldelt feltletekkel, mint
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pl. a csovek, fiitétestek és hiit6berendezések. A test foldeltsége ndveli az aramiités veszélyét. Nem szabad a pneumatikus
szerszamokat csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely a szerszamok belsejébe jut, megndveli a
szerszam meghibasodasanak és a testi sérillés veszélyét. Ne terhelje tdl a siritett levegét a szerszamhoz vezetd toml6t. Ne
haszndlja a tdmlét a csatlakozonak a siritett levegé oldalardl torténé emelésre, csatlakoztatasara és levalasztasara. Kerilje,
hogy a levegdtomld hével, olajjal, éles szélekkel és mozgd elemekkel érintkezzen. Ne lizemeltesse a pneumatikus szerszamot
oxigénnel, folyékony vagy mérgez6 gazokkal. A szerszam lizemeltetéséhez csak sz(irt és ,kent” siritett levegdt hasznaljon,
amelynek a nyomasa szabalyozhat. Bizonyosodjon meg réla, hogy a megmunkalt targy biztosan és szilardan régzitve van, és
nem fog elmozdulni a megmunkalas kézben.

Személyes biztonsag

Csak jo fizikai és lelki allapotban kezdjen dolgozni. Figyeljen arra, amit csinal. Ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gydgyszerek
illetve alkohol hatasa alatt. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly, testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkdzoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni véddeszkozok hasznalata, mint: porvédd
alarc, munkavédelmi labbeli, sisak és filvédd csokkenti a sulyos testi sériilések bekdvetkezésének esélyét. A pneumatikus
eszkdzokkel végzett munka soran véddkesztyit kell viselni egyrészt a mechanikai sérilések elleni védelemként, masrészt a
szerszam felheviilésébdl eredd hatasok elleni védelemként. Kerlilie a szerszam véletlen bekapcsolasat. Miel6tt a szerszamot
csatlakoztatja a siritett levegére, bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van. Ha az eszkézt gy tartja,
hogy az ujja a kapcsoldn van, vagy a pneumatikus eszkdzt Ugy csatlakoztatja a stiritett leveg6hdz, hogy a kapcsold ,bekapcsolt”
helyzetben van, az sulyos testi sériléseket okozhat. A pneumatikus szerszam bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan
kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet a szerszadm beallitdsahoz hasznalt. A szerszdm mozgd elemein hagyott kulcs sulyos testi
sériiléseket okozhat. Tartsa meg az egyensulyat. Mindig tartsa meg a kelld testhelyzetet. Ez lehetévé teszi, hogy befolyasa alatt
tartsa a pneumatikus szerszamot a munkavégzés kézben bekdvetkezd varatlan helyzetekben. Viseljen védéruhat. Ne viseljen
laza ruhazatot és ékszereket. Tartsa a hajét, ruhazatat és a védBkesztylket tavol a szerszam mozgd részeitdl. A laza ruhazat,
€kszerek és a hosszu haj beakadhatnak a szerszam mozgé részeibe. Hasznalja a porelszivot, portartalyt, ha a szerszam ilyennel
fel van szerelve. Ugyeljen arra, hogy ezeket helyesen csatlakoztassa. A porelszivé hasznalata csokkenti a slyos testi sérilések
bekovetkeztének lehetdségét. A siiritett levegd tdml6je nyoméas alatt van, ami okozhatja annak varatlan, er8s mozgasét, és
sériilések veszélyének fellépést. A siiritett levegd energiajanak tarolddasa komoly veszélyt jelenthet.

A pneumatikus ezskdzok hasznalata

Nem szabad az eszkdzoket a rendeltetéstiktdl eltéréen hasznalni. Ne terhelje tUl a pneumatikus eszkézt. Hasznéljon az adott
munkéhoz megfelelé szerszamot. Ne Iépje til a megengedett maximalis Gizemi nyomast. Az adott munkahoz megfeleld szerszam
kivdlasztasa termelékenyebb és biztonsdgosabb munkavégzést eredményez. A szerszam bedllitdsa, tartozékok cseréje
vagy az eszkdz tarolasa el6tt le kell valasztani a mikodtetd levegétomiét, ami lehetévé teszi a pneumatikus eszkéz véletlen
bekapcsolddasanak elkerllését. Tartsa az eszkozt a gyermekektdl elzarva. Ne engedje meg, hogy az eszkozt olyan személy
haszndlja, aki nincs kioktatva a kezelésére. Biztositsa az eszkdz megfeleld karbantartasat. Ellenérizze az eszkdzt a mozg6 részek
kilazulasa és nem megfeleld illesztése szempontjabdl. Ellendrizze, hogy az eszkdz valamelyik eleme nem sériilt-e. Amennyiben
sérilést tapasztal, azt a pneumatikus eszk6z hasznalata el6tt meg kell javitani. Szamos baleset okozdja az eszkdz nem megfeleld
karbantartasa. A vago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott vagészerszamokat
konnyebb kezelni a munkavégzés soran. A pneumatikus eszkdzoket és tartozékaikat a fenti utasitdsoknak megfeleléen kell
haszndini. Az eszkdzoket a rendeltetésiiknek megfelelden haszndlja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriiményeinek
a figyelembe vételével. Ha az eszkdzoket mas fajtaju munkahoz hasznalja, nem olyanokhoz, mint amire tervezték éket, az
ndveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehetdségét. A munkavégzés alatt figyelembe kell venni a munkaeszkdz torésének
esélyét, ami repeszdarabok nagy sebességli kireplilését okozhatja, és sulyos testi sériilésekhez vezethet. Meg kell bizonyosodni
arrdl, hogy a szerszam megfelel irdnyban forog. A varatlan forgasirany veszélyes helyzetek okozoja lehet. Nem szabad kézzel
megkozeliteni az eszkéz forgd elemeit, mivel ez sériiléseket eredményezhet. A tokmany sériilése esetén a szerszambdl nagy
sebességgel repeszek replilhetnek ki, ami komoly sériiléseket okozhat. A forgatonyomaték hatasa kévetkeztében az eszkdz
forgd mozgasba kezdhet, vagy elkezdhet remegni. Sulyos, testi sérliléseket okozhat, amennyiben testrészek a forgd, vagy
rezg6 eszkdz hatdsugaraba keriilnek. Munkavégzés kdzben megfeleld testhelyzetet kell felvenni, és fel kell késziilni az eszkéz
forgasara. Csakis a pneumatikus szerszamhoz késziilt tartozékokat szabad hasznalni. Nem megfelel§ tartozékok hasznalata
stlyos sériiléseket okozhat. Amennyiben hirtelen eltlinik az eszkdzbdl a mikédtetd levegd, azonnal el kell engedni az eszkéz
kapcsoldjat.

Javitasok

A szerszamot kizarolag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja
a pneumatikus szerszam biztonsagos miikddését. Ne tisztitsa a pneumatikus szerszamot benzinnel, higitéval vagy mas
tlizveszélyes folyadékkal. A g6zok meggyulladhatnak, a szerszam felrobbanaséat és slyos sériilést eredményezve. A szerszam
karbantartdsahoz csak minéségi anyagokat hasznaljon. Tilos a kezelési utasitasban felsorolt anyagoktdl eltéré anyagokat
hasznalni. A behelyezett tartozék cseréje vagy kivétele el6tt le kell valasztani a siritett levegd tomldjét.

UZEMELTETESI SZABALYOK
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Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
sritett leveg6 megfeleld hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsdkkentét kell alkalmazni.
A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a
levegd olajjal torténd nedvesitését. A sz(ird és az olajoz6 allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani
a sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozébdl hianyzo olajat. Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamét.

Munka kézben olyan testhelyzetet kel felvenni, amivel ellen tud tartani a szerszam normélis vagy el6re nem lathaté mozgasainak.

A szegecshlzo fej vagy barmilyen mas elem cseréje el6tt, a popszegecshuzét le kell csatlakoztatni a siiritett levegével ellatd
rendszerrdl.

Tilos a szerszamot hasznalni, ha nincs feltéve szegecshizo fej, ez ndveli annak veszélyét, hogy a szerszdm dsszeprésel
valamilyen testrészt.

Tilos a szerszamot tigy hasznalni, hogy nincs felszerelve a kidobott szegecsszarak ellen védé burkolat.

Ha megszakad a szerszam s(ritett levegd ellatasa, el kell engedni a szerszam kioldd gombijat.

Csak olyan tipust kend- és konzervald anyagot szabad hasznalni, amilyeneket az utasitas tovabbi részében ajanlunk.

A munkavégzéskor védészemiiveget kell hasznalni, és ajanlott védékeszty(, valamint védéruha hasznalata is.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznélatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a siritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Osszegylilt kondenzviztl.

A gép csatlakoztatésa a stiritett leveg6 rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (II)

A gép forgétengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfelel§ szerszdmot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodd gépekhez késziiltek.

Ahol ez lehetséges, éllitsa be a nyomast.

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjii témldvel a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a téml6 szilardsaga
minimum 1,38MPa. (I1l)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6édjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy
vibrécio.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje

Agyiiri segitségével csavarozza fel a szegecsek elszakadt szaranak védéburkolatat (IV). Tilos a szivatty(t felszerelt védéburkolat
nélkiil hasznalni.

Szerelje fel az adott munkanak megfeleld fejet (V). A fejet a hasznalni kivant szegecsek hosszanak és atméréjének megfeleléen
kell megvalasztani. Tilos a popszegecshiizét felszerelt véddburkolat nélkiil hasznalni.

YT-3618 popszegecshlizé esetén a 6,4 mm atmérdji szegecsekkel valé munka megkezdése el6tt fel kell szerelni az ilyen
atmérdji szegecsekhez hasznalt pofakat a fogantyaval és kinpoméval. Ehhez le kell csavarni a fej védéburkolatat (V1). Majd
szerelie le a pofatartokat a kitoloval és a pofakkal, és tegye be helyettik a 6,4 mm-es szegecsekhez vald pofékat a tartoval
és kitoloval. Az alegységeket a (VI) abran bemutatott sorrendnek megfeleléen kell beszerelni. Minden csavarkétés erésen és
biztosan meg kell hizni.

Munka a szegecshuzéval

Készitsen furatot a szegecs atmérgjének megfeleléen, amellyel az elemeket dssze szeretné fogatni. A furatba tegyen egy
szegecset.

A popszegecshuzdra szereljen fel minden tartozékot.

Szerelje fel a megfelel fejet.

Csatlakoztassa a popszegecshizét a stiritett levegd rendszerre.

A szegecshdl kiallo szegecsszarat dugja be a popszegecshiizé fejébe gy, hogy az érintkezzen a szegeccsel (VII).

Nyomja meg a kiolddt, a szegecselés és a szegecsszar maradék részének levagasa utan az eszkdz készen all a kdvetkezd
szegecselésre.

Amunka befejezése utén szerelje szét a silritett levegé rendszert, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne haszndljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél
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a szerszam felrobbanhat és stlyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a témitések kilagyuldsat okozhatjdk. A munka megkezdése elétt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siritett levegd
rendszerrdl.

Asdritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat elétt

Valassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a stiritett levegd rendszerre, és inditsa be korilbellil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzervald
szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a siritett levegds eszkdzok karbantartdsahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be
egy rovid iddre.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlie ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj kérosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatdak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel térténd
munkavégzés sérillésekhez vezethet. Az eszkézon minden javitast vagy elemcserét javitdmihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztil. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt korilbellil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
Figyelem! A tul sok olaj a gép teliesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz til lassan forog, vagy
egyaltalan nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegdt. Az eszkdz a kompresszor tartalydban dsszegydilt levegével indul
A gép beindul, majd lelassul be. A tartaly kilrilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hidnyzo levegd potidsat. A berendezést egy nagyobb
teljesitmény(i kompresszorra kell kétni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témiének legalédbb 3/8" az &tmérdje. Ellendrizze a nyomds bedllitasat, hogy
Elégtelen teljesitmény a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve.
Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantylt és a védbburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyoméasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyukat széraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszk6z Ujrafelhasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi
egészségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald
gazdalkodast és a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tdnkrement berendezést a megfelel gyijtéhelyre viszi. Ahhoz,
hogy korlatozni lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, szikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban
torténd visszanyerés.



CARACTERISTICA UTILAJULUI

Presa pneumaticd de nituit este o sculd alimentata de aer comprimat sub presiune corespunzatoare. Utilizand topcnituri, de otel
sau de aluminiu este oposibila imbinarea elementelor intre ele. Aceasta presa asigura un lucru foarte comod si cu randament mai
mare decét nituirea manuala. Corectitudinea, infailibilitatea si asigurarea functionarii corecte a utilajului depind de exploatarea lui
n mod propriu, de aceea:

Inainte de a Te apuca de lucru cu acest utilaj, trebuie sa citesti instructiunile si s le pastrezi pentru viitor.

Furnizorul nu-si asuma raspunderea in cazurile cand, s-ar ivi pagube sau vei suferi leziuni datorita nerespectarii prezentelor
instructiuni precum si cerintelor de securitate sau intrebuintarea utilajului in dezacord cu destinatia lui, totodatd uzufructuarul
pierde dreptul la garantie si chezasie.

INZESTRAREA

Presa pneumatica de nituit este inzestrata cu un stut de imbinarea sistemului pneumatic. In setul de inzestrare sunt suplimentar
adadogate capuri pentru nituri cu alte dimensiuni cat si chei cu care se face schimbarea capurilor.

DATE TEHNICE
Parametrul Unitatea de masura Valoarea
Numarul din catalog YT-3617 YT-3618
Greutatea [kq] 15 2,0
Diametrul racordului de aer (PT) ¥l 1/4 1/4
Diametrul furtunului de alimentare cu aer (in interior) [ 318 318
Diametrul niturilor care pot fi intrebuintati [mm] 24;32;4,0,48 24,32,40,438,64
Forta de presare [kg] / [N] 850/ 8335 1389/13 620
Cursa maxima a pistonului [mm] 14 19
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,70 0,70
Presiunea de lucru recomandata [MPa] 0,62 0,62
Debitul aerului necesara (la 6,2 bari) [i/min] 0,85 0,99
Presiunea acusticd (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 77,8430 812+30
Putere acustica (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922+3,0
Vibratji (EN 28662-1:1992) [m/s?] 04£15 04£15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatii
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor.
Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si s& o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumaticd” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de munca

Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat si intretinut curat. Dezordinea si iluminarea insuficienta pot fi cauza accidentului. Se
recomanda ca lucrul cu utilaj pneumatic sa nu aiba loc in mediu cu risc de explozie, sau care contine lichide, gaze sau vapori
inflamabili. Nu permiteti, ca in aproprierea locului de lucru, sa se afle copii sau persoane straine. Pierderea concentratiei poate
pricinui pierderea controlului asupra sculei.

Securitatea Tn timpul lucrului

Mansonul de cuplaj al sculei pneumatice terbuie sa corespunda cu priza luide pe conducta de alimentare cu aer. Nu este perimsa
modificarea atat a mansonului de cuplaj si nici a prizei de pe conducta de alimentare cu aer. Toate conductele, mansoanele
de cuplaj si prizele trebuie sé fie curate, nedefectate, in bund conditie de tehnica cét si destinate de a fi aplicabile la scule
pneumatice. Deoarece sculele pneumatice nu sunt izolate, evitati contactul sculei cu surse de energie electrica, cu tevi, radiatoare
si frigidere. Legarea corpului la pamant mareste riscul electrocutarii. Evitati desemeni expunerea sculelor pneumatice la intemperii
atmosferice sau la umezeald. Apa si umezeala, care poate intra in interiorul sculei mareste riscul defectdrii ei si in consecinta
leziuni corporale. Nu supraincarcati conducta de alimentarea sculei cu aer. Nu duce scula tindnd-o de conductd, nu trage de
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conducta scoténd cuplajul din priza conductei de alimentare cu aer comprimat. Evitati contactul conductei de alimentare cu surse
de caldura, cu ulei, cu canturi asctite si cu elemente mobile. Nu alimentati scula pneumaticn, cu gaze inflamabile sau otravitoare.
La alimentarea sculei folositi numai aer comprimat filtrat si “lubrefiat” cu posibilitatea reglarii presiunii. Asigura-te c& elementul
prelucrat este sigur si tare fixat si ca in timpul lucrului nu se va putea deplasa.

Protejarea personala.

Apucéndu-te de lucru trebuie s fii in bund conditie fizica si psihica. Fii atent la ceace faci.Sd nu lucrezi atunci cand esti obosit
sau sub influenta medicamentelor, sau a aloolului. Chiar o clipa de neatentie in timpul lucrului poate duce la leziuni corporale
foarte serioase. Inrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna apara-ti ochii cu ochelari de protectie. Intrebuintarea
mijloacelor de protejare personald, adica: masca antipraf, incdltaminte protectoare, cascd si antifoane micsoreaza riscul suferirii
leziunilor serioase ale corpului. Lucrand cu scule pneumatice trebuie s& intrebuintezi ménusi protectoare pentru a proteja méinile
de leziuni mecanice cat si actionarii termice a sculei. Evita pornirea neasteptata a sculei. Inainte de a lega scula la sursa de aer
comprimat, asigura-te cé trerupatorul este pe pozitia “deconectat’. Tinand degetul pe intrerupator sau legarea sculei la sursa
de aer comprimat, atunci cand intrerupatorul este pe pozitia "conectat” poate provoca leziuni corporale. Inainte de a porni scula
pneumatica trebuie inlaturate toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea ei. O cheie ldsata pe elementele
mobile ale sculei, poate duce la leziuni serioase ale corpului. Corpul trebuie sa fie echilibrat. Tot timpul trebui s&@ mentii o
atitudine corespunzatoare. Datorita atitudinei corespunzatoare ai posibilitatea de a stapani scula pneumatica in cazul unei situatii
neasteptate in timpul lucrului. Imbracéte cu haine de protectie. Nu-ti pune haile largi si nici bijuterii. Fii atent ca nu cumva parul,
imbracamintea sau manusile sa se atinga de piesele in migcare ale sculei, deoarece pot fi atrase de aceste elemente. Daca scula
este inzestrata cu stut pentru extragerea prafului, atageaza recipient sau extractor pentru praf. Atasarea trebuie facuta cu grija ca
sd fie corectd. Utilizarea extractorului de praf micsoreaza riscul suferirii leziunilor. Conducta de alimentare cu aer comprimat este
sub prsiune mare, fapt care poate provoca deplasarea lui dinamica deci riscul suferirii leziunilor. Aerul comprimat are o energie
mare, poate forma o amenintare serioasa.

Utilizarea sculei pneumatice

Este interzisa utilizarea sculei in mod ne potrivit destinatiei lui. Nu supraincarca scula pneumatica. Utilizeaza scula corezpunzatoare
pentru efectuarea lucrului. Nu depasi presiunea de lucru maxima admisa. Utilizarea sculei corespunzatoare lucrului respectiv
asigura randament si efectuarea lucrului in conditii de sigurantd. Cu scopul de a efectua reglarea sculei, schimbarea accesoriilor
sau pastrarea trebuie deconectat conductorul de alimentare, evitand in acest mod o neasteptata punere in functiune a sculei
pneumatice. Pastreaza scula la loc inaccesibil copiilor. Nu permite ca persoane strdine (nescolarizate referitor la utilizare) sa
utilizeze scula. Trebuie asiguratd intretinerea corespunzatoare. Trebuie verificate pasuirile si jocul elementelor mobile. Trebuie
verificate toate elementele sculei, daca nu cumva s-au defectat. In cazul in care se constata orice fel de defect, el trebuie eliminat
inainte de utilizarea sculei pneumatice. Intretinerea necorespunzatoare a sculei pneumatice poate provoca accidente. Scula
taietoare trebuie sd fie intretinutd curatd si ascutita. Scula taietoare, intretinutd corespunzator, se poate verifica in timpul lucrului.
Sculele pneumatice si accesoriile lor trebuie utilizate conform instructiunilor de mai sus. Utilizarea sculelor pneumatice trebuie
sa corespunda destnatiei lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile executarii. Utilizarea sculei in alte scopuri in afara de
cele pentru care este destinatd, mareste riscul nasterii situatiei periculoase. In timpul lucrului trebuie luat in consideratie faptul
ca este posibil ca scula de lucru sa plezneasca, fapt care poate cauza aruncarea fragmentelor cu mare viteza, care pot cauza
leziuni foarte grave. Trebuie séte asiguri ca, scula se roteste in directia crespunzatoare. Directia de rotire necorespunzatoare
poate fi pricina situatiei periculoase. Este stric interzisa aproprierea méinilor de elementele in migcare ale sculei pneumatice,
deoarece este amenitarea suferirii leziunilor. In cazul in care s-ar defcta scaunul antrenorului apare riscul aruncarii cu mare viteza
a fragmentelor sculei, care in consecintd pot cauza leziuni grave. In urma actionarii momentului de rotatie este posibild invartirea
(intoarcerea) utilajului sau a contrafisei transversale. Asa o actionare a sculei este foarte periculoasa in cazul in care vre-o parte
corporald s-ar gasi in raza de actiune a utilajului sau a contrafisei transversale. Totdeauna deci, trebuie ca in timpul lucrului sa ei o
atitudine corezpunzatoare ptru a fi pregétit in cazul invartirii utilajului. Utilizati numai si numai echipament de inzestrare destinat de
a colabora cu scule pneumatice. Intrebuintarea echipamentului necorespunzétor poate duce la leziuni serioase. In cazul pierderii
bRUSce a alimentarii sculei, imediat trebuie eliberat intrerupatorul ei.

Reparatiile

Eventualele reparatii trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteazd numai piese de schimb orginale,
asigurand n acest mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se curdta scula pneumatica cu benzing, solvent, sau
cu alt fel de lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producénd explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere
trebuie ntrebuintate doar mijloace de naltd calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate
in instructiunile de deservire. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutétoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de
alimentare cu aer comprimat.

CONDITIILE DE EXPLOATARE

’
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La inceput, trebuie verificat dacd sursa de aer comprimat permite alimentarea aerului cu presiunea necesara de lucru, cat si
debitul necesar. In cazul in care presiunea aerului de alimentare este prea mare trebuie utilizat reductor si o supapa de siguranta.
Scula pneumatica trebuie alimentata prin intermediul unui filtru si lubrefiator, asigurand in acest mod aer curat si umedificat cu
ulei. Starea filtrului si a lubrefiatorului trebuie verificata totdeauna inainte de fiecarea tilizarea sculei si eventual filtrul trebuie
curatat si intregita lipsa de ulei in lubrefiator. Aceste actiuni asigura o exploatare corespunzatoare deci o indelungatd utilizarea a
sculei. In timpul utilizarii sculei trebuie s& ai o pozitie sigurd a corpului pentru a putea preveni miscérii neprevazute si nenormale
a sculei.

Inainte de schimbarea capurilor de nituit sau orice fel de actiune efectuata la sculd ea trebuie deconectaté dela alimentarea cu
aer comprimat.

Este interzisa utilizarea preseia pneumatice de nituit fara a fi montate capurile de nituit, deoarece exista riscul ca scula poate
striviri parti corporale.

Deasemeni este interzisa utilizarea sculei fara aparatorea aruncarii restului de nit, dupa taierea lui. In cazul lipsei de aer de
alimentare trebuie eliberatd apasarea trdgaciului sculei.

Pentru buna functionarea a sculei intrebuintati numai mijloacele de lubrefiere si conservare recomandate mai jos in instructiuni.
In timpul lucrului utilizati ochelari de protectie, se recomanda de a utiliza si manusi cat si imbracéminte de protectie.

UTILIZAREA SCULEI

Inainte de a intrebuinta scula trebuie sa te asiguri c& nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In caz cé se
constata defecte, elementul defectat al sistemului pneumatic trebuie neaparat inlocuit cu altul fara defecte.

Inainte de fiecare utilizarea a sistemului pneumatic trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si in
furtune.

Legarea sculei la sistemul pneumatic

Pe fiuré se aratd cum se recomanda legarea sculei la sistemul pneumatic. Modul arétat va asigura cea mai efectiva functionare a
sculei, cat si prelungirea durabilitatii ei. In orificiul de admisia aerului da drumul la cateva picaturi de ulei cu viscozitatea SAE 10.
La filetul de admisiea aerului se imbina tare si sigur niplul corespunzator care inlesneste imbinarea furtunului de alimentare cu
aer.(Il)

Pe antrenor se fixeaza niplul corespunzétor. Utilizdnd scule pneumatice se va intrebuinta numai elemente de inzestrare
adaptabile pentru scule cu percutare.

Acolo unde este posibil reglati presiunea aerului comprimat.

Pentru alimentarea cu aer comprimat se va intrebuinta furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigurandu-te cd rezistenta furtunului
este de cel putin 1,38 Mpa (Ill)

Porneste scula pentru cateva secunde ca sa te convingi ca nu apar la sculd vibratii sau sunete suspecte.

Montajul si schimbarea inzetrarii

Cu ajutorul inelului se insurubeaza aparatorea resturilor de nit taiate (IV). Este interzisa utilizarea sculei fara apératoarea
montata.

Se monteazd capul corespunzator pentru niturile care vor fi intrebuintate (V). Capul trebuie ales tinand seama de lungimea si
diametrul niturilor care vor fi intrebuintati. Este interzisa utilizarea sculei fara capul montat.

In cazul in care se va utiliza presa pneumatica de nituit YT-3618, inainte de a incepe nituirea cu nituri cu diametrul de 6,4 mm
trebuie montate félcile odatd cu piesa de sustinere §i tachetul destinat pentru deservirea niturilor cu aceasta dimensiune. In acest
scop trebuie desurubata aparatoarea capului(V1). Apoi se demonteaza falcile odata cu dispozitivul de sustinere si tachetul destinat
pentru deservirea niturilor cu alta dimesiune, inlocuindu-le cu elementele necesare pentru niturile cu dimensiunea de 6,4 mm.
Aceste subansamble se monteaza pe rand asa cum este aratat pe (V1). Toate imbinarile filetate trebuie strénse tare si sigur.

Efectuarea lurului cu presa pneumatica de nituit

In elementele care vrei sa le unesti trebuie facute gauri cu dimensiunea nitului respectiv. In orificiile facute se introduce nitul.
La scula de nituit trebuie montate elementele de inzestrare corespunzatoare.

Se monteaza capul respectiv.

Presa pneumatica de nituit trebuie alimentatd cu aer comprimat.

Pe nit se aplica capul prasei de nituit (VII).

Se apasa tragaciul, iar dupa nituire si taerea restului de nit, scula este gata de a nitui urmatorul nit.

Dupa terminarea lucrului se deconecteaza sistemul de alimentare cu aer comprimat si se face conservarea sculei.

CONSERVAREA
Curatind scula, nici odatd nu intrebuinta, benzind, solventi sau alt tip de agent inflamabil. Vaporii se pot aprinde provocand

explozia sculaei si in consecinta leziuni corporale.
In afara de acesta, solventii intrebuintati la curatare pot deforma garniturile si a piesei de fixarea sculelor ajutatoare. Inainte de a
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o utiliza, scula trebuie bine uscata.

Totdeuna, cand se va conststa ori ce fel de neregularitdti in functionarea sculei, imediat trebuie deconectatd dela sistemul
pneumatic. Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie ferite de orice fel de impuritati. Impuritatile care ar intra in
sistemul pneumatic pot defecta scula cét si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utilajului inainte de fiecare utilizare

Se deconecteaza scula dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, da drumul in orificiul de admisia aerului la cateva picaturide lichid de conservare (de ex.WD-40).
Porneste scula pe o perioada de circa 30 secunde pentru ca picaturile de lichid de conservare sa se imprastie in interiorul utilajului
curatind-| totodata.

Conecteaza din nou scula la sistemul pneumatic.

O micé cantitate de ulei SAE 10 se introduce in interiorul sculei, prin orificiul de admisia aerului si in orificile destinate pentru
acest scop. recomanda intrebuintarea uleiului SAE 10 destinat pentru conservarea sculelor pneumatice. Se conecteaza i se
porneste scula pe scurt timp.

Nota! WD- 40 nu poate fi intrebuintat ca ulei corespunzator de ungere.

Uleiul revarsat din orificiile de iesire trebuie bine sters.Uleiul ramas poate defecta garniturile sculei.

Alte actiuni de conservare

Inainte de orice utilizarea a sculei trebuie verificat, daca nu sunt vizibile defecte sau orice urme de defecte. Antrenorul, dispozitivul
de fixare cat si axele trebuie intretiute curate.

La ficare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, scula trebuie incredintata la un servis de specialitate spre a fi revizuita. Daca
scula a fost utilizatd féra indeplinirea conditiilor recomandate referitor la sistemul de alimentare cu aer, frecventa reviziei trebuie
s& fie mai mare.

Eliminarea defectelor

Dupa descoperirea a ori ce fel de defecte, imediat actionarea sculei trebuie intrerupta. Utilizarea sculei defectate poate provoca
leziuni.

Orice reparatii sau schimbari de elemente ale sculei trebuie facute de persoane calificate la atelier de specialitate.

Defectul Posibilitatea eliminarii

In orificiul de admisia aerului trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Scula trebuie apoi pornitd pentru cateva
secunde. Este posibil ca paletele sa adereze la rotor. Poreste pedin nou scula pe o perioada de 30 de secunde. Unge scula cu o
mica cantitate de ulei. Notd! Prea mult ulei poate micsora puterea sculei. In acest caz trebuie curétata actionarea.

Scula are viteza prea micé sau nu
pornrste

Compresorul nu asigurd cantitatea de aer necesar. Scula porneste datoritd aerului adunat in recipentul compresorului.

Scula pomeste nsé apoi tncetineste Compresorul nu reuseste sa completeze lipsa de aer necesar. Scula trebuie alimentata dela un compresor cu debit mai mare.

Trebuie sé te asiguri ca furtununele au dimensiunea in interior de cel putin 3/8” Verifica dacd ai ajustat presiunea maxima.
Insuficienta fortei de lucru Verifica dacé scula este corespunzator curétata si lubrefiata. In cazul lipsei de rezultate pozitive, scula trebuie incredintatd unui
atelier de reperatii.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, ménierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpd uscata ne&ntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante
periculoase pentru séndtatea oamenilor cét si pentru mediu!. Va rugam s& ajutati activ la administrarea economica a resurselor
naturale cat si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare.
Cu scopul de a evita cantitatea degeurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin
reciclare sau in alt mod.

’
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Laremachadora neumatica es una herramienta que es alimentada con una corriente de aire comprimido de una presién adecuada.
Con roblones de acero, acero inoxidable o aluminio es posible conectar los elementos entre si. La herramienta permite trabajar
de una manera mas eficiente y mas confortable que una remachadora manual. Funcionamiento correcto, confiable y seguro
depende del uso adecuado de la herramienta; por lo tanto:

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta, lea toda la instruccion y guardela.

El proveedor de la herramienta no es responsable por cualquier dafio y lesiones que surjan del uso de la herramienta que no
sea consistente con su propésito, asi como en el caso de no observar las regulaciones de seguridad y las recomendaciones del
presente manual. Si la herramienta se usa de una forma que no es consistente con su propésito, el usuario pierde también los
derechos de la garantia, lo cual sucede también en el caso de violar el contrato.

EQUIPO

La remachadora esta equipada con una conexién que permite conectarla con el sistema neumatico. El equipo de la herramienta
incluye también cabezas adicionales para roblones de diferentes didmetros y llaves que permiten reemplazarlos.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicié Valor
Numero del catalogo YT-3617 YT-3618
Peso [ka] 1,5 2,0
Diadmetro de la conexion del aire (PT) [ 114 114
Didmetro interno del conducto de alimentacion de aire ¥l 3/8 3/8
Diametro de los roblones [mm] 24;32,4,0;48 2,4;32,4,0,48;64
Presion de apl iento [kg] / N] 850 / 8335 1389 /13 620
Movimiento méximo del pistén [mm] 14 19
Presion maxima de trabajo [MPa] 0,70 0,70
Presion de trabajo recomendada [MPa] 0,62 0,62
Flujo de aire requerido (con la presion de 6,2 bar) [l/min] 0,85 0,99
Presion acustica (EN 1SO 15744:2008) [dB(A)] 778+30 812130
Potencia acustica (EN ISO 15744:2008) [dB(A)] 88,8+3,0 922£3,0
Vibraciones (EN 28662-1:1992) [m/s? 0415 0415

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Lugar de trabajo

El lugar de trabajo tiene que mantenerse limpio y bien iluminado. Desorden y una iluminacién débil pueden ser causas de
accidentes. No use herramientas neumaticas en ambientes de un riesgo elevado de explosion, con liquidos y gases inflamables.
No permita que nifios y personas no autorizadas se acerquen al lugar de trabajo. Falta de concentracion puede causar que el
usuario pierda control de la herramienta.

Seguridad de trabajo

El conector de la herramienta neumatica debe encajar con el conducto de alimentacién de aire. No se permite modificar el
conector ni el nido del conducto de alimentacion. Todos los conductos, conectores y nidos deben estar limpios, sin defectos, en
buenas condiciones técnicas y ser disefiados para el trabajo con herramientas neumaticas. Herramientas neumaticas no estan
aisladas en caso de contacto con fuentes de energia eléctrica y por lo tanto debe evitarse contacto con superficies con tierra

M_A N U A L O R I G I N A L



)

como pipas, calentadores, radiadores. Contacto del cuerpo con tierra incrementa el riesgo del choque eléctrico. No exponga
las herramientas neumaticas a las precipitaciones y la humedad. Agua y humedad que penetren al interior de la herramienta
incrementan el riesgo de dafiar la herramienta y lastimarse. No permita la sobrecarga del conducto de alimentacién de aire
comprimido. No use el conducto para cargar, conectar y desconectar el conector de la fuente del aire comprimido. Evite el
contacto del cable de alimentacion con fuentes de calor, aceites, bordes filosos y elementos méviles. No alimente herramientas
neumaticas con oxigeno, gases inflamables o toxicos. Para la alimentacion de la maquina Usese solamente aire comprimido
filtrado y ,lubricado” con la posibilidad de ajustar la presion. Asegurese que el objeto procesado esta bien sujetado y no se movera
durante el procesamiento.

Seguridad personal

Comience el trabajo en buena condicion fisica y psiquica. Preste atencion a lo que esté haciendo. No trabaje cansado o bajo
influencia de medicamentos o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede causar lesiones graves. Use medios de
proteccidn personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal, como mascaras antipolvo, calzado
protector, cascos y protectores del oido disminuyen el riesgo de sufrir lesiones graves. Durante el trabajo con la herramienta
neumatica use guantes protectores para protegerse de lesiones mecanicas y de influencia térmica de la herramienta. Evite que
la herramienta se encienda casualmente. Asegurese que el interruptor esta en la posicion ,apagado” antes de que conecte la
herramienta a la fuente de aire comprimido. Sostener la herramienta con un dedo en el interruptor o conectar la herramienta
neumatica cuando el interruptor esté en la posicion ,encendido” puede causar lesiones graves. Antes de encender la herramienta
neumatica, saque todas las llaves y otras herramientas que fueron usadas para los ajustes. Una llave que se quede en los
elementos méviles puede causar lesiones graves. Mantenga el equilibrio. Mantenga una posicion apropiada todo el tiempo, lo
cual permitira que domine la herramienta neumatica mas facilmente en el caso de situaciones inesperadas durante el trabajo.
Use ropa protectora. No ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, ropa y guantes de trabajo lejos de las partes méviles
de la herramienta. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en las partes mdviles de la herramienta. Use aspiradoras
de polvo o contenedores para polvo, si la herramienta esta equipada con tales elementos. Conéctelos correctamente. Uso de
la aspiradora de polvo disminuye el riesgo de puede lesiones graves. El cable de alimentacion esté bajo tensién, lo cual puede
causar movimientos dinamicos y el riesgo de lesiones graves. La energia del aire comprimido almacenada puede constituir un
riesgo mayor.

Uso de la herramienta neumatica

No use la herramienta de manera que no concuerde con su objetivo. No permita sobrecargas de la herramienta neumética.
Use una herramienta adecuada para cada tipo de trabajo. No exceda la presidn de trabajo maxima. Seleccién adecuada de la
herramienta para el tipo de trabajo garantizara un desempefio mas efectivo y un trabajo mas seguro. Antes de ajustar la maquina,
reemplazar los accesorios o el almacenamiento de la herramienta, desconecte el cable de alimentacion, lo cual permitira evitar
que la herramienta neumatica se encienda casualmente. Almacene la herramienta en un lugar que no esté al alcance de nifios. No
permita que personas no capacitadas en su operacion usen la herramienta. Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta.
Examinar la herramienta para detectar partes no ajustadas y partes méviles flojas. Examinar si ningtin elemento no esta dafiado.
Si se detectan defectos, deben ser eliminados antes de que se use la herramienta neumatica. Muchos accidentes son causados
por herramientas sin mantenimiento adecuado. Herramientas cortadoras deben mantenerse limpias y bien afiladas. Herramientas
con mantenimiento adecuado son mas faciles de controlar durante el trabajo. Use herramientas neumaticas y accesorios segun
las instrucciones mencionadas arriba. Use las herramientas de acuerdo con su objetivo, tomando en cuenta el caracter y las
condiciones del trabajo. Usar las herramientas para trabajos para los que no fueron disefiadas incrementa el riesgo de provocar
situaciones peligrosas. Durante el trabajo, tome en cuenta la posibilidad de que la herramienta de trabajo se rompa, lo cual puede
causar que sus partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. Asegurese que la herramienta gira en la direccion
adecuada. La direccion de movimiento inadecuada puede causar situaciones peligrosas. No acerque las manos a elementos
méviles de la herramienta neumatica lo cual puede causar lesiones graves. Si el enchufe estd dafiado, existe el riesgo de que
partes de la herramienta partes vuelen a velocidades altas y causen lesiones graves. A causa del momento giratorio es posible
que la herramienta o la palanca de reaccion giren, lo cual puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves, si las partes del cuerpo
del operador estan dentro del alcance de la maquina o la palanca. Adopte la posicién adecuada durante el trabajo y preparese
para la posible rotacién de la herramienta. Se permite usar solamente herramientas disefiadas para el trabajo con herramientas
neumaticas. Uso de equipo inadecuado puede causar el riesgo de sufrir lesiones graves. En el caso de la repentina falta de
alimentacién de la herramienta, suelte de inmediato el interruptor de la herramienta.

Reparaciones

La herramienta puede repararse solamente en talleres autorizados con refacciones originales, lo cual garantizara la seguridad
adecuada del trabajo con la herramienta neumatica. No limpie la herramienta neumatica con gasolina, disolventes u otras
sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosién de la herramienta y lesiones graves. Use
solamente sustancias de alta calidad para el mantenimiento de la herramienta. Se prohibe usar otras sustancias que las
mencionadas en el manual de instrucciones. Antes de reemplazar o desmantelar la herramienta, desconecte la manguera de
alimentacion del aire comprimido.

CONDICIONES DEL USO
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Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar la presion adecuada de trabajo, asi como el flujo de aire requerido.
Si la presion del aire estd demasiado elevada, es menester usar un reductor con una valvula de seguridad. La herramienta
neumatica debe ser alimentada a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y la lubricacién del aire
con aceite. El estado del filtro y del lubricador debe revisarse antes de cada uso, y en el caso de que sea necesario el filtro debe
limpiarse y el nivel del aceite en el lubricador debe ser reestablecido, lo cual garantizara la operacién adecuada de la herramienta
y prolongara el periodo de su funcionamiento.

Durante el trabajo es menester adoptar una posicién que le permita contrarrestar los movimientos normales o imprevisibles
de la herramienta. Antes de reemplazar la cabeza de la herramienta o cualquier otro elemento, es menester desconectar la
remachadora del sistema de alimentacion de aire comprimido.

Se prohibe usar la herramienta sin la cabeza para roblones; de lo contrario el usuario corre el riesgo de machucar partes del
cuerpo con la herramienta.

Se prohibe usar la herramienta sin la proteccién contra los roblones cortados que son expulsados de la maquina.

En el caso de interrupcion de la alimentacion de la herramienta, suelte el gatillo de la maquina.

Deben usarse solamente los lubricantes y sustancias de mantenimiento que se recomiendan en la siguiente parte del manual.
Durante el trabajo es menester usar anteojos de proteccion, se recomienda usar guantes y ropa de proteccion.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningln elemento del sistema neumatico no esta estropeado. En el caso
de que se observes dafios, los elementos estropeados deben inmediatamente ser reemplazados con elementos nuevos, no
dafiados. Antes de cada uso del sistema neumatico, es menester secar la humedad condensada en el interior de la maquina, del
compresor y de los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo presenta la manera recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La conexion presentada garantizara
el uso mas eficiente de la herramienta y prolongara su periodo de funcionamiento.

Ponga unas gotas del aceite de viscosidad SAE 10 en la entrada de aire.

En la rosca de la entrada de aire, enrosque de una manera fuerte y segura un adaptador adecuado que facilite la conexion del
conducto de alimentacion de aire ()

Instale en el colector de la herramienta un adaptador adecuado. Durante el trabajo con herramientas neumaticas, use
solamente el equipo adecuado para el trabajo con herramientas de percusion.

Donde sea posible, ajuste la presion.

Conecte la herramienta al sistema neumatico, usando un conducto del didmetro interno de 3/8”. Asegurese que la resistencia del
conducto es al menos 1,38MPa. (IIl)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, para asegurarse que no emite ningunos sonidos sospechosos o
vibraciones.

Instalacion y cambio del equipo

Usando el anillo, instale la proteccion contra los roblones cortados expulsados de la herramienta (IV). Se prohibe usar la
herramienta sin instalar la proteccion.

Instale una cabeza adecuada para el trabajo por realizarse (V). Las cabezas deben seleccionarse de acuerdo a la longitud y el
diametro de los roblones. . Se prohibe usar la herramienta sin instalar la cabeza.

En el caso de la remachadora YT-3618, antes de empezar los trabajos con roblones del diametro de 6,4 mm, es menester
instalar el tornillo con la agarradera y el impulsador que sean adecuados para los roblones de este didmetro. Para lograrlo, es
menester desinstalar la proteccion de la cabeza (VI). Luego, desinstale la agarradera del tornillo con el impulsador y el tornillo y
reemplacelos con una agarradera, un tornillo y un impulsador que sean adecuados para los trabajos con roblones del diametro
de 6,4 mm. Las unidades deben instalarse en el orden presentado en (VI). Todas las conexiones enroscadas deben apretarse
de una manera fuerte y segura.

El trabajo con la remachadora

Taladre un hoyo del didmetro del roblén con el cual los elementos van a ser conectados. Cologue un roblon en el hoyo.

Instale todos los elementos del equipo en la remachadora.

Instale una cabeza adecuada.

Conecte la remachadora al sistema neumético.

En la parte saliente del roblén cologue la cabeza de la remachadora de tal manera que toque el roblén (VII).

Oprima el gatillo; después de haber remachado y cortado la parte restante del roblén, la herramienta esta lista para otra tarea.
Después de haber terminado el trabajo, desmantele el sistema neumatico y realice las acciones de mantenimiento de la
herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, solventes u otros liquidos inflamables para las tareas de limpieza de la herramienta. Los vapores pueden
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incendiarse causando una explosion de la herramienta y lesiones graves.

Los solventes aplicados para la limpieza de la agarradera de la herramienta y del armazén pueden causar que las juntas se
ablanden. Seque bien la herramienta antes de empezar el trabajo.

En el caso de que se detecte cualquier tipo de irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, la maquina debe
inmediatamente desconectarse del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacion. La contaminacidn que penetre al interior
del sistema neumatico puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso ponga una cantidad pequefia del liquido de conservacion (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngalo en marcha por alrededor de 30 segundos, lo cual permitira extender el
liquido en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumético de nuevo.

Ponga una cantidad pequefia del aceite SAE 10 en el interior de la herramienta a través de la entrada de aire y las aperturas
provistas con este propésito. Se recomienda usar el aceite SAE 10 cuyo proposito es el mantenimiento de las herramientas
neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento corto.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el propio aceite de lubricacion.

Quite el exceso de aceite, que salié por las aperturas de salida. Los restos de aceite podrian dafiar las juntas de la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta es menester revisar si en la herramienta no hay ningunos signos de que esté estropeada.
Los colectores, las agarraderas de la herramienta y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o0 después de 100 horas de trabajo, la herramienta debe mandarse para revision que debe ser realizada por
personal calificado en un taller autorizado. Si la herramienta fue usada sin utilizar el sistema recomendado de alimentacion de
aire, la frecuencia de las revisiones de la herramienta debe incrementarse.

Reparaciones

Interrumpa la operacion de la herramienta inmediatamente después de detectar cualquier defecto. Trabajo con una herramienta
defectuosa puede causar lesiones. Todas las reparaciones o cambios de los elementos de la herramienta deben ser realizados
por personal calificado en un taller autorizado.

Defecto Posibles soluciones

Ponga una cantidad pequefia de WD-40 en la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Las laminas
pudieron haberse pegado con el rotor. Ponga la herramienta en marcha por alrededor de 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de lubricador. jAtencion! Exceso de aceite puede provocar la caida de potencia de la herramienta. En
tales casos, el motor de la maquina debe limpiarse.

La herramienta esta demasiado
lenta 0 no es posible ponerla en
marcha

El compresor no suministra alimentacion adecuada de aire. La herramienta se activa con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Conforme el tanque se va vaciando, el compresor no alcanza a reemplazar el aire. La herramienta debe conectarse
a un compresor mas eficiente.

Después de poner la herramienta en
marcha, esta disminuye la velocidad

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8”. Revise el ajuste de la presion, la cual debe estar ajustada
Potencia insuficiente para su valor maximo. Asegurese que la herramienta haya sido adecuadamente limpiada y lubricada. En el caso de que no haya
cambios, mande la herramienta para su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazon, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico
de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de
estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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