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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZ DIAMENTO-
WYCH
UWAGA! Tarcze diamentowe sa narzedziami niebez-
piecznymi. Ich niewlasciwe uzywanie, lub uzywanie
niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowa¢ bez-
posrednie zagrozenie zdrowia lub Zzycia uzytkownika
oraz 0s6b znajdujacych sie w poblizu pracujacego na-
rzedzia. Dlatego tarcze diamentowe moga by¢ uzywane
wylgcznie przez osoby przeszkolone w zakresie BHP dla
maszyn i urzadzen szybkoobrotowych, oraz maszyn i
urzadzen do cigcia kamieni i materiatéw ceramicznych.
Dobra¢ typ tarczy odpowiednio do cigtego materiatu i
parametrow maszyny (ilo$¢ obrotow / min., $rednica
wrzeciona, moc). Nie modyfikowa¢ $rednicy otworu
jacego tarczy, w szczegdlnosci nie pc ¢ go.
Dokfadnie i pewnie zamocowac tarcze na maszynie, tak
aby obracata sie zgodnie ze strzatkami kierunku obrotéw.
Przed montazem oczyscic wrzeciono i dyski dociskajace
tarcze. Srednica otworu mocujacego w tarczy musi by¢
zgodna ze $rednicg wrzeciona maszyny. UNAGA! Bez-
wzglednie nalezy sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie zgod-
nie z kierunkiem strzatki umieszczonej na narzedziu.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy tarcza nie
jest w zaden sposob uszkodzona, nie wykazuje peknie¢,
rys, czy ubytkéw. Zabrania si¢ uzywania tarcz uszko-
dzonych. Zabrania sie stosowania tarcz, ktére wykazujg
bicie boczne badz osiowe. W trakcie pracy tarczami ko-
nieczne jest stosowanie okularéw ochronnych, rekawic,
ochronnikéw stuchu oraz masek przeciwpytowych. Za-
leca si¢ takze uzywanie kaskéw ochronnych. Zabrania
sie uzywania tarcz w urzadzeniach, ktére nie posiadaja,
zamontowanych oraz sprawnie dziatajacych oston za-
bezpieczajacych. Bezwzglednie zabrania sig stosowania
tarcz do szlifowania powierzchniami bocznymi. Zabrania
sie uzywania tarcz diamentowych do ciecia lub szlifo-
wania metali, w szczegéInoéci dotyczy to stopow stali i
kobaltu. Nalezy dba¢ o stan techniczny tozysk, wrzecio-
na, dyskéw dociskajacych oraz pierscieni redukcyjnych
maszyny. Stosowanie tarcz do ciecia materiatow tracych
znacznie zmniejsza trwalo$¢ tarczy. Nie stosowac tarcz
przeznaczonych do pracy na mokro, w warunkach pracy
na sucho. W trakcie dluzszego (ponad 10 sekund) ciecia
na sucho nalezy stosowa¢ przerwy wycofujac tarcze z
obrabianego materiatu. Duze przekroje cia¢ w kilku ope-
racjach. Niedopuszczalne jest okresowe, krétkotrwate
schiadzanie tarcz przeznaczonych do pracy na mokro
woda, podczas lub zaraz po zakoriczeniu ich pracy. Nie

mit den Diamantscheiben sind Schutzbrille, Schutzhand-
schuhe, Gehdrschutz und Staubmasken zu tragen. Es
ist auch empfehlenswert, Schutzhelme zu tragen. Es ist
untersagt, Diamantscheiben mit Geréaten ohne montierte
und einwandfreie Schutzabdeckungen zu verwenden.
Es ist absolut untersagt, Diamantscheiben zum Schle-
ifen mit Seitenflachen einzusetzen. Es ist untersagt, Dia-
mantscheiben zum Schneiden oder Schleifen von Metal
zu verwenden; dies gilt insbesondere fiir Stahl- und
Kobaltlegierungen. Fiir guten technischen Zustand der
Lagerungen, der Spindel, der Anpressscheiben und des
Reduktionsrings sorgen. Einsetzen der Diamantsche-
iben zum Schneiden von Reibmaterialien vermindert
bedeutend die Lebensdauer der Diamantscheiben. Dia-
mantscheiben zur Nassbearbeitung nicht zur Trockenbe-
arbeitung einsetzen. Bei langerem (iiber 10 Sekunden)
Trockenschneiden muss die Arbeit regelmaig unterbro-
chen werden, indem die Diamantscheibe aus dem zu
bearbeitenden Material ausgezogen wird. Bei grofen
Querschnitten muss in mehreren Vorgangen geschnitten
werden. Diamar iben zur Nassbearbeitung kénnen

CIULIKOM CUNbHO, OAHOBPEMEHHO PaBHOMEPHO nepe-
ABuras ero u oxnaxgas 6OMbLUIMM KONNYECTBOM BOAbI.
[Monb30BaTLCA MCKMKYUTENBHO YCTPOMCTBAMM C TPAHC-
copmatopom GesonacHoro HanpskeHus. Bo Bpems
obpaboTku u3beratb GOKOBbIX NEPErpy3oK 1 NOBOPOTOB
nvcka. CTapaTbCst NOCTOSIHHO BECTW Pe3ky No NpsiMON.
Bo Bpems 06paboTku COOTBETCTBYIOLErO JaHHOMY uC-
Ky mMatepuana CerMeHTbl «0TTa4yuBaloTCA cammy». Ecrm
BO Bpems 06paboTkv HabnioaaeTcs cUnbHoOE UCKpeHue,
TO CeayeT «OTTOUNUTLY AUCK NYTEM Pe3kn KOpOTKOro OT-
peska B abpaavBHOM MaTepuane (acchanbT, necyaHmk,

vybei. Todél deimantinius diskus gali vartoti tik asmenys
apmokyti darbo saugos atzvilgiu dirbant su greitaeigémis
masinomis ir jrenginiais bei su masinomis ir jrenginiais
skirtais akmeny ir keraminiy medziagy pjovimui. Batina
parinkti disko tipg tinkama pjaunamai medziagai ir
atitinkant{ pjovimo masinos parametrus (apsisukimy
skaicius / min., veleno diametras, galingumas). Drau-
dziama modifikuoti disko montaZinés kiaurymés dia-
metra, ypac ji didinti. Tiksliai ir patikimai itvirtinti diska
masinoje, taip kad suktysi sutinkamai su apsisukimy,
krypties rodyklémis. Prie§ sumontavima iSvalyti veleng

kpnuy .T.4.). He ponyckaTb peskut He HOI
NOBEPXHOCTW UnK NOBEPXHOCTH, cnenauuoﬁ u3 mare-
puana co CBOWCTBaMM, OTNMYAIOLWMMUCA OT CBOWCTB
obpabatbiBaemoro matepuana. [MpoyHo U HapexHo
3akpenuTb obpabaTbiBaemblit  MaTepuan. [apaHTus
He OxBaTblBaeT nospemeumﬁ, €CNW OHW BO3HUKNN B
pesynbTaTte HEBEpHOTO WNM NPOTUBOpEYaLlero npep-
Ha3HaYeHU0 WCNONb30BaHUA AucKa. SEI'IPELL[EKJTCFC
pe3kuie neperpy3kvt Bo Bpemsi paGoTbl 1 camopenbHble

kontinuierlich mit Wasser gekihit werden. Es ist jedoch
unzuldssig, die Diamantscheiben zur Trockenbearbe-
itung wahrend der Arbeit oder unmittelbar nach Arbe-
itsbeendigung periodisch und kurzzeitig mit Wasser zu
kiihlen. Keinen zu starken Druck auf das zu bearbeiten-
de Material ausiiben, heftigen Kontakt der Diamansche-
ibe mit dem zu bearbeitenden Material vermeiden. Beim
Nassschneiden gleichméRigen, nicht zu starken Druck
bei kontinuierlichem Vorschub austiben, ausreichend
mit Wasser kiihlen. Nur Gerate mit Schutztransformator
benutzen. Beim Arbeiten Seitenbelastungen und Tor-
sionen der Diamantscheibe vermeiden. Immer gerade
schneiden. Beim Schneiden eines fiir die Diamantsche-
ibe geeigneten Materials schérfen sich die Segmenten
,selbst". Bei starker Funkenbildung der Diamantscheibe
wahrend der Arbeit ist die Diamantscheibe zu ,scharfen”,
indem ein kurzer Abschnitt im Reibmaterial durchgesch-
nitten wird (Asphalt, Sandstein, Ziegel, etc.). Nicht zu-
lassen, dass loser Untergrund oder ein Untergrund, der
andere Eigenschaften als das zu schneidende Material
hat, mitgeschnitten wird. Das zu schneidende Material
sicher und fest befestigen. Fir Beschadigungen, die
auf unsachgemaBen oder nicht bestimmungsgemaRen
Einsatz der Diamantscheibe zuriickzufiihren sind, wird
keine Gewahrleistung Ubernommen. Anwendung von
heftigen Uberlastungen beim Arbeiten sowie Konstruk-
tionsanderungen am Gerat sind untersagt und fiihren
zum Verlust der Gewahrleistungsrechte.

WHCTPYKLUA MO NONb30BAHUIO AIMA3HBIMU
TIUCKAMM

BHMMAHWE! AnmasHble Auckm - onacHble yCTpoicTBa.
/X HeBepHOE MPUMEHEHHE WM MPUMEHEHUE BOMPEKA

nalezy stosowa¢ nadmiernego nacisku na
materiat, jak tez unika¢ gwaltownego kontaktu tarczy z
obrabianym materiatem. Przy cigciu na mokro stosowac
réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy stalym posuwie i
réwnomiernym, obfitym schiadzaniu woda. Uzywaé wy-
facznie maszyn z transformatorem bezpieczenstwa. W
trakcie obrobki unika¢ przeciazen bocznych i skrecania
tarczy. Zawsze starac sie cig¢ prosto. Podczas ciecia
materiatu wiasciwego dla danej tarczy, segmenty ,same”
sig ostrza. W przypadku zaobserwowania silnego iskrze-
nia tarczy podczas obrobki, nalezy tarcze ,naostrzy¢”
poprzez przeciecie krotkiego odcinka w $ciernym ma-
teriale (asfalt, piaskowiec, cegfa itp.). Nie dopuszcza¢
do ciecia luznego podioza lub podioza wykonanego z
materiatu o innych wtasnosciach niz materiat ciety. Cie-
ty materiat pewnie i trwale zamocowa¢. Gwarancja nie
obejmuje uszkodzen powstatych na skutek nieprawido-
wego uzycia tarczy, niezgodnego z jej przeznaczeniem.
Stosowanie podczas uzytkowania gwattownych przecia-
Zen oraz dokonywanie zmian w konstrukcji narzedzia
jest zabronione i powoduje utrate praw wynikajacych z
gwarancji.

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DIAMANTSCHEIBEN
ACHTUNG! Diamantscheiben sind geféhrliche Werk-
zeuge. Deren unsachgemaRer Einsatz oder nicht be-
stimmungsgemaRe Anwendung kann direkte Gefahr fiir
Leib und Leben des Benutzers und anderer in der Nahe
befindlichen Personen zur Folge haben. Daher diirfen
die Diamantscheiben ausschlieRlich von Personen ver-
wendet werden, die mit den Arbeitsschutzvorschriften
bezliglich der schnelllaufenden Maschinen und Geréte
sowie bezliglich der Maschinen zum Schneiden von
Gestein und Keramik vertraut sind.Diamantscheiben
gemaB dem zu bearbeitenden Material und den Kenn-
werten des Gerates (Umdrehungen / Min., Spindeldurch-
messer, Leistung) auswahlen. Die Befestigungsbohrung
fiir die Diamantscheibe darf nicht verandert und insbe-
sondere nicht vergroRert werden. Die Diamantscheibe
muss prazise und sicher am Gerat befestigt werden,
damit sie sich entsprechend dem Drehrichtungspfeil
dreht. Vor der Montage Spindel und Anpressscheiben
reinigen. Der Durchmesser der Befestigungsbohrung
muss mit dem Spindeldurchmesser {ibereinstimmen.
ACHTUNG! Unbedingt priifen, ob sich die Diamantsche-
ibe gemal der am Gerét angegebenen Drehrichtung
dreht. Vor Arbeitsbeginn muss die Diamantscheibe auf
ev. Beschadigungen, Bruch, Risse oder Defekte gepriift
werden. Es ist untersagt, beschadigte Diamantscheiben
zu verwenden. Es ist untersagt, Diamantscheiben mit
Seiten- oder Axialschlag zu verwenden. Beim Arbeiten
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npeny MoXeT TBEHHO YTPOXaTb
300POBbIO UMK XKU3HW MOMb3OBATENS UMK NAL, KOTO-
pble HaxogsTcs BGMM3M paboTaroLero yTcpoicTBa.
MoaTomMy anmasHbIMi AvcKaMU MOrYT MoMb3oBaThCs
VCKTIOYMTENbHO NULA, KOTOpble Mpownu o6ydeHue
no GesonacHocT npu pabote C GbICTPOXOAHBIMU
YCTPOVCTBaMY, @ Takke MalMHaMW M YCTPOICTBAMM,
VCTIONb3yeMbIMIA MU PE3Ke KaMHS M Kepamu4eckux
marepuanos. CnepyeT BbiGpaTb OTBEWalOLMAt BUAy
ofpaBarbiBaMoro Marepuana v napameTpam Matuu-
Hbl TUN 1CKa (KOMM4YECTBO 0BOPOTOB / MUH., AUAMETp
wnuHAens, MolyHocTk). He moauduumposate Aua-
MeTpa 0TBEpCTUS ANS KPENNeHUs Ancka, OCOBEHHO He
yBeNMuMBaTh. TOYHO M HALEKHO 3aKPENUTb AUCK Ha
MalLHe, Takim 06pa3om, 4ToBbl OH BpaLance cornac-
HO CTPenkaM, yKasblBaIOLMM HanpaBNeHie BPaLLEHHs.
Mepen MOHTAKEM OYMCTUTb LINMHAEMb U MPUXUMHbIE
aucku. [IMameTp 3akpenuTenbHoro OTBEPCTUS AuCKa

KOHCTPYKLMK, KOTOpbIE BbI3bIBAKOT NOTEPH
rapaHTUiHbIX NpaB.

IHCTPYKLIA MO KOPUCTYBAHHIO AIMA3HUMU
[UCKAMU
YBATA! Anmasdi gucku — HeGesneuni 3Hapsans.
SKWo BOHM BXMBaKTbCA HeBipHO aBo Bcynepey
iX npusHauyeHHlo, TOo Ue Moxe 6esnocepenHbo
3arpoxyBaTiA 30POBI0 Ta KUTTIO KOPUCTYBaYa Ta OCG,
ki 3HaxoAATLCA NOGNM3y NpaLjtotoyoro npunagy. Tomy
arnMasHUMI UCKaM1 MOXYTb KOPUCTYBATMCS BUKIKOYHO
0cobu, siki NpoWLLNM NifroToBKY Mo TPyAOBIi GeaneLy nig
yac po6oTy 3 LIBUAKOXIAHVMM MaLLIMHAMM Ta NpUnagamm,
a TaKoX 3 MalVHaMM Ta Npunagamy, NpusHaqeHnMm 4o
pi3aHHs KameHiB Ta kepaMiuyHux Matepianis. Bubpatu
TAN Aucky, sikui Bianoeigae matepiany o6pobku Ta
napameTpam maLumHy (kinbkicTb 06eptie / xB., AiameTp
WNWHAENs, MOTYXHICTL). He MoawdikysatTn  oTBIp
KpinneHHs aucky, ocobnuBo He 36inbluysatyi Horo.
TouHO Ta HapiitHO 3aKpINUTK AUCK HA MaLLMHI, 3poBuT
Lie TaK1M YMHOM, o6 BiH 0BepTaBcs 3rifHo 3i CTpinkamm
HanpsiMky obepTaHHs. Mepes MOHTaXeM MpouMCTUTI
WNMHAENb Ta NPUTUCKYBaNbHI Aucku. [liameTp oTBOpY
KpinneHHs NOBMHEH BIANOBIAATY AiaMeTpy WnuHaens
MalmHn. YBATA! OB0BSi3KoBO nepeBipuTi, 4n Anck
00epTaeTheA 3rifHO 3 HampsiMKOM obepTakHsi, BKasa-
HUM Ha cTpinui Ha npunagi. Mepen novatkom po6oTun
NepeBipuTA, UM HEMAE HISKMX MOLIKOXAEHDb AUCKY,
Hanp., TpilLyH, noapsinuH abo BinamaHux parMeHTis.
3abopOHAETLCS KOPUCTYBATMCS MOLIKOXAEHUMIA AUCKa-
Mi. 3a60pOHSETLCA KOPUCTYBATICS AMCKaMK 3 GokoBIM
abo ockoBum Guttam. i yac poGotu HeobxigHO
KOUCTYBATUCS 3aXUCHUMM OKyNsipamy, nepuarkami,
3acoBam OXOPOHY CryXy Ta MPOTUMUTIOBUMM MacKaMu.
PeKoMeHyeTbCsl  TAakOX BXWMBAaTM 3aXVCHI  Kacku..
3abopoHAETLCA KOPUCTYBATUCA [MCKaMVU Y Mpunagax
6e3 NpuKpinneHIX Ta cripaBHIX 3aXMCHX LWuTKIB. CyBopo
3aBOpOHAETLCA BXMBATM AMCKM MiA Jac WhidyBaHHs
GokoBumn  nosepxHAMM.  3a6OpOHSETLCA  BXMBATU
anMasHi AuckM Mif 4ac pisaHHs abo wnidyBaHHs
MeTanis, 0co6rmMBO cnnaBiB cTani Ta kobanbry.
HeobxigHo AbaTv npo TexHiuHMiA CTaH MiALMNHUKIB,
WNMHOENS, NPUTUCKYBANMbHUX AWCKIB Ta NepexigHuX
(hnaHLiB MaLLMHW. FKLLO AVCKY BXUBAIOTLCS A0 06POBKM
matepianie, fiki XapaKTepU3yloTbCsi 3HAYHOK CUNOK
TEPTS, TO 3HAYHO CKOPOMYETLCA YaC KOPUCTYBaHHS
Auckamu. 3aGOPOHSIETECS BXMBATI [MCKA, NPU3HAYEH]
10 “Mokpoi” po6oTu, B ymoBax “cyxoi” pobortu. Mia yac
nosrotpusarnoro (6inble 10 cekyHa) “cyxoro” pisaHs
cnig pobut nepepeyn i BAMaTM Auck 3 Matepiany
o6pobkin. Benuki cparmeHTit nepepisaT 3a Kinbka
pasis. [ucku, mpusHauyeHi 4o “Mokpoi” po6otu, cnig
PEPBHO OXOMOZXKYBATU BOJOK. 3aBOPOHSETLCS

[IOMKEH COOTBE auametpy Malm-
Hbl. BHUMAHWE! Obs13aTenbHo NpoBepyTb, BpaLyaeTcs
IV [IACK MO HAMPABINIEHMI, KOTOPOE YKA3bIBAET CTpenka
Ha ycTpoiicTee. Mepep Hauanom paGoTbi MPOBEPHTH,
HET N1 KaKVX-TO MOBPEXAEHWI ANCKA, Hanp., TPeLVH,
LjapaniH Ui OTNIOMaHHBIX (hparmMeHToB. 3anpeLaeTcs
NPUMEHSITL NOBP Avcku. 3anpeliaeTca npu-
MEHSITb MCKU C GOKOBbIM WK OCeBbIM GiteHneM. Bo
Bpems paboTbl ¢ AuCcKamMy 0Bs3aTeNbHO MPUMEHSTL 3a-
LUMTHBIE O4KM, NEPYATKM, YLLIHbIE BKNAZbILIM U NPOTUBO-
MbiNbHbIE MAacku. PeKoMeHayeTcs Takke NonboBarbes
3aLUUTHBIMM Kackamu. 3anpeLiaeTca NPUMEHSTL AUCKM
B ycTpoVicTBax 6e3 MpukpenneHHbIX v UCMpaBHbIX 3a-
WHTHBIX WWTKoB. CTPOro 3ampelyaeTcst MpUMEHsTL
AVCKM MU LUNUEPOBKe GOKOBLIMI MOBEPXHOCTAMM. 3a-
npeLiaeTcs NPUMEHSTL anmasHble AUCKM NPU Peske Ui
LNUgoBKE METanmoB, 0COGEHHO CNABOB CTaMM U Ko-
GanbTa. HeoGX0auM YX07 32 TEXHUHECKUM COCTOSIHUEM
MOALNNHYKOB, WMMHAENS, MPWKUMHBIX AVCKOB 1 Nepe-
XOAHbIMY (hnaHLaM1 MaLHbl. MpUMeHeme AUCKOB npu
peske TPYLUMX MaTepuarnoB 3HAYUTENbHO YMeHbluaeT
CPOK MPUTOAHOCTY AMCKOB. 3ampeLLaeTcsi MpUMeHeHMe
[UCKOB, MpefHa3HaueHHbIX AN «MOkpoit» paboTbl, B
ycnousix paboTbl BCyxylo. Bo Bpems npogomutens-
Hoit (Gonee 10 cekyHa) peku BCyxylo CriefiyeT Aenatb
nepepbiBbl U BbIHUMATL AUCK M3 0GpabarTbiBaeMoro
matepuana. Pesky KpynHblx (parMeHToB MpoBOAUTL
33 HECKONbkO pa3. [MCKM, MpeaHa3HaueHHble Ans
«MOKpOV» paBoTbl, CEAYeT HEMPepLIBHO OXMaxaarb
BOJO/. HegonycTumMo nepuopuyeckoe, KpaTkoBpeMeH-
HOE OXNaxJeHWe BOMO MUCKOB, MPEAHA3HAYEHHbIX
ans paboTbl BCYXyl0, BO BPEMS MK NOCTE 3aBPELLIEHUS
paBoTbl. He HaxumaTb Ha oBpabaTbiBaemblit MaTepuan
CIVLIKOM CUTNbHO, U3GEraTb Pe3KUX KOHTAKTOB AcKa C
ofpabarbiBaeMbiM MaTepuanom.Bo Bpemsi «MOokpoit»
Pe3kM MpWKMMaTL YCTPOWCTBO PABHOMEPHO U He
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Nepiofu4HO, KOPOTKOYACHO ~ OXONOAXYBATU  BOAOK
[MCKY, MpU3HaYeHi Ao “cyxoi” po6oTu, nia yac Ta nicnst
3aBeplueHHst poBoTh. He HatuckaTh Ha Matepian
0GpOBKM 3aHAATO CUMbHO, YHUKATU PI3KOTO KOHTAKTY
[vcky 3 MaTepianom o6po6bku. MMig yac “Mokpoi” 06pobku
MOCTIlHO | PIBHOMIPHO HATUCKATV Ha NpUNag, 0AHOYacHo
PIBHOMIPHO  MepecyBaioun 1oro Ta  OXONOMKYIOHM
BENUKOW KinbkicTio BOAW. KopucTysaTucsi BUKMIOYHO
MallMHaM1 3 TpaHcthopmaTpamu beaneyHoi Hampyru.
Mig yac 06pobki yHMKaT GOKOBMX NEpeBaHTaXeHb Ta
MoBOPOTIB AncKy. CTapaTuest NOCTIHO BECTY pi3aHHs Mo
npsimiit Niki. Mg Yac pisaHHs MaTepiany, sikuit Bignosigae
[1aHOMY ZCKY, CErMEHTY “HaTouyIoTbCst cami”. SAKLLO nig
yac 0b6pobku cnocTepiraeTbCst CUNbHE BUAINEHHS ickp,
TO CRifl “HaTOYMTU" [AUCK LUNAXOM Pi3aHHs KOPOTKOro
Biapisky y abpasuBHomy Mmarepiani (acchansT, uerna,
nickoBuK i.7.0.). 3a6opoHsieTbest 06pobka HectabinbHol
noBepxHi abo noBepxHi, 3pobreHoi 3 Matepiany, y sikoro
iHWI BnACTMBOCTI, HiX y MaTepiany o6pobku. Matepian
06pobki 3aKpinuTi MiLHO Ta HapiitHo. lapaHTis He
CTOCYETHCS MOLUKOMKEHb, 5IKi € PE3YNbTaTOM HEBIPHOTO
BXUTKY AUCKIB, SIKUI CynepeumTb iX MpuaHadeHHio. AKwo
KOpUCTyBaY 3acTOCOBYE Mif Yac poboTK piski nepesa-
TaXeHHst ao CaMOCTIliHO BBOAWTB 3MiHI Y KOHCTPYKLIO
npunagy, To, OCKiNbkA Le 3aBopoHeHo, BiH BTpayae
rapaHTiitHi npasa.
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DEIMANTINIY DISKY VARTOJIMO INSTRUKCIJA

DEMESIO! Deimantiniai diskai, tai pavojingi jrankiai.
Netitinkamas jy vartojimas arba panaudojimas ne pa-
gal paskirtj, gali sukelti betarpiska grésme vartotojo bei
esanciy arti veikiancio rankio asmeny sveikatai arba gy-

A c B S t U

ir | diskq ZianCius diskelius. Disko
montazine kiaurymeé turi atitikti masinos veleno diametra.
DEMESIO! Besalygiskai reikia patikrinti, ar disko suki-
mosi kryptis atitinka esancios ant jrankio rodyklés kryptj.
Prie$ pradedant darbg bitina patikrinti, ar diskas néra
kokiu nors budu suZalotas, ar néra jame sutrakinéjimy,
{brézimy arba trikumy. Suzaloty disky vartojimas yra
draudziamas. DraudZiama taip pat vartoti disky su ra-
dialiniu arba galiniu musimu. Dirbant su diskais batina
vartoti apsauginius akinius, pirstines, klausos apsaugos
priemones ir respiratorius nuo dulkiy. Rekomenduojama
taip pat neSioti apsauginius $almus. Draudziama vartoti
diskus su {renginiais, kurie neturi sumontuoty ir tinkamai
veikianciy apsauginiy gaubty. Besalygiskai draudziama
vartoti disky Slifavimui Soniniais pavirSiais. Draudziama
vartoti deimantinius diskus metaly, o ypa¢ plieno lydyniy
ir kobalto pjovimui bei $lifavimui. Reikia rapintis guoliy,
veleno, suspaudziamujy diskeliy bei masinos redukciniy
flandy techniniu stoviu. Disky vartojimas abrazyviniy
medziagy pjovimui Zymiai sumazina disko patvaruma.
Nevartoti $lapiam pjovimui skirty disky pjovimui sauso
darbo salygose. Taikant ilgesni (vir§ 10 sekundziy) pjovi-
ma sauso darbo salygose daryti pertraukas atitraukiant
diskg nuo apdirbamojo ruoginio. Didelius skespjavius
pjauti taikant kelias operacijas. Diskai skirti darbui $lapio
pjovimo salygose gali bati nenutrikstamai ausinami van-
deniu. Taciau neleistinas yra periodiskas, trumpalaikis
disky, skirty sausam pjovimui, ausinimas vandeniu ar
tai pjovimo metu, ar tuoj pat po darbo uzbaigimo. Pjo-
vimo metu nespausti per stipriai disko prie apdirbamojo
ruosinio, o taip pat vengti staigaus disko kontakto su ap-
dirbamaja medziaga. Slapio pjovimo metu taikyti tolygy,
nelabai stipry disko spaudima pastoviai ji stumiant ir
tolygiai ausinant gausiu vandens kiekiu. ISimtinai vartoti
frenginius su saugos transformatorium. Darbo eigoje
vengti Soniniy perkrovimy ir disko palenkimy. Visada
stengtis pjauti tiesiai. Pjaunant medziaga jai tinkamu di-
sku, jo sektoriai ,savaime* atrinasi. Pastebéjus pjovimo
metu stipry disko kibirk$ciavima, reikia diskq ,iSastrinti“
perpjaunant nedidelj abrazyvinés medziagos segmenta
(asfaltas, smiltainis, plyta ir pan.). Neleistinas yra nesu-
risto pagrindo pjovimas. Negalima taip pat pjauti pagrin-
do, kurio medZiaga turi kitas nei pjaunamoji medziaga
savybes. Pjaunama ruoSinj {tvirtinti tvirtai ir patikimai.
Garantija neapima suzalojimy kilusiy dél netaisyklingo,
ne pagal paskirtj disko panaudojimo. |rankio vartojimo
metu staigiy perkrovy taikymas bei {rankio konstrukcijos
modifikavimai yra draudziami, o jy pasekméje garantijos
teisés yra prarandamos.
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DIMANTA DISKU LIETOSANAS INSTRUKCIJA

UZMANIBU! Dimanta diski ir bistama ierice. Nepa-
reiza lietoSana vai lieto$ana nepareiza veida var bat
par bistami lietotaja veselibai vai dzivei, ka arl cita
personas veselibai vai dzivei. Tapéc dimanta diski var
lietot tikai kvalificétas personas péc darba dro$ibas un
higiénas kursu par ma$inam ar atriem apgriezieniem,
ka arf masinam akmenu un keramikas materialu grie-
$anai. Disku jaizvele, lai atbildétu grieztam materialam
un madinas parametriem (apgriezienu skaits / min.,
varpsta diametrs, spéja). Nedrikst modificét diska
piestiprina$anas cauruma diametra, seviski to nedrikst
palielinat. Drosi un stipri montét disku magina, lai rotétu
saskana ar virziena bultam. Pirms montazas nofirit
varpstu un piestiprinaanas diskus. Piestiprinadanas
cauruma diametrs jaatbilst masinas varpsta diametram.
UZMANIBU! Absolti jakontrolé, vai disks rotétu saskana
ar virziena bultu, kura atrodas uz ierices virsmas. Péc
darba sakumu kontrolét, vai disks nav nekada veida
sabojats, nav saspragts vai nolauzts. Nedrikst lietot
bojatu disku. Nedrikst lietot disku, kuri ligojas uz saniem
vai asu. Darba laika jalieto drosibas brilles, ddrainus,
dzirdes nodro$inajumu un masku pret putekliem.
Rekomendéjam lietot droSibas kiveri. Nedrikst lietot
disku iericés, kuras nav montéto un pareizi stradajuso
droibas apvalku. Absoldti nedrikst slipét ar diska blakus
malam.Nedrikst lietot dimanta disku metala grieSanai
vai slipé$anai, seviski tas attiecas térauda un kobalta
lietniem. Jakontrolé gultnu, varpstu, piestiprina$anas
disku un masinas redukcijas gredzenu tehnisko stavokli.
Disku lietodana slipéSanas materialu grieSanai satsina
diska izturigumu. Nelietot disku, kur$ ir paredzéts mitrai
darbibai, sausa darba. Gadijuma, kad sausa grie$ana ir
ilgaka (vairak neka 10 sekundes), japartrauc darbibu,
nonem3ot disku no apstradata materiala. Lielas virsmas
griezt druskas operacijas. Diski, kuri ir paredzéti mitrai
darbibai, var bt pastavigi dzisinati ar tdeni. Nedrikst
dzisinat ar Gdeni disku, kurs ir paredzéts sausai darbibai
— darba laika un talit péc darba beigSanu. Darba laika
nedrikst parak stipri spiest uz ierici un parak energiski
kontaktét disku ar apstradato materialu. Mitras grie$a-
nas laika lietot vienmérigo, ne parak stipro spie$anu ar
pastavigo kustibu un vienmérigo, bagato mitrina$anu
ar Udeni. Lietot tikai ierfci ar droSibas transformatoru.
Darba laika izvairoties no blakus parslogoSanu un diska
izkustina$anu. Vienmér jagriez taisni. Attieciga materiala
grieSanas laika segmenti ,patstavigi” asinas. Gadijuma,
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kad ir konstatéta stipra dzirksteo$ana, disku ,jaasina” ar
mazliet slipéSanas materiala grieSanu (asfalts, smilsak-
mens, kiegelis utt.). Nedrikst griezt brivo gruntu vai grun-
tu ar citu raksturojumu, neka grieztais materials. Griezto
materialu tiesi un stipri montét. Garantija neieklauj
bojajumus, kuri var rasties diska nepareizas lietoSanas
dél. Parslogo$ana lietoSanas laika un ierices konstruk-
cijas izmainas ir aizliegti un rezultata ir par garantijas
tiestbam zaudgjumu iemeslu.

@

Né\lOD PRO OBSLUHU DIAMANTOVYCH KOTO-
ucu

POZOR! Diamantové kotouce jsou nebezpecnym nara-
dim. Jejich nespravné pouzivani, nebo pouzivani ne-
shodné z uréenim moze pisobit pfimé ohrozeni zdravi
nebo Zivota pouzivatele a také osob pobliz pracujiciho
nafadi. Proto diamantové kotouce mohou byt pouzivané
jenom pres osoby preskolené v oboru bezpecnosti prace
na strojich a rychlootacivych zafizenich, a také strojich
i zafizenich na fezani kamenU a keramickych materiald.
Druh a typ kotouce je tfeba zvolit k fezanému materi-
alu a s ohledem na parametry zafizeni (pocet otacek /
min., primér vietena, vykon). Neménit priméru otvoru
upeviiujiciho kotou¢, zviasté ho nezvétSovat. Kotouc
zafizeni je tfeba upevnit peclivé a jisto, tak aby se otacel
shodné s Sipky sméru otaceni. Pfed montazem ogistit
vieteno a disky upeviiujici kotou¢. Primér otvoru upe-
vhujiciho v kotouci musi byt shodny z primérem vietena
zafizeni. POZOR! Bezpodminecné e tfeba skontrolovat,
zda kotou¢ otaci se shodné ze smérem Sipky umisténé
na zafizeni. Pfed zahajenim prace skontrolovat, zda
kotoug neni poskozeny, nema ryhy, trhliny, nebo Ubytky.
Nedovoluje se pouzivani poskozenych kotoucd. Ne-
dovoluje se pouzivani kotoucu, ktere projevuiji radialni
nebo axilni hazeni. Béhem prace s kotouci je nutné
pouzivani ochrannych bryli, rukavic, chranicd sluchu, a
také protikoufovych masek. Doporucuje se také pouzi-
vani ochranné helmy (pfilby). Nedovoluje se pouzivani
kotoucli v zafizenich, ktere nemaji namontovanych, a
také spravné a ucinné ochrafiajicich zabezpeéujicich
krytli. Bezpodmine¢né nedovoluje se pouzivani kotouct
pro brouseni bocnimi p\ochy Nedovoluje se pouzivani
diamantovych kotoucli na fezani nebo brouseni kovi,
2vIasté tyka se to slitin ocele a kobaltu. Je potfeba se
starat o technicky stav loZisek, vietena, pfitlacovacich
diskd, a také stavécich krouzkd redukénich stroje. Pouzi-
vani kotoucli pro fezani tfecich materiald hodné snizuje
trvalost kotouce. Nepouzivat kotoucli uréenych do prace
za mokra, v podminkach prace za sucha. V pfipadé de-
18iho (pfes 10 vtefin) fezani za sucha je tfeba délat pre-
stavky a stahnout zpét kotou¢ ze spracovavaného mate-
rialu. Velké prifezy je tfeba udélat v nékolika operacich.
Kotouce urcené pro prace za mokra mohou byt chlazené
nepfetrzité vodou. Naproti tomu, béhem prace nebo
kratce po ukonceni, neni dovolené okresni, kratkodobé
chlazeni vodou kotoucl uréenych pro prace za sucha.
Nesmi se pouzivat pfili velkého tlaku na spracovavany
materidl, a také je tfeba unikat nasilného kontaktu koto-
uce ze timto materialem. Béhem fezani za mokra pouzi-
vat rovnomérny, nepfilis velky tlak za trvalého posunu, a
rovnomémym, bohatém chlazeni vodou. Je potfeba po-
uzivat jenom zafizeni z bezpe€nostnim tranformatorem.
Béhem obrabeni je tfeba unikat pretizeni a zkrouceni ko-
touce. Vzdy je potieba se starat fezat rovné. Béhem fe-
zani spravného materialu pro dany kotou€, ¢lanky ,ostfi
se same”. V pfipadé zjisténi jiskfeni kotouce béhem ob-

zariadenich, ktere nemaju zamontovanych, aj spravne
i u¢inne ochranajlicich zabezpecujlcich pokryvek.Bez-
ohladne nedovoluje sa pouzivanie koticov pre brusenie
boénymi plochama. Nedovoluje sa pouZivanie diaman-
tovych koticov na tatie alebo briSenie kovu, zviaste
tyka sa to slitin ocele i kobaltu. Je potreba se starat o
technicky stav loZisek, vretena, pritiacovacich diskov,
aj stavecich krazkov redukénych stroja. PouZivanie ko-
tucov pre tatie trecich materidlov ovela snizuje trvalost
kotuca. Nepouzivat kotucov uréenych do praci zamokra,
v podminkach praci zasucha. V pripade delSieho (pres
10 vterin) tatia zasucha je treba delat prestavky i vziat
spat kotu¢ z urobeného materidlu. Velké prierezy je tre-
ba udielat v niekolko operacich. Kottce uréené pre praci
za mokra mohu byt chladzené nepretrzite vodou. Napro-
ti tomu, pocas praci alebo kratce po zakon&eniu, neni
dovolené okresni, kratkodobé chladzenie vodou kotticov
uréenych pre praci zasucha. Nesmi sa pouzivat prili§
privelkého tlaku na urobeny materidl, aj je treba unikat
nésilného kontaktu kot(¢a s temto materilem. PoCas
tatia zamokra pouzivat rovnomerny, neprili§ privelky
tlak za trvalého posunutia, i rovnomemnym, bohatym
chladzeniu vodou. Je potreba pouZivat jenom zariadenie
s bezpe¢nostnim tranformatorem. Pocas obrabenia je
treba unikat pretaZenia i skroucenia kotica. Vzdycky je
potreba se starat rezat priamo. Pocas tatia spravného
materidlu pre dany kot¢, ¢lanky ,ostri sa same”. V
pripade zitenia iskrenia kot(i¢a pocas urobenia, je treba
kotu¢ ,nabrousit” pretatiem kratkého useku v brisnym
materidlu (asfalt, pieskovec, tehla, a pod.). Nepripustiet
rezania neviazaného zakladu alebo zakladu urobeného
z materidlu o inych vlastnostech nez rezany material.
Rezany materidl je treba silne zviazat i pripevnit. Ga-
rancia sa nevztahuje na po$kodzenie vznikajlice pocas
nespravného pouZzivania kotice, nestladného z jeho
uréeniem. Nesmi sa pripoustat do nasilného pretizenia
aj urobenia konstrukénych zmen zariadenia, pretoze
spdsobuje to stratu prav vyplivajicich ze zaruky.

C)

GYEMANT KORONGOK HASZNALATI UTASITASA

FIGYELEM! A gyémant korongok veszélyes eszk6zok.
Nem megfelel6 vagy a rendeltetéstol eltéré hasznalatuk
kozvetleniil veszélyeztetheti az egészséget vagy az éle-
tet, valamint az izemeld eszkoz kozelében tartézkodo
személyeket. Ezért a gyémant korongot kizarélag a nagy
fordulatszamu, valamint a ké- és keramia anyagok va-
gasara szolgalo gépek és berendezések munkavédelmi
szabalyairol kioktatott személy kezelheti. A korongot az
elvagandé anyagoknak és a gép paramétereinek (fordu-
latszam / a forgofej min. atmérdje, teljesitmény) megfe-
leléen kell kivalasztani. Ne mddositsa a rogzitd tarcsa
nyilasanak atmérgjét, kilondsen ne névelie meg azt.
Pontosan és biztosan rogzitse a tarcsat a gépen ugy,
hogy a nyillal jelzett forgasiranynak megfelel iranyban
forogjon. A szerelés el6tt tisztitsa meg a forgofejet és a
korongot beszorit6 tarcsakat. A korongban levé rogzité
nyilas atmérdje meg kell egyezzen a gép forgofején levo
tengely atmérdjével. FIGYELEM! Feltétienl ellendrizni
kell, hogy a korong a berendezésen elhelyezett nyilnak
megfeleld iranyban forog -e. A munka megkezdése el6tt
ellendrizni kell, hogy a korong semmilyen médon nem
sérlilt, nem latszik rajta repedés, karcolas vagy letérés
hiany. Tilos sériilt korongot hasznalni. Tilos olyan ko-
rongot hasznalni, amelyen oldalsé vagy tengely iranyd
utes allapnhato meg. A koronggal végzett munka kézben

rabeni, je tfeba kotouc ,nabrousit” pri kratkého
Useku v brusnym materidlu (asfalt, piskovec, cihla, a
pod.). Nepfipoustét fezani volného zékladu nebo zakla-
du zhotoveného z materilu o jinjch viastnostech nez
fezany material. Rezany material je tfeba upevnit silno
a pevné. Zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikajici
béhem nespravného pouzivani kotouce, neshodného s
jeho uréenim. Nesmi se pfipoustét k nasilnému pretizeni
a také provedeni konstrukénich zmén zafizeni, protoze
zpusobuie to utratu prav vyplivajicich z ruceni.
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NAVOD K OBSLUHE DIAMANTOVYCH KOTUCOV

POZOR! Diamantové kotuce su nebezpecnym naradim.
Jejich nespravné pouzivanie, alebo pouzivanie nestlad-
né s ureniem moze pdsobit bezprostredne ohrozenie
zdravia alebo zivota pouzivatele aj osob v bizkosti pracu-
jucého naradi. Preto diamantové kottc¢e mohu byt pouzi-
vané len pres osoby preskolené v oboru bezpe¢nosti pra-
ce na strojach i rychlootacivych zariadeniach, aj strojach
i zariadeniach pre tatie kamenov i keramickych materi-
alov. Druh i typ kotce je treba zvolit k tatému materialu i
z ohledem na parametry zariadenia (mnoZzstvo otacania
/ min., priemer vretena, sila). Nemienit priemeru otvoru
upeviiujicého kotl¢, zviast jeho nezvacsovat. Kotuc za-
riadenia je treba upevnit peclive i isto, tak aby se otacel
shodne ze strelkama smeru otacania. Pred montazem
ocistit vreteno i disky upeviiujlci kot¢. Priemer otvoru
upeviiujticého v kotici musi byt stladny se striedovou
¢iaru vretena zariadenia. POZOR! Bezohladne absolit-
ne je treba zkontrolovat, ¢i kotU¢ otaci sa stladne ze
smerem strelky umiestené na zariadeniu. Pred zacatiem
praci je potreba zkontrolovat, ¢i koti¢ neni poskodzeny,
nema prasknutia, trhlin alebo abytkov. Nedovoluje sa
pouzivania poskodzenych kotucov. Nedovoluje sa po-
uzivania kot(cov, ktere projevuju bitie radialni poboéné
alebo axialni osové. Pocas praci z kotlci je nutné pouzi-
vanie ochrannych okuliarov, rukavic, chrani¢ov sluchu,
aj protiprachovych masek. Odporucuje sa aj pouzivanie
ochranné prilby. Nedovoluje sa pouzivania koticov v
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, védokeszty(it, hallasvédot
és por ellenl maszkot kell wselnl Ajanlatos véddsisak
hasznélata is. Tilos a korongot olyan berendezesben
hasznalni, amelyen nincs felszerelve, és nem miikodik
helyesen a véddburkolat. Minden koriilmények kozott
tilos a korong oldals¢ feliileteivel csiszolni. Tilos a koron-
got fémek darabolasahoz vagy csiszolasahoz hasznalni,
kilonGsen vonatkozik ez a acél és a kobalt dtvozetekre.
Ugyelni kell a csapagyak, a forgofej, a beszorito tarcsak
és a gép redukcios gytiriiinek miiszaki allapotara. A ko-
rong koptatd anyagok vagésara torténé hasznélata je-
lentdsen csokkenti a korong élettartamat Ne hasznaljon
nedves lzemi kdrilményekre gyartott korongot széraz
(izemi koriilmények kozott. Hosszabb ideig (tobb mint 10
masodperc) tartd széraz vagas esetén sziineteket kell
beiktatni a korongot visszahtzva a darabolandé anyag-
tol. Nagy keresztmetszeteket tobb menetben vagjon. A
nedves tizemre készilt korongot lehet folyamatosan viz-
zel hiiteni. Azonban nem megengedett a széraz iizemre
késziilt tarcsat idénként, révid ideig hiteni vizzel, a
munka ideje alatt, vagy kdzvetleniil utana. Nem szabad
a megmunkalandd anyagra tdl nagy nyomast kifejteni,
valamint keriilni kell, hogy a tarcsa hirtelen érintkezzen
a megmunkalandé anyaggal. Nedves vagas esetén
egyenletes, nem tul erés nyomast fejtsen ki, egyenletes
és folyamatos elorehaladassal, b vizzel torténd hiités-
sel. Kizarolag biztonsagi transzformatorral ellatott gépet
hasznéljon. A darabolas soran keriilje a korong oldalira-
nyu terhelését és csavarasat. Igyekezzen mindig egye-
nes vonalban vagni. Az adott korongnak megfelelé anya-
gok vagasa esetén a részek ,onmagukat” élezik. Ha a
darabolas kdzben a korong erésen szikrazik, a korongot
LElezni” kell, valami csiszol6 jellegli anyagban (aszfalt,
homokkd, tégla, stb.) egy rovid szakasz atvagasaval.
Ne engedje meg, hogy belevagjon a laza alapfeliletbe
vagy mas anyagbol készilt alapfeliletbe, mint a vagan-
do anyag. A vagandd anyagok biztosan és fixen kell
rogziteni. A garancia nem terjed ki a korong helytelen,
rendeltetéstdl eltéré hasznalatabél eredd sértilésekre.
Ahasznalat kdzben hirtelen tllterhelés hasznalata vagy
a berendezés konstrukciéjaban torténd valtoztatas tilos,
és a garanciabol eredd jogok elvesztésével jar.

S T R U K C J

INSTRUCTIUNI REFERITOARE LA INTREBUINTA-
REA DISCURILOR ABRAZIVE DIAMENTATE ATEN-
TIE! Discurile abrazive diamentate sunt foarte primej-
dioase. Intrebuintarea lor necorespunzatoare, sau in
dezacord cu destinatia poate provoca nemijlocit primej-
dia la grave accidente, in timpul lucrului atéat persoanei
care lucreaza cu aceste discuri cat si persoanelor din
apropiere. De acea discurile abrazive diamentate pot fi
intrebuintate excluziv doar de persone care au fost sco-
larizate in ceace priveste masini si utilaje care lucreaza
cu mare viteza de rotire, masini si unelte de taiat piatra
si materiale ceramice, cét si referitor la igiena si protectia
muncii. Inainte de a incepe lucrul, trebuie ales discul
abraziv corespunzator materialului de prelucrat si para-
metrelor unealtei (viteza de rotire/min, diametrul axului,
puterea). Este interzisa modificarea orificiului discului, in
special marirea lui. Discul trebuie s& fie bine si corect
fixat pe axul unealtei si sa se invarte in directia aratata
de ségeti. Inainte de a monta discul trebuie curatate atat
axul, discul abraziv cét si discurile de fixarea lui. Diame-
trul orificiului discului abraziv trebuie sa corespunda cu
diametrul axului utilajului. ATENTIE! Intransigent trebuie
verificat dacd discul abraziv se roteste exact cum arata
sagetile de pe utilaj. Inainte de a incepe lucrul trebuie
verificat, discul abraziv. El trebuie sa nu aiba nici un
defct, adica sa nu fie pleznit, sa nu aiba reduceri pe pe-
rimetrul lui. Este interzisa intrebuintarea discurilor abra-
zive defectate. Deasemeni este interzisa intrebuintarea
discurilor care au ,bataie” laterald sau axiala. Intimpul
lucrului cu discuri abrazive trebuie neapérat sé lucrati
cu ochelari, aparatori de zgomot pe urechi, manusi si
masti antipraf. Se recomanda intrebuintarea céstilor de
protectie. Este interzisé intrebuintarea discurilor care nu
au montate scuturi in buna stare de functionare. Este
interzisa categoric slefuirea cu partea laterald a discului
abraziv. Este interzisa taierea si slefuirea metalelor, in
special ne referim la aliaje de otel si cobalt. Trebuie avut
grija de starea tehnicé a lagarelor, axului, discurilor de
fixarea discului abraziv cat si a inelelor de demultiplicare
a utilajului. Intrebuintarea discurilor abrazive la taierea
materialelor frictionare micgoreaza rezistenta discului.
Discurile abrazive destinate de a lucra ,la ud” s& nu le
intrebuintati la lucru la uscat” Prelucrand materialul la
uscat pe timp mai lung de 10 secunde trebuie intrerupta
téierea scotand discul abraziv din materialul prelucrat.
Taierea materialelor cu dimensiuni mari se va tdia in
cateva operatiuni. Discurile destinate de a lucra ,la ud”
pot fi racite continuu cu apd. Insa este categoric interzisa
racirea periodica, sau racire de scurta durata a discurilor
abrazive destinate la lucru ,la uscat”, nici in timpul si nici
dupd terminarea lucrului. Prelucrand materialul, discul
nu trebuie apésat prea tare, deasemeni trebuie evitata
atingerea violenta a discului abraziv de materialul de pre-
lucrat. Taind la ud, discul abraziv trebuie apasat uniform,
nu prea tare, cu avans continuu si uniform, cu alimentare
de racire abundenta. Alimentarea masinei cu tensiune
electrica trebuie facuta prin intermediul transformatoru-
lui de sigurantd. Prelucrand materialul respectiv evitati
supra incarcarea laterald a discului si indoirea lui. In
totdeauna straduiti-va sa taiati drept. Téind materiale cu
discurile corespunzatoare ele se ascuta ,singure”. Daca
in timpul taierii veti observa o scénteiere exageratd a
discului abraziv, discul trebuie ,ascutit” taind o portiune
scurtd de asfalt, gresie, caramida etc. Aveti grij sa nu
téiati materiale cu proprietéti diferite fata de proprietétile
materialului de prelucrat. Materialul de prelucrat trebuie
sa fie bine si sigur fixat. Garantia nu cuprinde defecte
care se pot ivi in urma intrebuintarii necorespunzatoare
destinatiei discului abraziv. Se pierde dreptul la garantie
in cazurile cand se va constata efectuarea schimbérilor
in constructia utilajului sau in urma supra incarcarii.
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INSTRUCCIONES DEL USO DE DISCOS DE DIA-
MANTE

JATENCION! Los discos de diamante son herramientas
peligrosas. Su uso inapropiado, asi como el uso que no
corresponda a su objetivo, pueden causar un peligro
directo para la saludo o para la vida del usuario y las
personas que estén cerca de la maquina en funciona-
miento. Por lo tanto, discos de diamanto pueden ser
usadas solamente por personas capacitadas en los
requerimientos de la seguridad industrial para las maqu-
inas giratorias rapidas y para las maquinas para cortar
piedras y materiales ceramicos. Escoja el tipo del disco
para el material y segun los pardmetros de la maquina
(rotacion/diametro minimo del huso, energia). No modifi-
que el didmetro del agujero del disco, y particularmente
no lo agrande. Instale el disco en la maquina cuidadosa-
mente para que gire en la direccion indicada por las fle-
chas. Antes de la instalacion, limpie el huso y los discos.
El didmetro del agujero del disco debe corresponder con
el didgmetro del huso de la méaquina. JATENCION! Es
necesario revisar si el disco gira en la direccion indicada
por la flecha en la maquina. Antes de empezar el trabajo,
revise si el disco no tiene defectos, no esta roto, rayado
y no tiene otros defectos. Se prohibe usar discos con
azote lateral o axial. Durante el trabajo con los discos, se
recomienda usar los anteojos protectores, protectores
del oido y mascaras antipolvo. También se recomienda
uso de cascos. Se prohibe usar discos en herramientas
que no tengan protecciones instalados que funcionen
correctamente. Se prohibe de forma absoluta usar di-
scos para pulir con las superficies laterales. Se prohibe
usar discos de diamante para cortar o pulir metales y
particularmente para aleaciones de acero y cobalto. Cu-
ide las condiciones técnicas de los cojinetes, del huso,
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de los discos de presion y de los discos reductores de
la maquina. Usar discos para cortar materiales abrasi-
vos reduce la durabilidad del disco. No se usen discos
para trabajos humedos en tareas secas. Durante un
corte largo (de més de 10 segundos) seco interrumpa el
trabajo retirando el disco del material procesado. Didme-
tros grandes deben cortarse en varias operaciones. Es
inadmisible periddicamente enfriar discos para trabajos
htimedos con agua durante o directamente después del
trabajo. No aplique demasiada presion sobre el material
procesado, evite un contacto brusco del disco con el
material procesado. Durante un corte himedo, aplique
una presion uniforme y no demasiado fuerte con un mo-
vimiento uniforme y enfriando el disco con agua. Use
solamente maquinas con transformador de seguridad.
Durante el procesamiento evite sobrecargas laterales
y no tuerce el disco. Siempre procure cortar a lo largo
de linea recta. Durante un corte de material apropiado
para el disco, los segmentos se afilan automaticamente.
En el caso de chispas fuertes causadas por el disco,
afile el disco cortando una seccion corta en un material
abrasivo (asfalto, piedra arenisca, ladrillo, etc.). Evite
cortar superficie floja o superficies de materiales de ca-
racteristicas diferentes que las del material cortado. Fije
el material procesado fuerte y seguro. La garantia no
incluye dafios causados por el uso incorrecto del disco
que no concuerda con su objetivo. Aplicar durante el uso
sobrecargas bruscas y cambiar la construccion queda
prohibido y resultara en cancelacion de los derechos
especificados en la garantia.

G I



Parametr
Srednica tarczy | Srednica mocowania tarczy | Max. predkost obrolowa maszyny | Grubosé segmentu tnacego | Wysokost segmentu acego | Rodzal pragy Belon utwardzony, cegl, Piyii ceramiczne, glazura, pyki
Nr katalogowy mm] ! om] [min'] mm] i s [E\m] I mokro | Na syuche grani, o | Pestoviee yiamnenne, szkmgpnrce\as;y Materialy ogniotrwale
VT6002 115 ; 12000 1 X X X
VT6003 125 ; 11000 2 X X X
VT-6004 180 ! 5000 5 X X X
YT6005 230 } 6500 7 X X X
VE§01T 0 Y 12000 0 5, X X
VT6012 15 ; 12000 1 5, X X
VT6013 125 ! 11000 2 5, X X
YT6014 180 } 5000 5 5, X X
VT6015 2% 2 6500 7 X X
VT 6016 180 4 5000 2 X X
VT6017 200 4 5000 2 X X
VT6022 115 2 12000 4 X X X X X X
VT6023 125 22 11000 26 80 X X X X X
VT6024 180 22 5000 28 80 X X X X X
VT6025 230 22 6500 31 80 X X X X X
Parameter
Bestell\r, = Durchmesser = Mex. D’G"Z[':"V“?]“ Gerées | Dicke = Hohe = A;‘a":s'a a;:’:g“;:ﬂ“ Harlolon, Ziege Grelt | Sandston | Flisen, Keramik, Gas, Porzellan, Stefiesen | Feuereste Materialien
V76002 115 22 12000 21 80 X X
125 ; 11000 Y 8 X X
180 ; 3000 ; 5 X X
230 ; 6500 8 X X
110 12000 1 5 X X
115 } 12000 X 5, X X
125 ; 1000 2 5, X X
180 ; 8000 5 5, X X
7% 6500 7 5, X X
180 4 8000 2 X X
200 4 3000 2 ; X X
15 ; 12000 4 X X X X X
V16023 125 ¥ 11000 6 X X X X X
VT804 180 ; 3000 8 X X X X X X
VT6025 220 6500 X X X X X X X
Tapaverp Mpeanasnasenve
e aranony | 24T 2t | Foaverp pennessarca [ Marc. ciopors paunts Naui | Toruv periero ceenta | Bscora peyierocenverta | patorss | poswemt oeron, g 1o 1™ e e, e, | O
from] [rmm] ] mm] ] Wowpas | Bopxgio | Fpasr, Crevia  Kawes Crexno, oapebop, Kawestian nnwrea warephans!
VT6002 115 12000 21 0 X X
125 11000 22 0 X X
180 5000 25 8 X X
220 6500 7 X X X
110 12000 0 X X
115 12000 X X X
125 11000 2 ; X X
180 8000 , , X X
220 6500 ; X X
180 5000 ; } X X
20 y 5000 ¥ X X
115 12000 4 X X X X X X
125 11000 B X X X X X
[ VT2 180 5000 8 X X X X X
YT6025 7% ; 6500 X X X X X X
Mapawerp Mpushavene
o varanry | eNero vy | it iy vy | W, s oepranm wawnn | Tosonia gy cenvery | Bcora gy ey | B poborn | e oron, Uorme, | v T epawia i, masyposara v, Soreror varepann
from] [mm] min'] mm from] Wokpa' | “Cyxa’ | Tpatir, Crika 1a kit Cio, nopuersa, Kawsa nvma
V6002 15 22 12000 21 80 X X
YT6003 125 22 11000 22 80 X X
YT6004 180 ; 3000 5 8, X X
YT6005 220 6500 7 8, X X
VT6011 110 ; 12000 0 5, X X
VT6012 15 ; 12000 X B X X
VT6013 125 2, 11000 2 53 X X
VT6014 180 7 3000 5 53 X X
Y6015 230 2. 6500 7 53 X X
YT6016 180 ; 3000 ; X X
VT6017 200 ; 3000 ; ; X X
VT6022 15 12000 ; X X [ X X X X
VT6023 125 ; 11000 x X X X X X X
YT6024 180 2. 3000 28 80 X X X X X
YT6025 220 7 6500 3 80 X 1 x X X X
Parametras Paskirtis
Keteogo mmer |00 Gametes | Do Kaunymes dametes | Weksimaus masings apsisuim grefs | Podimo seqmento sos | P segeo ukdis Darbo G8is Kietntas beonas, Plya, | . Keraminés pytees, gazira, Sikias,| Ugia atsparos
from] [rmm] min'] Jrom] [rmm)] Slapias piovimas | Sausas pjovimas | Granitas, Miras i akuo porcelianas, Akmens plytelés | medziagos
VT6002 115 ; 12000 1 X X X
VT6003 125 11000 2 X X X
VT-6004 180 5000 5 X X X
YT-6005 7% ; 6500 7 X X X
YE§01T 0 12000 0 5, X X
VT6012 115 12000 X 5, X X
VT6013 125 11000 2 5, X X
YT6014 180 ; 5000 5 5, X X
YT6015 7% 2 6500 7 ; X X
YT6016 180 4 5000 2 ; X X
VT6017 200 4 5000 2 X X
VT6022 115 2 12000 7 X X X X X X
VT-6023 125 22 11000 26 50 X X X X X
VT6024 180 22 5000 28 50 X X X X X
VT6025 230 22 6500 31 50 X X X X X
Paramirs Paredzssana
Ketlogarumurs | D% 8amets | Dika S damets | Neks. makine spgiefiny s | Greens Segrea ezums | Gretanss sogment agsms | Dafa veds | Sprsbelon, Ke{@ls, G | yymens | 1125, S, pooirs Ugunsarosi
from] min ] fom] ] Witrs | Sauss Maris un akmens Akmen fiizes material
YT6002 [ ; 12000 X I X X
YT6003 12 ! 11000 2 X X
YT-6004 [ ! 5000 5 X X
VT6005 230 ¥ 6500 7 X X
VT 6011 10 ; 12000 0 3 X X
YT6012 15 ; 12000 X X X
YT6013 125 11000 } X X
VT6014 180 ; 5000 ; X X
YT6015 230 ! 6500 ) 3 X X
YT6016 180 S 5000 X X
YT017 200 4 8000 2 X X
VT6022 15 2 12000 4 X | X X X X
VT6023 125 2 11000 B X X | x X X X
VT-024 180 2 5000 8 X X | x X X X
VT6025 230 22 6500 3 80 x| x X X X




Parametr Predurcen
Katalogové | _Pramér kotouge | Primér upeviiovani kotoue | Maximalni otaciva rychlost zafizeni | Tioustka fezaciho Glanku | VySka fezacino élanku Zplisob prace Turzeny beton, Cihla, Zula, Piskoves Keramické obkladacky, glazura, Skio, Ohnivzdorné materidly
éislo mm] orm] [min'] {mm] {mm] Zamokra | Za sucha Zed a kamen porcelan, Kamenné obkladacky
YT-6002 115 22 12000 2.1 80 X X
YT-6003 125 11000 X X X
YT-6004 180 } 8000 I X X
YT6005 230 } 6500 ) X X
YT-6011 0 12000 X ; X X
YT6012 5 , 12000 X 5, X X
YT6013 125 ) 11000 2 5 X X
YT6014 180 } 8000 5 5 X X
YT6015 230 6500 7 5, X X
YT-6016 180 ) 8000 2 ; X X
YT6017 200 } 8000 2 X X
[ YT6022 15 ) 12000 4 X X X X X
[ YT-6023 125 , 11000 6 X X X X X X
YT-6024 180 222 8000 28 80 X X X X X
YT6025 230 222 6500 3.1 80 X X X X X
Veliéina Urcenie
Katalogové [ Priemer kotica | Priemer kotita | Maximalni rychlost ofétiania zariadenia | Hrubka rezacieho clénku | VySka rezacieho lanku | Sposob praci Turdzeny beton, Tehla, Grant, Pleskovec | Keramické kachicy. gaaure, SKO. [ s v materily
gislo mm] [mm] min] orm] om] zamokra | zasucha i porcelan, Kamenné kachlicky
YT6002 115 22 12000 21 80 X
YT-6003 125 222 11000 22 8,0 X X
YT6004 180 ) 8000 5 X X X
YT6005 230 } 6500 7 8 X X
YT6011 110 ) 12000 0 5 X X
YT-6012 115 ¥ 12000 Xl 5, X X
YT601 125 2, 11000 2 5 X X
YT601 180 2, 8000 5 5 X X
YT601 230 2, 6500 7 5, X X
YT-601 180 8000 X X
YT601 200 x 8000 X X
[ Y6022 115 ) 12000 X X X X X
[ YT-6023 125 ) 11000 X X X X X X X
YT-6024 180 22 8000 28 80 X X X X X
YT6025 230 222 6500 31 80 X X X X X
Paraméter
Akorong atmérije | A amérdje | Agép max vastagséga magasséga | Amunka fejéa beton, Tégla, Granit, Homokkd Kerémialapok, csempe, Tazalo anyagok
{mm] ] min] [mm] {mm] Nedves | Szarez Fal és k§ Uveg, porcelan, Kolapok
YT6002 115 2, 12000 21 80 X X
YT-6003 125 2, 11000 22 80 X X
YT-6004 180 , 8000 5 X X
YT6005 230 ] 6500 7 X X X
YT6011 10 12000 0 ; X X
YT6012 115 ¥ 12000 1 X X
YT-6013 125 2 11000 2 X X
YT6014 180 2 8000 5 } X X
YT6015 230 2 6500 7 X X
YT-6016 180 4 8000 2 X X
YT-6017 200 3 8000 2 X X
YT6022 115 ] 12000 4 X X X X X X
6023 125 11000 6 X X X X X X
6024 180 ] 3000 8 X X X X X X
YT-6025 230 22 6500 X 80 X X X X X
Parametrii Destinatia
. | Diametrul discului | Diametrul orificiului de fixarea discului | Viteza maximalé de rotire a msinei | Grosimea segmentului taietor | Inaltimea segmentului taietor Genul lucrului Beton indesat, Caramida, . Placi ceramice, glazura, Sticla,
Nr catalogului [mm) I [min] [gm] v ] laud [ lauscat | Granit, Zid s piatra Gresie pcrcelan‘Plé%deplatvé Materiale refactare
YT6002 115 2, 12000 ] X X
YT6003 125 2, 11000 2 X X
YT-6004 180 2, 8000 5 X X X
YT-600: 230 , 6500 7 8, X X
YT601 10 } 12000 0 5, X X
Y7601 15 } 12000 ] 5, X X
YT-601 125 , 11000 2 5, X X
YT6014 180 2, 8000 5 5, X X
YT6015 230 2, 6500 7 5, X X
YT6016 180 5, 8000 2 5, X X
YT6017 200 2 8000 X X
[ YT6022 115 } 12000 ; X X X X X X
[ YT6023 125 } 11000 X X X X X X
[ YT6024 180 } 8000 ] X X X X X
YT6025 230 2, 6500 31 X X X X X X
Parémetro Propésito
Numero del | Didmelro deldisco | Diamelro de fa nslalacion deldisco | Velocidad graoria méxima de Ia maquina | Grueso del segmento del corle | Alura delsegmento el corte | Tipo de rabajo | Concreto endurecido, ladlo, | e . T Azulejos ceramicos, esmale, azue- | Materiales a prueba
catalogo {mm) m] min'] mm] {mm] himedo | Seco | _granito, muro y piedra Jos de piedra, vidrio, porcelana
YT6002 115 2 12000 ] 0 X X
YT6003 125 2 11000 2 0 X X
YT6004 180 2 8000 5 0 X X
YT-600 6500 7 X X
YT601 12000 0 } X X
YT601 } 12000 ] ; X X
Y7601 ] 11000 2 X X
YT6014 180 2 8000 5 X X
YT6015 230 2 6500 7 } X X
YT6016 180 4 8000 2 ; X X
YT-6017 200 4 8000 2 X X
YT6022 115 12000 4 X[ X X X X
YT6023 125 11000 6 X X_[ X X X X
YT6024 180 } 8000 8 X X[ X X X X
YT6025 230 6500 X X | X X X X
I N S T R U K J A O B S t U G |




