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1. wlot powietrza

2. Ztgczka wlotu powietrza
3. spust

4. uchwyt narzedziowy
5. regulacja cisnienia
6. tarcza szlifierska

7. trzpien blokujacy

9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

LT

1. oro jleidimo anga
2. oro jleidimo jungtis
3. gaidukas

4. jrankio rankena

5. slégio reguliavimas
6. Slifavimo diskas

7. blokavimo jvoré

9. jrankis

10. zaros lizdas

1. Zarna

12. Zamos mova

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

RO

1. intrare aer

2. conector intrare aer
3. tragaci

4. méner masind

5. reglarea presiunii
6. disc taler

7. stift de blocare

9. scula ajutdtoare
10. soclul tubului
11. tub

12. mufa tubului

13. gresor

14. reduktor

15. filtru

16. compresor

PL GB D RUS UA LT LV CZ SK

GB

1. air Inlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. tool holder

5. pressure adjustment
6. grinding blade

7. locking pin

9. Werkzeug

10. Schlauchsitz

11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

Lv

1. gaisa ieeja

2. gaisa ieejas savienotajs
3. mélite

4. instrumentu turétajs

5. spiediena regulésana
6. slipdisks

7. blokéanas tapa

9. ierice

10. vada ligzda

11. vads

12. vada savienojums

13. ellosanas instruments
14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

E

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. gatillo

4. portaherramientas

5. control de presion

6. muela abrasiva

7. pasador de bloqueo

9. herramienta

10. entrada de la manguera
11. manguera

12. conector de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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1. Lufteintritt

2. Anschluss fiir Lufteintritt
3. Ausloser

4. Werkzeughalter
5. Druckeinstellung
6. Schleifscheibe
7. Sperrbolzen

9. Werkzeug

10. Schlauchsitz
11. Schlauch

12. Schlauchnippel
13. Oler

14. Druckminderer
15. Filter

16. Kompressor

cz

1. pfivod vzduchu
2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. drzak nastroje

5. regulace tlaku

6. brusny kotou¢

7. zamykaci pist

9. nastroj

10. zésuvka hadice
11. hadice

12. spojka hadice
13. olejovac

14. redukeni ventil
15. filtr

16. kompresor

F

1. entrée d'air

2. connecteur d’entrée d'air
3. gachette

4. porte-outil

5. réglage de vitesse

6. plateau abrasif

7. tige de blocage

9. outil

10. douille du tuyau flexible
11. tuyau flexible

12. raccord du tuyau flexible
13. graisseur

14. réducteur

15. filtre

16. compresseur
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1. BXOZHOe 0TBEpCTUE BO3ayXa
2. pasbeM crycka Bo3yxa
3. CMYCKOBOIA KPIOYOK

4. pepxarenb MHCTPyMeHTa
5. perynupoBka iaBnexns
6. wnmchoBanbHbIA anck

7. CTOMOPHBIIA WTUT

9. yCTpOIACTBO

10. rHesao Wwnaxra

1. wnakr

12. coeanHnTens Wnaxra
13. macnenka

14. pepyktop

15. dunetp

16. komnpeccop

SK

1. privod vzduchu

2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. drziak nastroja

5. regulécia tlaku

6. brasny kotu¢

7. fixacny cap

9. néstroj

10. hadicové zasuvka
11. hadica

12. hadicova spojka
13. olejovac

14. redukeny ventil
15. filter

16. kompresor

I

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. scarico

4. portautensile

5. regolazione della pressione
6. platorello

7. perno di bloccaggio

9. attrezzo

10. presa del tubo flessibile
11. tubo flessibile

12. raccordo del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore
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1. BNycK NOBITPS

2. po3'eM BMycKy NMOBITPS
3. CcnycKoBuiA raqok

4. TpUMay iHCTPYMEHTY
5. perynioBaHHs TUcky
6. wnidysanbHmit anck
7. CTOMOPHMI WTNET
9. npucTpiit

10. rHi3no wnara

1. wnawr

12. 3eaHyBau LWnaHra
13. macnaHka

14. peaykTop

15. dinbTp

16. komnpecop

H

1. légbedmld nyilas

2. 1égbedmld csatlakozd
3. nyomégomb

4. szerszambefogd

5. nyomasszabalyozé
6. csiszolokorong

7. régzitécsap

9. szerszam

10. tdml6fogadd csatlakozd
11. tomlé

12. t6ml6 csatlakozéja
13. zsirzé

14. nyomascsokkentd
15. sziirg

16. kompresszor

NL

1. luchttoevoer

2. luchttoevoerconnector
3. trekker

4. gereedschapshouder
5. drukregeling

6. schuurschijf

7. borgpen

9. gereedschap

10. slangaansluiting

11. slang

12. slangkoppelstuk

13. smeertoestel

14. reductor

15. filter

16. compressor



GR

1. eiloaywyn aépa

2. o0vdeon el06d0u aépa
3. okavdaAn

4. \apr aviyveutd

5. pUBpion Tigang

6. diokog Asiavang

7. Teipog PTrAokapiopatog
9. epyakeio

10. ummodox1 owAiva

11. elkaprog owAfvag
12. oUvdean owAva

13. hmavTikr didragn

14. peiwtrpag

15. giktpo

16. oupmeoTrg

Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpoynTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

INSTRUKTCJA

0.63
MPa(max)

Maksymalne ci$nienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe paboyee gaBnene
Makcumanbhuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximdlis tizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

Méyiotn Trieon epyaciog

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb3oBaTbCs CPEACTBAMM 3aLLMTLI CRyXa
Kopucryiitech 3acoGamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas lidzeklu
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG KOrG
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STANDARD

Srednica przylgcza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnameTp BO3YLUHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOrO 3eAHyBaYa
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Pramér vzduchové pripojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegb csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diémetro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AiGpeTpog o0vEDNG 0EPOg

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

[Monb30BaTLCA 3ALUTHBIMM O4KaMM
KopucTyiitech 3axucHUMmM okynspamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

Dopéarte TPoOTATEUTIKG YUaAIG
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PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka mimo$rodowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym
strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
Tarcza szlifierki jest wyposazona w rzep pozwalajacy na przyczepie-
nie krazkéw papieru lub ptétna Sciernego o réznej ziarnistosci i réz-
nym przeznaczeniu. Szlifierka znajduje zastosowanie gtéwnie przy
pracach lakierniczych zwigzanych z przygotowaniem powierzchni
do kolejnych etapéw pokrywania lakierem. Prawidtowa, niezawodna
i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji,
dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac
catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania na-
rzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania przepiséw
bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci. Uzywanie narzgdzia niezgodnie z przeznacze-
niem, powoduije takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze
z tytutu niezgodno$ci z umowa.

WYPOSAZENIE
Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajgca przylaczy¢ ja

do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w tarcze o
$rednicy 50 mm.

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09730
Waga [kg] 0,65
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
(S\;zevr;]lg?rzv\r/gz)a doprowadzajgcego powietrze [mm /7] 10/3/8
Obroty [min] 20 000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] M6
Srednica tarczy [mm] 50
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
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Parametr Jednostka miary Wartos¢
W, h et 0,63 .

W g;n)agany przeplyw powietrza (przy imin] 13
Cisnienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 8743
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Drgania (ISO 28927-3) [m/s?] 23+25

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zale-
ca sig zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa
pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia
pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia
przeczytac calta instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrze-
ganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo
do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w in-
strukcjach odnosi si¢ do wszystkich narzedzi napedzanych sprezo-
nym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz
zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instala-
cja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykony-
wany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie mody-
fikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje mogg zmniejszy¢
efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko
operatora narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nale-
2y je przekazac¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneu-
matycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawac
okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych
norma ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowac
sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kaz-

dym razem gdy jest to konieczne.
ORYGINALNA



Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet na-
rzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z duzg
predko$cig. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na
uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wy-
konywanej pracy. Nalezy si¢ upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest
bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narzedziem nad
gtowa, stosowac hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage
ryzyko wobec 0sob postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowac zadtawie-
nie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez,
bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia
lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagroze-
nia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz gora-
co. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz
personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia
sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie po-
prawnie. Zachowa¢ gotowos¢ do przeciwstawienia sie normalnym
lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze
obie rece. Zachowa¢ rownowage oraz zapewniajace bezpieczen-
stwo ustawienie stdp. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i
stopu w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajgcej. Uzywac
tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy sto-
sowac okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzi¢ tarcze polerskg przed
kazdym uzytkiem. Nie stosowa¢ tarcz peknietych lub potamanych,
lub tarcz, ktére zostaly upuszczone. Unika¢ bezposredniego kon-
taktu z poruszajgca sie tarczg polerska, zapobiegnie to zaci$nieciu
lub przecieciu rak badz innych czesci ciata. Stosowa¢ dopasowane
rekawice do ochrony rak. Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia, jezeli nie
zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas
pracy na elementach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ry-
zyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie
moze powodowa¢ powstawanie pytow i oparow, ktore mogg stwo-
rzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowa¢ systemy
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pochfaniania lub odprowadzania pylu, ktére sa wiasciwe do obra-
bianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzgdzia pneumatycznego do pracy polegaja-
cej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do$wiadcze-
nie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata.
W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator
powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajaca wiasciwe usta-
wienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych réwno-
wagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej
pracy, pomoze to unikna¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli ope-
rator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie
dyskomfort, bél, pulsujgcy bél, mrowienie, dretwienie, pieczenie lub
sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowac, powinien powiedzie¢ o tym
pracodawcy i skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezpo$redniego kontaktu z narzedziem wstawianym pod-
czas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre. Stosowa¢ akcesoria
i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg za-
lecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriéw innego typu lub
innego rozmiaru. Nie stosowa¢ $ciemic do szlifowania lub ciecia.
Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego
($ciernice listkowe, pasy $cierne, dyski z widknami, tarcze polerskie)
jest wieksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki. Samo-
mocujgce dyski polerujgce powinny by¢ mocowane koncentrycznie
na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obra-
zen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzytko-
waniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym
instalacjg powietrzna. Postepowac ostroznie w nieznanym otocze-
niu. Moga istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektrycznosc lub inne
linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do
stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane
od kontaktu z energig elektryczng. Upewnic sig, ze nie istniejq zad-
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ne przewody elekiryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowaé
zagrozenie w przypadku uszkodzenia przy uzyciu narzgdzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga
spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone,
astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdro-
zenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagro-
zen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pylu utworzonego przy
uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Obstuge
i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadzaé
wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimalizowa¢ emisje
oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminima-
lizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie po-
wstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrodle
emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidto-
wo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Wybierac, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug
zalecen instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparow i pytu. Uzywac
ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczehstwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spo-
wodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy,
takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub
buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie
odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Od-
powiednie kontrole w celu zmnigjszenia ryzyka mogg obejmowaé
dziatania takie jak: materiaty tumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” ob-
rabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Ob-
stuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowa-
dza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebne-
go wzrostu poziomu hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada
tumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidiowo zamontowany
podczas uzytkowania narzedzia. Wybraé, konserwowac i wymieni¢
zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Po-
zwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.
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Zagrozenie drganiami

Pomimo zaprojektowania narzedzi w taki sposéb, aby zminimalizo-
waé ryzyko zwigzane z emisjg drgan, nie byto mozliwe catkowite
wyeliminowanie drgan, ktére moga powodowac ryzyko resztkowe.
Niewfasciwe postugiwanie sig narzedziem moze spowodowac ry-
zyko zwigzane z ekspozycjg na drgania. Warto$¢ drgan podana
w instrukcji moze niewfasciwie reprezentowa¢ poziom drgan w za-
mierzonym uzyciu. Narazenie na drgania moze spowodowac trwate
uszkodzenia nerw6w i ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sie ciepto
ubrac podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece
ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bol lub wybiela-
nie skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneuma-
tycznego, nastepnie poinformowaé pracodawce oraz skonsultowac
sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego
wedlug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego
wzrostu poziomu drgan. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ mate-
rialy eksploatacyjne/ narzedzia wstawiane zgodnie z zaleceniami
instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan.
Podpiera¢ ciezar narzedzia za pomoca podstawy, napinacza lub sta-
bilizatora, jezeli jest to mozliwe. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pew-
nym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita
chwytu jest wyzsza. Nieprawidlowa instalacja tngcego narzedzia
wstawianego moze skutkowa¢ wzrostem poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneuma-
tycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowac powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprozni¢ waz z cidnienia powietrza i
odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed
wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowaC powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.
Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze
nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych
wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakreca-
ne (pofaczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i
taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen
pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekra-
cza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.
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Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.
WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sig, ze Zrodto sprezonego powietrza pozwala wy-
tworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza
zasilajgcego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpie-
czefstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uklad
filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czysto$¢ i nawilzenie
powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed
kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub uzupetni¢ niedobdr
oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwg eksploatacje narzedzia i
przediuzy jego zywotnosc¢.

Nie wolno stosowac narzedzi i Sciernic przeznaczonych do ciecia.
Nie nalezy stosowa¢ tarcz szlifierskich innych niz wykazane w spe-
cyfikacji technicznej.

Nalezy sie upewni¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy jest
wyzsza niz predkos$¢ obrotowa szlifierki.

Krazki szlifierskie z papieru lub ptétna nalezy umieszczaé koncen-
trycznie na tarczy.

Podczas pracy nalezy stosowac okulary ochronne, zaleca sig stoso-
wac rekawice i ubior ochronny.

Podczas obrobki niektorych materiatéw moga powstaé trujace lub
palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach i stosowa¢ $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewnic si¢, ze zaden ele-
ment uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku za-
obserwowania uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe
nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wil-
go¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i przewodow.

Przygotowanie narzedzia do pracy

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig
koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajacego po-
wietrze (Il).
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Przed zamontowaniem tarczy nalezy sie upewni¢, ze dopuszczalna
predkos$¢ obrotowa tarczy jest rowna lub wyzsza niz maksymalna
predkos¢ obrotowa szlifierki.

Zamontowac¢ na wrzecionie tarcze o wymiarach podanych w tabeli z
danymi technicznymi. Gwintowang o$ tarczy wkreca¢ w otwor wrze-
ciona. Po dokreceniu wprowadzi¢ trzpien blokujacy w boczny otwér
uchwytu narzedziowego i lekko go dociskajac powoli obracaé tarcze
(IV). Po tym jak trzpien wsunie si¢ gtebiej w uchwyt narzedziowy,
spowoduje zablokowanie obrotu wrzeciona. Wtedy nalezy przytrzy-
mujac trzpien dokrecic recznie tarcze.

Nalezy sie upewni¢, ze trzpien po zamontowaniu tarczy zostanie
usuniety z narzedzia. Trzpien pozostawiony w narzedziu po jego
uruchomieniu zmieni sie w pocisk, ktéry moze by¢ przyczyng po-
waznych urazéw.

Reka wprawi¢ tarcze w ruch obrotowy (kilka obrotéw), aby upewnié
sie, ze tarcza obraca sig w spos6b ptynny i bez zacigé.

Do spodu tarczy przyczepi¢ krazek papieru lub ptétna Sciernego.
Powierzchnia krazka przeznaczona do mocowania powinna by¢ po-
kryta specjalng wtdkning umozliwiajgcg pochwycenie i przytrzyma-
nie krazka przez rzep tarczy. Krazek powinien posiadac takg samg
$rednice jak tarcza, nalezy go przyczepi¢ koncentrycznie. Krawedz
krazka nie moze wystawa¢ poza krawedz tarczy. Zaleca sie stoso-
wacé krazki bez otworéw pozwalajacych na odprowadzanie pytu po-
wstajacego podczas pracy. Tarcza szlifierki nie jest wyposazona w
otwory i w przypadku uzycia krazka z otworami nastapi jej szybsze
zuzycie.

Narzedzie jest gotowe do podigczenia do uktadu pneumatycznego.

Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposdb podigczenia narzedzia do
uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢
narzedzia.

Wopusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.

Jezeli narzedzie jest wyposazone w przefacznik kierunku obrotéw

nalezy ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotdw.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o

wewnetrznej $rednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzymato$¢
O R Y G
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weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (V)
Upewni¢ sie, ze narzedzie wstawiane nie ma kontaktu z zadnym
przedmiotem, a nastepnie uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund
upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwieki
lub wibracje.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwagal Przed uruchomieniem narzedzia pneumatycznego, nalezy
sig upewni¢, ze zamontowane narzedzie wstawiane nie ma styczno-
§ci z jakimkolwiek przedmiotem lub jakakolwiek czescig ciata.
Narzedzie jest uruchamianie za pomoca spustu, ktéry otwiera zawdr
powietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego powietrza do
napedu narzedzia. Nalezy chwycic rekojes¢ narzedzia, a nastepnie
nacisna¢ spust w kierunku obudowy.

Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero
wtedy przystapi¢ do pracy.

Praca szlifierkg

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest
wyzsza, niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Uruchomi¢ szlifierke i pozwoli¢ tarczy osiggna¢ petng predkos¢ ob-
rotowa. Do obrabianego materiatu przyktadaé tylko wirujaca tarcze.
Szlifierke trzymac tak, aby szlifowanie odbywato sie catg powierzch-
nig krazka $ciernego. Pozwoli to na réwnomierne zuzycie krazka.
Szlifierke nalezy przesuwa¢ do siebie i od siebie oraz stopniowo w
bok. Drewno nalezy szlifowa¢ wzdtuz stojow. Szlifowanie powinno
zaczynac si¢ od papieru 0 grubszym ziarnie i stopniowo stosowac
papier o drobniejszym ziarnie, az do uzyskania pozadanego efektu.
Nalezy unika¢ sprawdzania stanu obrabianej powierzchni drewnia-
nej za pomoca gotej dioni. Moze to spowodowac zranienie drzazga-
mi i zadziorami powstatymi w trakcie obrobki.

Ziarnisto$¢ papieru nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianej po-
wierzchni. Zbyt duza ziarnisto$¢ papieru $ciernego spowoduje po-
wstanie rys na powierzchni obrabianego materiatu.

W trakcie pracy nalezy robi¢ regularmne przerwy w czasie ktdrych
nalezy kontrolowac¢ stan arkusza $ciernego i stopien napetnienia
pojemnika na pyt. Jezeli zostanie zaobserwowane, ze arkusz $cier-
ny zostat zalepiony przez pyt powstajacy w trakcie pracy lub ziamo
Scierne ulegto wykruszeniu, nalezy wymieni¢ arkusz na nowy.

Na narzedzie nalezy wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny
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do obrobki materiatu. Zbyt wysoki nacisk moze doprowadzi¢ do nie-
réwnomiernych efektéw pracy, a nawet zniszczenia obrabianej po-
wierzchni. Zbyt wysoki nacisk moze doprowadzi¢ do nadmiernego
nagrzania powierzchni, co moze na przyktad uszkodzi¢ szlifowang
powtoke lakiernicza.

Gradacje papieru wybra¢ w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pra-
cy. Papier bardziej ziamnisty stosowac¢ do szlifowania i zdzierania.
Papier bardziej gtadki stosowac do prac wykonczeniowych.

Nie stosowac krazka $ciernego uzytego do jednego rodzaju pracy,
do pracy innego rodzaju. Na przyktad krazka uzytego do zdzierania
farby nie uzywa¢ do usuwania korozji. Zanieczyszczenia pozostate
na krazku po zakoriczeniu jednej pracy, moga niekorzystnie wptyna¢
na obrabiang powierzchnie przy innym rodzaju pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cie-
czy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powodujgc
wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i
korpusu moga spowodowaé rozmiekczenie uszczelnien. Doktadnie
wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dzia-
taniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od uktadu
pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpie-
czone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktdre dostang
sie do ukfadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne
elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgce-
go (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto
30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po wnetrzu
narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez
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otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu. Za-
lecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacii
narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomi¢ na
krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sie przez otwory wyloto-
we. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na na-
rzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie prze-
kaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsztacie
naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania
zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy zwigkszy¢
czestotliwos¢ przegladow narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu
jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze spowo-
dowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narze-
dzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel
w uprawnionym zakfadzie naprawczym.
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Usterka Mozliwe r
Wpusci¢ _niewielkq i_Ios'é VV_D-40 przez otwor wiotowy pqwietrza.
Narzedzie ma zbyt Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie

przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund.
Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar
oleju moze spowodowac¢ spadek mocy narzedzia. W takim
przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

wolne obroty lub
nie uruchamia sie

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza.
Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie
nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza. Nalezy podiaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie
uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice,
co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna.
Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob
wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatow,
narzedzie oddac do naprawy.

Niewystarczajaca
moc

I' NS TRUKTCJA

Cze$ci zamienne

Szczegotowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sig w dziale
,Do pobrania”, w karcie produktu, na stronach internetowych TOYA SA:
www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetacz-
niki, rekojes¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem
powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub su-
chg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszcza-
cych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatg.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucaé ich
do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje
niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktyw-
ng pomoc w o0szczednym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i
ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urza-
dzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢
ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recy-
kling lub odzysk w innej formie.

ORY GINATLN A



GB
CHARACTERISTIC OF THE TOOL

The pneumatic eccentric grinder is a tool which uses compressed air
under appropriate pressure to operate. The grinding blade is equipped
with a Velcro-type fastener that allows the attachment of paper or abra-
sive cloth discs of different grain sizes and applications. The grinder
is mainly used in painting works related to preparation of surfaces for
subsequent stages of varnishing. Proper, reliable and safe operation of
the tool depends on appropriate use, that is why you should:

read and keep the entire instruction manual before the first use
of the tool.

The supplier shall not be held liable for any damage or injury resulting
from improper use of the tool, failure to observe the safety regulations
and recommendations of this manual. Use of the tool for purposes
other than those for which it was intended shall cause the loss of the
user’s rights to the warranty, as well as under inconsistencies with
the agreement.

ACCESSORIES

The grinder is equipped with a connector to connect to the pneumatic
system. The grinder is fitted with 50 mm diameter wheel.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09730
Weight lkg] 0,65
The diameter of air connection (PT) [mm] 6,3/1/4
The diameter of air supply hose (internal) [" /' mm] 10/3/8
Revs [min] 20000
The diameter of tool handle [mm] M6
Diameter of the disk [mm] 50
Maximum operation pressure [MPa] 0,63
Required air flow (at 0,63 MPa) [/min] 113
Acustic pressure (EN ISO 15744) [dB(A)] 8743
Acustic power (EN ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibrations (ISO 28927-3) [m/s?] 23+25
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GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During the tool operation you should always adhere to the
fundamental principles of security including the following guidelines,
in order to reduce the risk of fire, electric shock, and avoid injuries.
Before proceeding to the use of this tool you should read the
whole instruction and keep it.

ATTENTION! Read all the following guidelines. Failure to comply with
them may lead to electric shock, fire, or damage to the body. The
concept of a “‘pneumatic tool’, which is used in the instructions refers
to all tools driven by compressed air stream under proper pressure.

FOLLOW THE GUIDELINES BELOW

General safety rules

Prior to installation, operation, repair, maintenance and modification
of accessories or, in the case of work near pneumatic tool, because
of the many risks, you should read and understand the safety in-
structions. Lack of implementation of these activities can result in
serious injury. Installation, regulation and assembly of pneumatic
tools can be performed only by qualified and trained personnel. Do
not modify the pneumatic tool. Modifications may reduce its efficien-
cy and safety level and increase the risk for the tool operator. Do
not throw away the safety instructions, they must be passed to the
tool operator. Do not use the pneumatic tool, if it is damaged. The
tool should be periodically inspected for visibility of data, which is
required by the standard ISO 11148. The employer / user should
contact the manufacturer in order to exchange plate every time
when it is necessary.

The risks associated with entanglement

The risks associated with entanglement may cause choking, scalp-
ing and / or injury when loose clothing, jewelry, hair or gloves are not
kept away from tool and accessories.

The risks associated with work

The use of tool can put hands operator risks, such as: crushing, im-
pact, cutting, abrasion and heat. You should wear appropriate gloves
to protect your hands. The operator and maintenance staff should
be able to cope physically with the quantity, weight, and power tool.
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Handle the tool correctly. Maintain readiness to stand up to normal
or unexpected movement and always at keep ready both hands.
Maintain the balance to ensure the safety of the feet. You release
the pressure on the starting device and in the case of interruption in
energy supply. Only use lubrication agents, which are recommended
by the manufacturer. Wear safety glasses, it recommended to use
tight gloves and protective clothing. Check the polishing wheel be-
fore each use.Do not use cracked or broken discs or discs that have
been dropped. Avoid direct contact with moving the polishing wheel
to prevent pinching or cutting hands or other body parts. Use tight
gloves to protect your hands. Never operate the tool if abrasive agent
has not been applied on the processed material. When working on
plastic or non-conductive components, there is a risk of electrostatic
discharge. Polishing or grinding may cause dust and fumes that can
create an explosive atmosphere. Always use the system to absorb or
to discharge the dust which is appropriate to the processed material.
Avoid direct contact with the implanted tool during and after work, it
can be hot. You should use protective glasses, it is recommended to
use tight gloves and protective gear.

The risks associated with repetitive movements

During the use of pneumatic tool for work based on repetition of
movements the operator is exposed to experience discomfort of
hands, arms, shoulders, neck, or other parts of the body. In the case
of use of pneumatic tool the operator should adopt a comfortable
posture which is ensuring the competent foot position and avoid
strange or unbalanced postures. The operator should change the
posture during long work, this will help to prevent discomfort and
fatigue. If the operator is experiencing symptoms such as: persistent
or recurring discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness,
burning, or stiffness, he/she should not ignore them, and inform
about them the employer and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect the tool from power source before changing implanted
tool or accessory. Avoid direct contact with the inserted tool during
and after work because it may be hot or sharp. Use accessories
and consumables only in sizes and types, which are recommend-
ed by the manufacturer. Do not use accessories of any other type,
or other size. Do not use grinding wheels for grinding or cutting.
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Check that the maximum speed of the inserted tool (flap discs,
abrasive belts, fiber discs, polishing wheels) is greater than the
rated speed grinding or polishing machine. Self-mounted polish-
ing discs should be mounted concentrically on the polishing wheel.

Hazards of the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slip-
pery surfaces caused by use of tool and risks caused by air instal-
lation. Proceed carefully in an unknown environment. There may be
hidden dangers, such as electricity or other utility lines. Pneumatic
tool is not intended for use in the areas endangered by explosion
and it is not insulated from contact with the electricity. Make sure
that there are no electrical cables, gas pipes, etc. which may cause
hazard in case of using the tool.

The risks associated with fumes and dust

Dust and fumes generated by using pneumatic tool may cause bad
health (for example, cancer, birth defects, asthma and / or derma-
titis), there are necessary: risk assessment and implementation of
appropriate control measures in relation to these risks. The risk as-
sessment should include the impact of dust created by using the
tool and the possibility of excitation of existing dust. The air outlet
must be directed to minimize excitation of dust in dusty environment.
Where there are the dusts or fumes, the priority should be to control
their emission sources. All the integrated functions and equipment
for collection, extraction or reduce dust or smoke should be properly
operated and maintained in accordance with manufacturer’s rec-
ommendations. Use the respiratory protection in accordance with
the instructions of the employer and in accordance with the require-
ments of hygiene and safety. Operation and maintenance should be
carried out according to pneumatic tool instructions, in order to min-
imize the emissions of fumes and dust. You should select, maintain
and exchange implanted tools by instruction guidelines in order to
prevent increase of fumes and dust.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can result in permanent and irre-
versible hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing,
buzzing, whistling or humming in ears). It is necessary to perform a
risk assessment and implementation of appropriate control measures
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for these risks. Appropriate control actions in order to reduce the risk
may include activities such as: the damping material to prevent ,ring-
ing “of the workpiece, use of hearing protection equipment in accord-
ance with the instructions of the employer and in accordance with the
requirements of hygiene and safety. Operation and maintenance of
pneumatic tool should be carried out according to the instructions.
This will allow to avoid an unnecessary increase of noise level. If
the tool has pneumatic silencer, always be sure, that it is correctly
installed during use of the tool. Select, maintain and replace wormn tool
which are implanted according to the instructions, this will allow to
avoid unnecessary increase in noise.

Vibration risks

exposure to vibration may cause permanent nerve damage and
blood supply to hands and arms. Keep hands away from screw-
drivers sockets. You should wear warm clothes during work at low
temperatures and keep your hands warm and dry. If you experience
numbness, tingling, pain, or skin whitening in the fingers and hands,
you should stop the use of pneumatic tool and then inform the em-
ployer and consult a doctor. Service and maintain the pneumatic tool
according to instructions will allow to avoid unnecessary increase in
the level of vibration. Keep the tool lightly, but securely, taking into
account the required reaction forces, because the threat from vibra-
tion is generally larger, when the grip force is stronger.

Additional safety instructions for pneumatic tool

Air under pressure may cause serious injuries:

- always cut off the air supply, drain hose of air pressure and dis-
connect the tool from the air supply, when: it is not used, before the
exchange of accessories or before the repairs;

- you should never direct air stream towards yourself or anyone else.
A stroke by the hose can cause serious injuries. You should always
check for damaged or loose hoses and couplings. Cold air should be
directed out of the hands. Every time when the universal screwed
connections are used (claw connection) you should use protective
mandrels and connectors, which are protecting against possible
damage of connections between hoses and between the hose and
tool. Do not exceed the maximum air pressure required for the tool.
Never transport the tool by holding its hose.
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OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source can generate appropriate
working pressure and that it ensures the required air flow. In the
case of excessive air pressure supply you should use reducer with
safety valve. Pneumatic tool should be fed by the system of filter and
lubricator. It will provide, at the same time, purity and air lubrication
by oil. Status of filter and lubricator should be checked before each
use and possibly clear the filter or complement deficiency of oil in the
lubricator. This will ensure proper exploitation tool and will extend its
life span. Do not use tools and grinding wheels, which are designed
for cutting.

Do not use grinding wheels other than those, which are indicated in
the technical specifications.

Make sure that the maximum rotational speed of the disc is higher
than the speed of the grinder.

Semi-mounted sanding disks should be placed concentrically on the
pillow.

Wear safety goggles during the work, it is also recommended to use
gloves and protective clothing.

During some operations may arise poisonous or combustible dusts
and fumes. Work in a well ventilated area and use personal protec-
tion equipment.

TOOL USE

Before each use of the tool, make sure that no parts of the pneumat-
ic system are damaged. If you notice damage, immediately replace
the components with new, undamaged ones.

Dry condensed moisture inside the tool, compressor and hose be-
fore each use of the pneumatic system.

Preparing the tool for operation

Screw a suitable nozzle to the air inlet thread firmly and securely to
connect the air supply hose (Il).

Before installing the blade, make sure that the permissible rotation
speed of the blade is equal to or higher than that of the grinder.
Mount the blade with the dimensions specified in the technical data
table on the spindle. Screw the threaded axis of the blade into the
spindle hole. After tightening, insert the locking pin into the side hole
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of the tool holder and turn the blade (IV) slowly while applying slight
pressure to the pin. When the pin slides deeper into the tool holder,
it will block the rotation of the spindle. In this case, tighten the blade
by hand while holding the pin.

Make sure that the pin is removed from the tool after the blade has
been mounted. If the pin is left in the tool, it will turn into a projectile
after it has been started, and this can cause serious injury.
Manually rotate the blade (several revolutions) to ensure that the
blade rotates smoothly and without jams.

Attach a disc of abrasive paper or cloth to the underside of the blade.
The surface of the disc to be clamped shall be covered with a spe-
cial non-woven fabric to allow the disc to be held in place by the
blade velcro. The disc should have the same diameter as the blade,
it should be attached concentrically. The edge of the disc must not
project beyond the edge of the blade. It is recommended to use
discs without holes for the extraction of dust generated during work.
The grinder blade is not equipped with holes and will wear out more
quickly if you use a hole disc.

The tool is ready to be connected to a pneumatic system.

Connecting the tool to the pneumatic system

The figure shows the recommended manner of connecting the tool
to the pneumatic system. This will ensure the most efficient use of
the tool and also prolong the tool’s service life.

Apply a few drops of SAE 10 viscous oil into the air inlet.

If the tool is equipped with a rotation reversing switch, set the correct
direction of rotation.

Wherever possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose with an in-
ternal diameter of 10 mm / 3/8”. Make sure the hose has a durability
of at least 1.38 MPa. (V)

Make sure that the inserted tool is not in contact with any object,
then run the tool for a few seconds to make sure that no suspicious
sounds or vibrations are coming from the tool.

Starting and stopping the tool

Caution! Before starting the pneumatic tool, make sure that the
mounted inserted tool does not come into contact with any object
or any body part.
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The tool is operated by means of a trigger which opens the air valve
and thus ensures the supply of compressed air to the tool drive.
Grasp the tool handle and press the trigger towards the housing.
Allow the tool to reach its rated speed and only then start working.

Working with the grinder

Make sure that the maximum equipment rotation speed is higher
than that of the grinder.

Start the grinder and allow the blade to reach its full rotation speed.
Only a rotating blade should be applied to the workpiece.

Position the grinder so that the entire surface of the grinding disc is
used. This will ensure uniform wear of the disc.

Move the grinder towards and away from you, and gradually to a
side. Wood should be sanded along the grain. Sanding should be
started with thicker grain sheets, and then use increasingly finer
grain sheets until the desired effect is achieved. Avoid checking the
condition of the wood surface worked with your bare hand. This can
cause injury from splinters and burrs generated during work.

The paper grain must be selected according to the surface worked.
Too high grain of the grinding sheet will produce scratches on the
surface of the material.

Take regular breaks during operation to check the condition of the
grinding sheet and the fill-up level of the dust container. If a grind-
ing sheet is found to have been clogged with dust generated during
work, or that the abrasive grain has worn, replace the sheet with a
new one.

Only apply as much pressure to the tool as you need to process the
material. Excessive pressure can lead to uneven work results and
even destroy the workpiece surface. Excessive pressure can lead
to overheating of the surface, which can damage, for example, the
sanded paint coating.

Select the paper grain according to the type of work. Use more
grain-rich paper for sanding and peeling. Use smoother paper for
finishing work.

Do not use the abrasive disc used for one type of work, for another
type of work. For example, do not use the paint peeling disc to re-
move corrosion. Contamination remaining on the disc after finishing
working with it once may adversely affect the surface to be machined
during the next task.
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MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or other flammable liquids for cleaning of
tool. Fumes may ignite, causing the explosion of tool and serious
injuries.

Solvents used for cleaning the tool handle and tool body can cause
softening of seals. Thoroughly dry the tool before starting work.

In case of any abnormality in the tool operation, the tool should be
immediately disconnected from the pneumatic system.

All pneumatic system components must be protected from pollution.
Pollution, which gets into the pneumatic system can destroy the tool
and other elements of pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from pneumatic system.

Before each use you should implant a small amount of preservative
fluid (for example wd-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run it for about 30
seconds. This will allow to distribute the preservative liquid on the
tool interior and clean it. Disconnect the tool from pneumatic system
again.

A small quantity of SAE 10 oil let to the tool interior by air inlet and
openings intended for that purpose. It is recommended to use SAE
10 oil intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool
and run it for a short time.

Attention! WD - 40 may not serve as the appropriate lubricating oil.
Wipe the excess of oil, which is escaped by the outlets. The left oil
can damage the tool sealing.

Other maintenance

Before each use of the tool you should check whether there are on
the tool any visible signs of damage. Drivers, tool holders and the
spindles should be kept clean. every 6 months, or after 100 hours of
work you should submit the tool for examination by qualified person-
nel in repair workshop. If the tool was operated without the use of a
recommended air supply system you should increase the frequency
of tool examinations.

Removal of defects
You should discontinue the tool use immediately after any failure

ORI G I NATL |

NS TRUCT I

detection. Operation with a damaged tool can cause injuries. Any
repair or replacement of the tool must be carried out by qualified
personnel in authorized repair workshop.

Failure Possible soluti
The tool L .
has too et a small amount of WD-40 thrpugh the air inlet. Run the tool for a
slow few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for about
rotations or 30 secondsl. Lubricate the tool with gmal\ amount of oil. A‘ttention! The
itdoesnot | €xcess of oil can cause a decrease in power of tool. In this case, you
start should clean the drive.
The tool The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by
startsand | the air collected in the tank of compressor. As the tank is emptying, the
then slows | compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect
down the device to a more efficient compressor.
Make sure that your hoses have an internal diameter of at least such
Insufficient | 2 specified in the table in point 3. Check the set point of pressure,
power whether it is set to the maximum value. Make sure that the tool is
properly cleaned and lubricated. In the absence of results, submit the
tool for repair.
Replacement parts

In order to obtain the information on spare parts for pneumatic tools,
you must contact the manufacturer or its representative.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose
of them together with household waste because they contain sub-
stances harmful to human health and the environment! Please ac-
tively support the cost-effective management of natural resources
and environmental protection by passing the used equipment to the
point of storage for worn out devices. To reduce the amount of dis-
posed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in
another form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Die pneumatische Exzenter-Schleifmaschine wird mit Druckluft ver-
sorgt. Die Schleifscheibe weist einen Klettverschluss auf, damit ein
Schleifpapier- oder Schleiftuchkreisblatt mit verschiedener Kérnung
und Bestimmung befestigt werden kénnen. Die Schleifmaschine
wird grundsatzlich bei den Lackierarbeiten fiir die Untergrundvorbe-
reitung fir anschlieBendes Beschichten eingesetzt. Der fehlerfreie,
sichere und zuverlssige Betrieb des Produktes hangt vom korrek-
ten Produktgebrauch ab, deshalb:

Bedienungsanleitung vor Erstgebrauch griindlich lesen und fiir
kiinftigen Gebrauch aufbewahren.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen
infolge des bestimmungsfremden Produktgebrauches, die Nichtbe-
achtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung. Infolge des bestimmungsfremden Produktein-
satzes und der Nichtlibereinstimmung mit dem Vertrag gehen die
Garantie- und Gewahrleistungsanspriiche des Betreibers verlo-ren.

ZUBEHOR

Die Schleifmaschine ist mit einem Druckluftanschluss ausgertistet.
Eine @ 50 mm Schleifscheibe wird auch mitgeliefert.

TECHNISCHE DATEN
Parameter | MaBeinheit GroRe
Katalognummer YT-09730
Gewicht [kg] 0,65
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm/”] 6,3/1/4
(Sﬁ]hgzﬁgt&?ggﬁ:\ergzzf)er des Luftanschlusses [mm/’] 10/3/8
Drehzahl [min] 20000
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] M6
Scheibendurchmesser [mm] 50
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 0,63 MPa) [l/min] 113
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 8713
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Parameter | MaBeinh it Grofe
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 9843
Schwingungen (ISO 28927-3) [m/s?] 23+25

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind
die grundséatzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nachstehend
angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die
Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahr-
dung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die voll-
standige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und auf-
bewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen
werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elektrischen
Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff.
Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit
Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Repara-
tur, der Wartung und Anderung des Zubehérs oder beim Arbeiten in
der Néhe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund
vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und ver-
stehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernst-
haften kdrperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation, Regelung
und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifizier-
tes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein pneumatisches
Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen
kénnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau verringern sowie
das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen.
Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggeworfen werden, sondern
ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu Ubergeben. Ebenso
sind keine beschadigten Werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug
muss regelmaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar
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unter dem Aspekt der erforderlichen Datensicht entsprechend der
Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der
Arbeitgeber/Nutzer mit dem Hersteller zwecks Austausch des Ty-
penschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehdrs
oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von
Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man
immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in
Abhangigkeit von der auszufiihrenden Arbeit zu wéhlen. Man muss
sich davon iiberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher
befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug Uber Kopf gearbeitet, muss ein
Schutzhelm getragen werden. Ebenso ist das Risiko fiir unbeteiligte
Personen zu beachten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefdhrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum
Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fiihren,
wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit ge-
nug vom Werkzeug oder den Zubehrteilen entfernt gehalten werden.

Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedie-
ners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schiége, Ab-
schneiden, Abscheren sowie heie Beriihrungsflachen. Man muss
deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen. Der Bediener so-
wie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der
Anzahl, dem Gewicht und der Leistung des Werkzeuges fertig zu wer-
den. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man stéandig
bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu
stellen und immer Uber beide Hande verfugen zu kdnnen. Gleichge-
wicht halten und ein sicheres Aufstellen der Fie gewahrleisten. Bei
einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start-
und Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel
zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso sind
Schutzbrillen zu tragen und auch die Verwendung angepasster Hand-
schuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem Gebrauch ist
die Polierscheibe zu tiberpriifen. Es sind keine gerissenen oder ge-
brochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen
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wurden. Auch der direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist
zu vermeiden, um dadurch dem Einklemmen oder Durchschneiden
der Hande oder anderer Kérperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an
die Hande angepasste Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals das
Werkzeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fiir das zu
bearbeitende Material appliziert wurde. Wahrend des Funktionsbe-
triebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das
Risiko einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren oder Schlei-
fen kénnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosions-
gefahrdeten Atmosphére fiihren. Deshalb muss auch immer ein Ab-
saug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden, das fiir
das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen
Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den
Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht,
ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schul-
tern, des Halses oder anderer Kérperteile ausgesetzt. Bei der Be-
nutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine
bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiiRe ge-
wahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde
Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wahrend einer I&ngeren Be-
triebszeit seine Haltung &ndern; dies hilft Unbehagen und Ermiidun-
gen zu vermeiden. Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt,
wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen,
pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine ge-
wisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem
Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehrs ist
das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen. Wéhrend
und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem einge-
setzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein.
Das Zubehdr und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen
und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Zu-
behdr eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf
nicht verwendet werden. Es sind keine Schleifscheiben zum Schleifen
oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebs-
geschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifschei-
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ben, Schleifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist
als die Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die
sich selbst befestigenden Polierscheiben miissen auf der Polierschei-
be konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir
Verletzungen. AuBerdem muss man sich vor rutschigen Flachen und
aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung
des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in
Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vor-
gehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizi-
tat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir
den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist auch
nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss
man sich davon Uiberzeugen, dass es keine elektrischen Leitungen,
Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wahrend der
Anwendung des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen
Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlechtern
(zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautent-
ziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass
eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die Bewer-
tung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werk-
zeuges entstehenden Staubes und die Méglichkeit des Aufwirbelns
von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung
des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen
der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der
Emission von Dampfen und Staub erméglicht wird. Der Austritt des
Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in
einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Damp-
fe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig
sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln,
der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches
miissen zweckentsprechend genutzt und gemaf den Empfehlungen
des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen,
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zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe und
des Staubes vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Ar-
beitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die
Atemwege zu schiitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist,
s0 kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust
sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Gerauschen
in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den
Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risiko-
bewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug
auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechen-
den Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche Mafnahmen
umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem
Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Ent-
sprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderun-
gen an die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die
Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den
Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein
unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das
Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer
davon Uberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges
richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des
verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfeh-
lungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des
Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der
Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervor-
rufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der
Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Tem-
peraturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm
und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und
zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird,
dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeu-
ges aufhdren und anschlieRend den Arbeitgeber informieren sowie
einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des
Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Be-
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dienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des Schwingungspegels
vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff
und unter der Berlicksichtigung der erforderlichen Reaktionskrafte
festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen ge-
wohnlich ist groRer, wenn die Kraft des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge
Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb
muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von
Zubehor oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die Luftzu-
fuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das
Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.
Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiih-
ren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose Schldu-
che und Verbinder durchzufihren. Die kalte Luft muss von den Han-
den fern gehalten werden. Jedesmal wenn Universalsteckverbinder
zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss
man Sicherungsbolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine
mogliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schidu-
chen sowie zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen.
Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht
Uberschritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es
nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft
einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist
ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluft-
werkzeug ist Uber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die
Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor
jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und
das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden entsprechende Be-
triebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Le-
bensdauer verlangert.

Keine Werkzeuge und Schleifscheiben zum Schneiden benutzen.
Keine anderen Schleifscheiben als die in der technischen Spezifika-
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tion angegeben, benutzen.

Es ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Scheibe hoher ist
als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Die Schleifscheibenblatter zentrisch auf dem Kissen auflegen.
Wahrend der Arbeit Schutzbrille tragen, die Verwendung von Hand-
schuhen und Schutzkleidung wird empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kdnnen giftige oder
brennbare St&ube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend gelifte-
ten Raumen arbeiten und personliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

GERAT GEBRAUCHEN

Vor jedem Einsatz des Druckluftgerétes sicherstellen, dass alle
Druckluftkomponenten intakt sind. Bei festgestellten Schaden sind
nicht intakte Komponenten zu erneuern.

Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems ist die innerhalb der Ge-
rates, des Kompressors und der Druckluftschlduche kondensierte
Feuchte zu entfernen.

Gerét fiir den Einsatz vorbereiten

Entsprechendes Endstiick am Lufteintrittgewinde sicher festzie-
hen, um den Druckluftschlauch anschlieBen zu konnen (Il). Bevor
die Schleifscheibe montiert wird, sicherstellen, dass ihre zuldssige
Drehgeschwindigkeit der maximalen Drehgeschwindigkeit des Ge-
rates entspricht oder sie Uberschreitet.

Scheibe mit entsprechenden Abmessungen gemaR den technischen
Daten an der Geratespindel montieren. Geratespindel mit dem
Schliissel festhalten und die Schleifscheibe mit der Hand festziehen
(IV). Sicherstellen, dass der Schiissel nach dem Werkzeugeinbau
entfernt ist. Sonst kann er nach der Gerateinbetriebnahme wegge-
schleudert werden und ernsthafte Korperverletzungen herbeifiihren.
Schleifscheibe mit der Hand um einige Umdrehungen bewegen, um
sicherzustellen, dass sie ungestort rotieren kann.

Schleifpapier- oder Schleiftuchkreisblatt an der Scheibenunterseite
montieren. Die Befestigungsflache des Kreisblattes muss mit einem
Spezialgewebe versehen sein, damit das Kreisblatt am Klettver-
schluss der Scheibe befestigt und sicher gehalten werden kann. Der
Durchmesser des Kreisblattes und der Scheibe miissen gleich sein,
das Kreisblatt ist axial zu befestigen. Seine AuRenkante darf aus der
Scheibe nicht ragen. Es wird empfohlen, Kreisblatter ohne Staubab-
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filhrungsaussparungen zu verwenden. Die Schleifmaschinenscheibe
ist nicht mit Staubabfiihrungsaussparungen ausgeriistet und bei der
Verwendung von perforierten Kreisblattern nutzt sie sich schneller ab.
Luftaustritt des Gerates nicht zum Bediener hin ausrichten (V).

Das Druckgerat kann jetzt am Druckluftsystem angeschlossen werden.

Gerat am Druckluftsystem anschlieSen

Auf der Abbildung wird der korrekte Gerateanschluss am Druckluftsys-
tem dargestellt. Nur auf diese Art und Weise kann das Gerat am effek-
tivsten eingesetzt und seine Lebensdauer méglichst verlangert werden.

Einige Tropfen Ol der Viskositétsklasse SAE 10 in den Lufteintritt
einfiillen.

Entsprechende Drehrichtung einstellen, wenn das Gerat mit einem
Drehrichtungsschalter ausgerustet ist.

Luftdruck wo erforderlich einstellen (Drehmoment).

Geréat am Druckluftsystem mit einem Druckluftschlauch mit dem Innen-
durchmesser laut der Tabelle mit technischen Daten anschliefen. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit mindestens 1,38 MPa betrégt (V).
Sicherstellen, dass das Gerét keine Gegensténde berthrt, und es
fir einige Sekunden in Betrieb nehmen, dabei sicherstellen, dass
keine abnormalen Gerausche oder Vibrationen wahrnehmbar sind.

Gerét in und aufer Betrieb nehmen

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Druckluftgerates sicherstellen,
dass das Einbauwerkzeug keine Gegenstande und insbesondere
keine Kérperteile beriihrt.

Das Werkzeug wird mit einem Hebel in Betrieb genommen, der das
Druckluftventil 6ffnet und fiir die Druckluftlieferung fiir den Geréte-
antrieb sorgt. Ist der Hebel mdglicherweise mit einer Sperre gegen
unerwiinschtes Hebelbetatigen ausgeristet, ist der Hebel vor der In-
betriebnahme zu I6sen (V1). Die Sperre ist immer einzusetzen, wenn
der Steuerschalterhebel nicht gedriickt ist.

Gerat auf Nenndrehzahl gehen lassen und erst danach mit der
Arbeit beginnen.

Schleifmaschine gebrauchen

Sicherstellen, dass die maximale Drehgeschwindigkeit des Werk-
zeuges die Drehgeschwindigkeit der Schleifmaschine tberschreitet.
Schleifmaschine in Betrieb nehmen und auf Hochtouren gehen las-
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sen. Material nur mit rotierender Schieifscheibe bearbeiten.
Schleifmaschine so halten, dass das Material mit der ganzen Kreisblatt-
flache beschliffen wird. Dann nutzt sich das Kreisblatt langsamer ab.
Schleifmaschine von und zu sich sowie Stiick fur Stick zur Seite
bewegen. Holz in Jahresringrichtung beschleifen. Material zuerst mit
einer groben, anschliefend mit einer immer feineren Kérnung des
Schleifmaterials beschleifen, bis das gewlinschte Ergebnis erzielt
wird. Bearbeitung der jeweiligen Flache nicht mit bloRer Hand nach-
priifen, um Verletzungen durch infolge der Bearbeitung entstandene
Holzsplitter oder Grat zu verhindern.

Kérnung des Schleifmaterials immer entsprechend der bearbeiteten
Flache wahlen. Bei einer zu groBen Kérnung sind Kratzer auf der
bearbeiteten Flache nicht auszuschlieRen.

RegelmaRige Unterbrechungen bei der Arbeit einsetzen, in dieser
Zeit die Beschaffenheit des Schleifmaterials und den Fiillstand des
Staubbehélters prifen. Immer neues Schleifmaterial verwenden,
wenn es mit dem bei der Arbeit entstandenen Staub verklebt ist oder
Kornfehlstellen aufweist.

Werkzeug bei der Bearbeitung nur so anpressen, wie es zum Bear-
beiten des jeweiligen Materials erforderlich ist. Ein zu hoher Anpress-
druck kann zur ibermaRigen Erwarmung der bearbeiteten Flache und
z.B. zur Beschadigung der bearbeiteten Beschichtung fiihren.
Kérnung des Schleifmaterials entsprechend der jeweiligen Bearbei-
tung wahlen. Das Schleifmaterial mit groRerer Kdrnung dient zum
Schleifen und Grobschleifen, und kleinere Kdrnungen werden fiir die
Schlussbearbeitung verwendet.

Das fiir eine Arbeit verwendete Kreisblatt des Schleifmaterials nicht
fir eine andere Arbeit verwenden. Beispiel: wird ein Kreisblatt zum
Grobschleifen einer Beschichtung verwendet, ist es nicht zum Rost-
entfernen einsetzbar. Auf dem Kreisblatt nach der Arbeitsbeendi-
gung zuriickgebliebene Verunreinigungen kénnen die bei einer an-
deren Arbeit bearbeitete Flache beeintrachtigen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, L6sungsmittel oder
andere brennbare Flussigkeiten verwenden. Die Dampfe kénnen
entzlinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kor-
perverletzungen herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehduses ver-
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wendeten Ldsungsmittel konnen die Dichtungen erweichen. Das
Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt
werden, dann soll das Werkzeug unverzuglich von der Druckluftins-
tallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereini-
gungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das Innere der
Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstorung des Werkzeuges
und der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-
40) diber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30
Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in dem
Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.
Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.
Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges (iber
den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren. Es wird empfoh-
len, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwen-
den. Das Werkzeug anschliefen und eine kurze Weile laufen lassen.
Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentiche Schmierd| verwendet werden.
Das durch die Auslauf6ffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das
verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdichtungen
verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine
Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spannfutter,
Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug
einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen werden.
Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und
Olung betrigben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen
des Werkzeuges sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzu-
stellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
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Kérperverletzungen fihren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch
der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten
Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnat

Eine Kleinmenge von WD-40 tiber Lufteinlauf einfiihren. Das
Drehzahl zu Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln konnten
klein oder das | an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden
Werkzeug lauft | laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten.
nicht an Achtung! Zu grofe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung

herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das
Ei;g}e[lknzgw Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im
dann die Laufe der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine

ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor
verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von
zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.

Drehzahl sinkt

tlzi‘;tu"g au Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgema®
gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.
Ersatzteile

Um sich Uber Ersatzteile fir Pneumatikwerkzeuge zu informieren,
muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter in Ver-
bindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Geh&use, Liftungsschlitze,
Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem Druckluft-
strahl (vom Druck nicht gréBer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trocke-
nen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsfliis-
sigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem
sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundérrohstoffe - sie diirfen nicht
in die Abfallbehalter fiir den Hausmiill geworfen werden, da sie ge-
sundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um
lhre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natirlichen
Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene
Gerat dem Sammelpunkt fir verbrauchte Anlagen und Gerate Uber-
geben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre
erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer an-

deren Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOACTBA

MHeBMaTMYeckas SKCLEHTPUKOBasH LinMcoBanbHas MalliHa npef-
CTaBNseT COBON MHCTPYMEHT, MPUBOAUMBIA B [ECTBUE CXaTbIM MO~
TOKOM BO34yXa N0} COOTBETCTBYHOLLMM fJaBneHueM. LLnudosanbHbii
AMCK OCHALLEH MWNYYKOM, KoTopasi MO3BOMSIET MPUKPENmsiTb Kpyru
abpaauBHol Bymaru Unu TkaHU pa3nuyHON CTENEHU 3ePHUCTOCTU U
Pa3NuYHOTrO HasHaueHust. LUnudmalumHa B OCHOBHOM WCMOMb3yeTes
[Ans NaKoKPacoYHbIX paboT, CBA3aHHLIX C NOATOTOBKOIA NOBEPXHOCTEN
ANsi MOCTIelyoLLMX 3TanOB NaKOBOTO MOKpPbITUS. MpaBunbHas, Ha-
nexHas 1 BesonacHas pabota yCTpoICTBa 3aBUCUT OT NPaBUNBHON
aKCrnyaTauyu, NoaTomy:

Mpexne 4emM NPUCTYNUTL K paboTe C MHCTPYMEHTOM, Heobxoau-
MO O3HAKOMMTLCS C PYKOBOACTBOM MO €ro 3KCMTyaTaluu U co-
XPaHUTb ANA AanbHEeLero NCnonb3oBaHus.

3a yluepb, NpUUMHEHHBIV B pe3ynbTaTe MCMONb30BaHUS IHCTPYMEHTa
He Mo Ha3HayeHuo 1 HecobnoaeHne npasiun 6e30NacHOCTU U peko-
MEHZALMA HACTOSILLEI MHCTPYKLMM, NOCTABLUMK HE HECET OTBETCTBEH-
HOCTM. cnonb3oBaHne MHCTPYMEHTA He MO Ha3HaYeHWIo MPUBOANT K
yTepe npas Nonb30BaTeNs MO rapaHTW NPOU3BOAMTENEN U MO 3aKOH-
HOW rapaHTum.

AKCECCYAPbI

LUnudpoBanbHas MallMHa OCHaLLEHa Pa3beMOM, KOTOpbIA NO3BONSET
noakntoyaTh ee k NHeBMaTyeckoit cucteme. LLnudosansHas matum-
Ha OCHalLlgHa INCKOM AnameTpom 50 Mu.

TEXHWYECKUE OAHHBIE
Mapawmetp EnnHuua
Howmep no karanory YT-09730
Bec [kg] 0,65
[lnametp Bo3gywwHoro npucoevrutens (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lnameTp naHra nogaum Bo3ayxa (BHYTPEHHWIA) [mm/"] 10/3/8
06opoTbl [min] 20 000
[lnametp natpoHa [mm] M6
[lvamerp kpyra [mm] 50
MakcumanbHoe paboyee faBnexmne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHne Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [I/min] 13
AxycTudeckoe aasnenme (ISO 15744) [dB(A)] 87+3

MNapawmetp I 3
AkycTuyeckas molyHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Konebanus (ISO 28927-3) [m/s?] 2,312,

OPMTITUWHANDBHASA

OBLUME NPABUNA BE3OMACHOCTH

BHUMAHWE! Bo Bpems Nonb30BaHusi MHEBMATUYECKUM YCTPOACTBOM
o6si3aTensHo cobriofaTb OCHOBHbIE MpaBuna TPyAoBOi Ge3onacHo-
CTH, BKMIOYas NPUBELEHHBIE HUXE, C LIEMbI0 OrpaHNYeHNs pucka no-
Xapa, yaapa anekTpu4ecKM TOKOM U U3bexaHust TenecHbIX MOBPEex-
LEHMA.

Mepen Hauanom Nonb30BaHNA AaHHOTO YCTPOCTBA HEOGXOAMMO
NoAPOGHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMEN 1 cOepeyb ee.

BHUMAHMUE! OsHakomuTbC CO BCEMU MPUBEAEHHBIMU HIDKE WMH-
CTpyKunamu. HecobniofeHne MOXeT CTaTb MPUYMHON yaapa anek-
TPUYECKUM TOKOM U TEMEecHbIX MoBpexaeHuit. MoHaTe ,MHeBMaTH-
4eckoe YCTPOICTBO", MPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMAX, KacaeTcs BCex
YCTPOWCTB C MUTaHWEM CTpyel KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3yXa Mog
COOTBETCTBYIOLLNM [JaBMEHNEM.

COB/MOOATb NMPUBEAEHHBIE HAXKE UHCTPYKLIMN

O6wwme TpeboBaHus k BesonacHocT

lMepen Havanom MoHTaxa, paboTbl, pEMOHTa, TEXHUYECKoro obeny-
KVBaHUS N 3aMeHbl MPUHAZMEXHOCTEN UMK B CMyyYae BbINONMHEHNS!
paboT BO3ne MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB, Y4UTHIBas MHOXECTBO
onacHocTel, HeobX0aMMO NPoYMTaTh U MOHSTL MHCTPYKLMIO MO TeX-
Huke BesonacHocTi. HecobniogeHne faHHoro TpeboBaHWs MOXeT
NPUBECTYU K CEPbe3HbIM TPaBMaM. YCTaHOBKa, HAaCTpoika 1 MOHTaX
NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB MOTYT BbIMOMHSTLCS TOMbKO KBANM-
hrLMPOBaHHBIM 1 0BYYEHHBIM NEePCOHaNoM. 3anpeLLeHo MoanduLm-
poBaTb MHEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmm MoryT CHU3UTb
3(pheKTMBHOCTb 11 6E30MaCHOCTb MHCTPYMEHTA, a TaKKe yBeNMuuTh
pUCKI, KOTOPbIM MOABEPraeTcs onepaTop UHCTpyMeHTa. He Bbibpachl-
BaTb MHCTPYKLMIO NO TeXHUKe 6e3onacHoCTy - ee crnedyeT nepeaatb
onepaTopy WHCTPyMeHTa. 3anpeLLeHo MCronb3oBaTh NOBPEXAEHHBII
NHEBMaTUYeCKuiA MHCTPYMeHT. Heobxogumo nepuoguuecky npose-
pATb unTabenbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMeHTe, kak atoro Tpebyer
craHgapt 1SO 11148. Pabotopatens / nonb3osatenb JomkeH obpa-
TUTbCA K NPON3BOANTENIO NS 3aMEHbI 3aBOACKOTO LWUTKA B Cryyae
HeobxoguMocTy.

MHCTPYKILMWA
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OnacHoCTH, CBsi3aHHbIE C BbibpackiBaeMbIMI 3reMEHTaMm

[ospexaeHre obpabaTsiBaeMoro npeaMeTa, NPUHAANEXHOCTEN Ui
[axe CMEHHOro paboyero MHCTPYMEHTA MOXET CTaTb MPUYMHON Bbl-
Bpoca anemeHTa Ha BbICOKOI ckopocTi. Beera Heobxogmmo uenonb-
30BaTb YAAPONPOYHYt0 3awwmTy Ans rmad. CteneHb 3alwuThl cnenyet
noabupatb B 3aBUCMMOCTM OT BbinonHsieMoi paboTsl. YbeauTbes,
yto obpabarbiBaemblii NpeaMeT HagexHo 3akpenneH. Ecnn Tpeby-
eTcs pabotath C NOAHATLIM Haf ronoBOM UHCTPYMEHTOM, Toraa 06s-
3aTenbHO CreflyeT UCnonb3oBaTh 3aluuTHYI0 kacky. CnemyeT Takke
YYUTLIBATL PUCKN, KOTOPBIM MOTYT NOABEPraTbCs NOCTOPOHHWE NNLA.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C 3aMyTbiBaHUEM

3anyTbiBaHI1e MOXET CTaTb MPUYMHON YyLLbS, OCKanbM1POBaHWS 1/unn
TpaBMbl, €CTI CBOBOAHAS ofex[a, YKpaLLEHs), BONOChI 1 nepyaTku He
yOEepKvBaTb BAMN OT MHCTPYMEHTOB WNKU MPUHAANEKHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHble ¢ paboToit

Bo Bpems 1Ccnonb3oBaHus MHCTPYMEHTA Pk OnepaTopa MOryT nof-
BepraTbCs CrieayloLLMm onacHocTsiM: ipobneHue, yaapbl, oTpe3aHue,
CcTupaHue, oxoru. Heobxogumo WCMOMb3oBaTb COOTBETCTBYHLLNE
nepyaTku Ans 3awmTsl pyk. Onepatop 1 obcnyxuBatoLui nepcoHan
JOMKHbI OblTb PU3NYECKN B COCTOSIHUM CTIPABUTLCS C Pa3MepoM,
BECOM W MOLLHOCTbIO MHCTpymMeHTa. CriefyeT npaBunbHO fepkatb
WHCTPYMEHT. BbiTb rOTOBBIM OTpearypoBaTb Ha HOPMarbHble WM
HEOXIAAHHbIE ABWXEHUS, @ Takke Bceraa ObiTb roTOBBIM MCMOMb30-
BaTb 00e pyku. CoxpaHsiTb paBHOBECKE 1 MPABUMBHYIO MO3NLMIO HOT,
obecneumBatoLLyio 6esonacHocTb. Heobxogumo ocnabutb Haxum Ha
YCTPOIICTBO 3anycka W OCTAHOBKW B Cry4ae OTKMHHYEHNS SMeKTpuye-
ckoli aHepruu. CrieflyeT UCMomnb3oBaTh TONMbKO PEKOMEHAOBAHHbIE
MpON3BOAMTENEM CMa3ouHble Matepuansl. Hapesatb 3alUuTHble
OYKM, Takke PEKOMEHAYETCS UCMOMb30BaTh NpUneraolme nepyaTki
11 COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUMTHYHO ofexay. [TpoBepsTb NonMpoBarbHbIi
AMCK Mepen KaxabiM MCronb3oBaHWeM. 3anpeLueHo WUCnomb3osaTh
TPECHYBLLMe, CrOMaHHble UK ynasLuve aucku. Maberatb Henocpes-
CTBEHHOTO KOHTaKTa C [IBVKYLLMMCS MOMMPOBAMbHBIM AUCKOM - 3TO
NpenoTBPATUT 3aTArMBaHWE UMK MOPE3bl PyK UMK Jpyrux YacTed Tena.
Vcnonb3oBatb npuneratoLLye nepyatkv 4ns 3almThl pyK. Kareropu-
YecKkm 3anpeLLeHo BKIoYaTb MHCTPYMEHT, ecriit Ha obpabaTbiBaemblit
MaTepuan He HaHeceHo abpasuBHoe cpencTeo. Bo Bpemsi o6paboTku
NNacTUKOBbIX ANEMEHTOB WU AMIEMEHTOB, HE NPOBOASILLINX TOK, CyLLE-
CTBYET PUCK AMEKTPOCTaTUYECKOrO pa3pssa. B pesynkrate nonvposku
UK WNMcoBKY MOTYT 0BpasoBaThCs MbiNb W Mapbl, KOTOpbIE MOTYT

OPUWIUMWHAINDBHAAHA

co3fiaTh B3pbIBOONACHyto aTMocdepy. Bcerna Heobxogumo ucronb-
30BaTb CUCTEMY MOITIOLLEHNS N OTBOAA MbINK, COOTBETCTBYHLLYHO
obpabatbiBaeMoMy MaTepuany.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NOBTOPSIOLMMUCS JBUXEHNSMM

Bo Bpems 1cronb3oBaHWsi MHEBMATUYECKIX UHCTPYMEHTOB ANs pa-
60TbI, CBSI3aHHOI C MOBTOPSIOLLMMUCS ABWKEHUSIMM, ONEpaTop Mo-
KET YyBCTBOBATb UCKOMCOPT B pyKax, nreyax, Npennneybsix, wee
UNU [IpYriX YacTsix Tena. B cryyae Mcnonb3oBaHMs THEBMATUYECKIX
VHCTPYMEHTOB, OMepatop [OMKEH 3aHsTb YOoGHoe MonoxeHue,
obecneyvBaioliee NpaBuNbHOE pacrionoxeHue cron, u usberatb
CTpaHHbIX UMK He 0BeCcneYmnBatoLLIMX PABHOBECHS MONOXeHUA. One-
paTop [OMKEH MEHSITb MOMOKEHUE BO BPEMS AnMTENbHON paboTl,
3T0 NOMOXeET 13bexaTb AvckomdopTa 1 yctanoctu. Koraa onepatop
VICMbITLIBAET TaKWE CUMMTOMbI Kak: MOCTOSIHHBIA U NOBTOPSIOLLMIACS
AuckomopT, 60nb, NyrbCUpytoLLYto 60nb, NokanbiBaHue, OHEMeHME,
OKEHUE WIMW OKOYEHENOCTb, OH HE [JOMDKEH X UTHOpUpOBaTb, a 06s-
3aH COODLLMTb O HUX CBOEMY paboToaaTtento 1 06paTUTLCS K Bpady.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C MPUHALMEXHOCTSIMU

OTCOEANHUTL YCTPOMCTBO OT UCTOMHWKA NMUTaHWS Nepes 3ameHom
CMEHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB UMK NPUHALNEXHOCTEN.

/A36eratb HEMOCPEOCTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM paboynm Wh-
CTPYMEHTOM BO BPeMsi M nocne paboTbl, NOCKONbKY OH MOXET ObiTb
TOPSYNM UIK OCTPLIM. MCromnb3oBaTh NPUHAANEXHOCTY U PACXOAHbIE
Martepuanbl TONbKO pekoMeHA0BaHHbIX NPOU3BOAUTENEM pa3MepPoB
11 TUNOB. 3anpeLLeHo UCTONb30BaTb NPUHAANEXHOCTY IPYTUX TUMOB
1nu pasmepos. He ncnonb3osath abpasueHble Kpyrvt Ans WnndoBKu
Unu pesku. YbeamTbes, YTo MakcuMarnbHas CkopocTb paboThbl CMeH-
HbIX PaBo4nX MHCTPYMEHTOB (MMCTOBbIX LUMMCOBAmNBHBIX KPYTOB,
abpaauBHbIX PEMHEl, CYKOHHbIX AMCKOB, MOMMpOBasbHbIX AUCKOB)
MPeBLILLAET HOMUHAIIBHYK CKOPOCTb LUMMGOBANBHON WK MOMMPO-
BasbHON MaLLMHbI. CaMoKnesiMecs nonvupoBarbHbIe KpyriA JOMKHbI
KPEnNUTbCS KOHLIEHTPUYECKM Ha NONMPOBAMNbHOM JMCKE.

OnacHocTH, CBA3aHHble C MeCTOM paboThl

CKONbXXeHsl, CNOTbIKAHWS U NAAEHWS SBASIOTCS [MaBHbIMU NPUYMHA-
mu TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KNX MOBEPXHOCTEN, 06pa3oBaHHbIX
B pesynbTate UCToMnb30BaHUS MHCTPYMEHTa, @ Takke CnoTblkaHui 0
LNaHr NHeBMAaTM4Yeckon ycTaHoBku. Cobmioaatb OCTOPOXHOCTb B
HesHakomol obcTaHoBke. MOryT UMeTb MECTO CKpbITbIE OMACHOCTY,
Takie Kak aneKkTpUYecTBo Unu Apyrue KoMMyHukauum. MHeBmaTnye-
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CKWil MHCTPYMEHT He NpeaHasHadYeH ANs UCMoNb30BaHNs BO B3PbIBO-
onacHbIX 30Hax v He UMEET aNeKTPON3onaALMK. YBeauThes, 4To OTCyT-
CTBYIOT Kakue-nubo anekTpu4yeckue NpoBOAa, rasoBble TpyObl U T.1.,
KOTOpbIE MOryT CO3AaTh OMacHOCTb B CIyyae MOBPEXAEHNS BO BPEMS
WCTIONb30BaHMS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C Napamit 1 MbiNblo

Mbinb ¥ Napel, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTaTe UCMOMb30BaHNS MHEBMA-
TUYECKOrO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHOIA YXYALLEHUS 300po-
Bbsl (Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOKY, acTMa W/vnn Lepmatu).
Moatomy HEoBXOANMO OLEHUTb PUCKW U BHEAPUTb COOTBETCTBYHO-
LuMe cpeacTBa KOHTpONs Haj faHHbIMK hakTopamu. OLEHKa PUCKOB
BOIMKHA BKITKOYaTh OLEHKY BAUSHWS Nbini, 06pa3oBaHHoN B peaynbTa-
Te UCTIOMNb30BaHNS MHCTPYMEHTA, 1 BO3MOXHOCTb NOAHATUS B BO3AYX
CyLLeCTBYIOLLEH MbINK. JKCNyaTauns 1 TeXHYeckoe obCnyxmnBaHme
MHEBMATIYECKOrO MHCTPYMEHTA [OMKHbI OCYLLECTBSTLCA B COOT-
BETCTBUM C MHCTPYKLMSIMI 1O 3KCMAyaTaLym, YTO NO3BOMMUT MUHUMU-
31poBaTb 06pa3oBaHMe napos 1 Mbinu. MOTOK BbIXOASLLErO Bo3ayxa
HeobxoAnMo HanpaensTb TakuM 06pa3oM, YTOBbI CBECTU K MUHIMY-
MY MOAHATVE MbINK B 3aMbINEHHOI cpefe. B MecTax BO3HMKHOBEHMS
MbINM UK NapOB, UX KOHTPONb B MCTOYHMKE BbIOPOCA [OMKEH CTaTb
npuopuTeToM. Bee MHTErpupoBaHHble (yHKLMM 1 0BopyaoBaHKe Ans
cbopa, U3BneveHns Nbinu (abiMa) MO0 yMEHbLUEHNS ee KonnyecTBa
JOMKHbI MCTIOMb30BATLCS NPaBUMbHO U 0BCMYXMBATLCS B COOTBET-
CTBUM C MHCTPYKUMAMM nponssoguTens. Beibupatb, obenyxueats u
3aMeHSATb M3HOLUEHHbIE CMeHHble paboune MHCTPYMEHTbI COrmacHo
WHCTPYKUWMM NO 3KCmnyataumuy, YTobbl n3bexarb yBenuyeHus obpa-
30BaHWs Mbinu 1 napa. Vcnonb3oBatb CpeacTsa 3aluTbl OpraHoB
AblXaHWst B COOTBETCTBUM C YKa3aHWsMu pabotogatens v cornacHo
TpeboBaHMAM Mo rurneHe u 6esonacHocTy.

OnacHOCTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

BoaneiicTBue LyMa BbICOKOTO YpOBHS 6€3 Hagnexalleit 3aluuThl Mo-
KET CTaTb MPUYMHOIA NOCTOSIHHOM U HeoGpaTMOil NoTepn cnyxa, a
Takke Apyrux npobrem, Takux kak, Wym B yliax (3BOH, XyxKaHue,
CBUCT UnK ryaeHne). HeobxoamMo OLEHUTb PUCKN 1 BHEAPUTL COOT-
BETCTBYIOLLME CPELCTBA KOHTPONS Haj AaHHbIMM pakTopamu. CooT-
BeTCTBy}OLLlI/IVI KOHTPOIb C LieNb CHWKEHWUA pUCKa MOXET BKNoYaTh
VCMOMb30BaHWE AeMNUPYIOLLMX MaTepuarnos, NpesoTBpaLLatoLLmnX
,3BOH” 0BpabatbiBaeMoro npeamera. Mcnonb3oBarb cpeacTsa 3alun-
Tbl CIyXa CNeayeT B COOTBETCTBIUM C MHCTPYKUMAMI paboTopatens 1 B
COOTBETCTBUM C TpebOBaHMAMN NO rurneHe 1 6esonacHocTyh. Jkeny-
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aTtauus 1 TexHuyeckoe obCnykuBaH1e NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEH-
Ta AOMKHbI OCYLLECTBAATLCS B COOTBETCTBIN C MHCTPYKLMSIMM N0 3KC-
nnyaTauum - 370 N03BONUT U3BEXaTh HEHYXKHOTO YBEMNYEHUS YPOBHS
wyma. Ecnu nHeBMaTUYECcKUA MHCTPYMEHT OCHALLEH rnylmuTenem,
BCerda HeobxoguMo ybeanTbes, Y4To BO BpeMs MCMOMb30BAHMS WH-
CTPYMEHTa OH YCTaHOBMEH MpaBunbHO. Bbibupatb, obcnykmeats w
3aMeHsITb M3HOLLEHHbIE CMEHHblE pabouue MHCTPYMEHTbI CriedyeT
COTMIaCHO MHCTPYKLMM MO 3KCMNyaTaLum. 310 No3BONNUT U3bexarb He-
HYXHOTO YBENUYEHNS! LUyMa.

OnacHoCTy, Bbl3BaHHbIe BUOpaLMsMu

BuGpaLusi MOXeT NpUBECTU K HeOGPATUMOMY MOBPEXAEHNI0 HEPBOB
1 KPOBOCHABXKeHNs KUCTeN 1 pyk. Pyku cnepyeT fepxaTtb Ha COOTBET-
CTBYIOLLIEM PACCTOsIHMM OT NaTpoHa Apenu. Heobxogumo Tenno one-
BaTbCs BO BPEMS paboThl B XONOAHYH MOFOAY, 1 PYKW AOMKHBI BbITb
TENNbIMA W Cyxumu. B criyyae oHemeHusi, nokanbiBaHus, 6onu unm
npy noGeneHn Koxu Ha nanbuax v pykax, HeobXoauMo MpexpaTuTb
paboTatb C MHEBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM, COOBLWMTL paboToga-
Tenio n obpatutbes k Bpady. CobrioaeHne ykasaHmii UHCTPYKUUK Mo
3KCrnyaTaLum BO BPEMS UCTONb30BaHMNS U TEXHUYECKOro obcryXuBa-
HWS! THEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA MO3BONNT U3GexaTb HEHYXHOro
YBENNYEHWSI YPOBHS BUOPaLMM. VIHCTPYMEHT HeobXxoaumo Aepxarb
Terko, HO HafleXHo, y4nTbiBasi BOSMOXHbIE CUMbl peaKLK, MOCKONbKY
OMacHOCTb, Bbi3BaHHas BUGpaLMeNt, kak MpaBuno, Bo3pacTaeT npy
OorbLLEM YCUnK 3axuMa.

JlononHuTenbHbIE UHCTPYKUMK MO 6e30MacHoCTV NS MHeBMaTUYe-
CKMX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3OYX MOXET NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCEraa OTKIouaTh Mofaqy Bo3oyxa, CTpaBuUTb aBMeHe BO3ayXa U3
LWnaHra N OTCOEANHWTL MHCTPYMEHT OT Mogauy BO3MyXa, ecrin: WH-
CTPYMEHT He MCTonb3yeTcs, Nepes 3aMeHol NpUHaLNEXHOCTeR U
BO BPEMS! BbINOMHEHWSI PEMOHTHBIX paborT;

- HUKOrZa He HanpaBnATb CTPYHO BO3AyXa Ha cebst unu Spyrux niofei.
Ynap WnaHroM MOXET MPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM. Beeraa He-
06x0MMO NPOBEPSATL LUNAHIM U COEOUHEHUS HA NMPESMET Hanuums
MNOBPEXAEHWIA, @ Takke He ocnabneHsl i oHW. He credyet Hanpas-
NATb Ha PyKW CTPYIO XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxgpblit pas, Koria UComnb3yHTcst yHUBEPCATbHbIE BUHTOBLIE COEAU-
HeHNst (LTUETOBBIE COEAMHEHMS), HEODXOANMO NPUMEHSTL CTEPKHM
1 COELVHUTENM, NPESOXPAHSIOLLME OT BOMOXHbIX MOBPEXEHNIA CO-
©AVNHEHN MEXTY LUNaHraMu, a TaKkKe MEXZY LUMaHrOM 1 MHCTPYMEH-
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TOM. He npeBbILIaTL YKa3aHHOrO ANs MHCTPYMEHTA MaKCUMAnbHOro
[aBINEHIs BO3OyXa.

KaTeropnyHo 3ampelleHo NepeHocuTb WHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a
LNAH.

OKCMNYATALMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoaumo y6eauTses B TOM, YTO MCTOYHIK KOMMPECCHPOBAHHOTO
Bo3dyxa obecrneunBaet Tpebyemoe pabodyee AaBneHne U CooTeeT-
CTBYylOLLEe TeyeHne Bo3ayxa. B cnyyae upeamepHoOro AaBneHust BO3-
[JyXa NUTaHNs CrieayeT BOCMONb30BATCS PEAYKTOPOM C MPELoXpaHi-
TembHbIM KnanaHoM. [HeBMaTu4eckoe YCTPONCTBO JOIMKHO NUTaTLCS
C 1CNonb30BaHUEM CUCTEMbI (HUMbTpa U MacneHku. I1o obecneunt
UMCTOTY 1 OJHOBPEMEHHO YBraXHeHNe Boamyxa MacnoM. CocTosiHue
hunbTpa 1 MacneHku HeobXoaMMO NPOBEPSTL NEPES KaxabiM MyCKOM
1 B CRy4ae noTpebHOCTM 0YNCTUTL DUnbTp Unu JobaBuTb Macna B
MacrneHky. 910 obecnednT Hafnexalllylo aKCrnyaTaLmio ycTpoicTea
11 MOBBICHUT €T0 KMBYYECT.

3arnpeLLaeTcs Nonb3oBaThCs UHCTPYMEHTaMK 1 abpaauBHbIMK Kpyra-
MU, NpeaHa3HaueHHbIMK ANst pexyLLer 06paboTki.

3anpeLyaeTcs nornb3oBaTbCs ApyrMMu abpasuBHBIMU Kpyramu, kpome
yKa3aHHbIX B TEXHUYECKOI CrieLudmKaLmin.

Heobxoaumo ybenuTbes B TOM, YTO MakcuMarsHasi CKopOCTb BaLLgHus
Kpyra BbILLE CKOPOCTY BpaLLEHs! LLNMOBANbHON MaLLMHbI.
Camo3akpennsiolLmecs abpasuBHbIe Kpyrvt CriesyeT KOHLEHTPUYECKM
HaaesaTh Ha MOAYLLKY.

Bo Bpemst paboThl CresyeT Nonb30BaThCs 3alMTHBIMU 04KaMK, PEKO-
MEHYETCs Takke 3alyuTHas oaexaa v nepyaTku.

Bo Bpemsi 06paboTk HekoTOpLIX MaTepuanoB MoryT o6pa3oBaTsCcs
TOKCUYHbBIE WK FOPHOYME MCTiapeHnst v nbib. Heobxogumo pabo-
TaTb B NOMELLEHUSIX C XOPOLLEIt BEHTUMSLMEN U NONb30BATLCS CPEes-
CTBaMM NUYHON Be30MacHOCTU.

MCNONIb30BAHUE UHCTPYMEHTA

I'Iepep, KaXabIM 1CMONb30BaHWEM MHCTPYMEHTa y6env|Ter, YTO HU-
KaKue 4acTi MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI He NoBPEXAEHbI. Ecnm 6y,qu
BbISIBIIEHbI Kakol-nnbo noBpexaeHnsa, HemearneHHo 3aMeHUTe aeta-
T HOBbIMW HENOBPEXAEeHHbIMWU KOMMOHEHTAMMU.

I'Iepej:l KaXabIM MCMONb30BaHNEM NHEBMATUYECKON CUCTEMbI cnenyer
OCYLUNTb KOHOEHCMPOBAHHYH Bnary BHYTPU UHCTPYMEHTA, KOMMpec-
Copa 1 LWnaHros.

OPUWIUMWHAINDBHAAHA

Modeomoska uHcmMpymeHma dns pabomel

K pesbbe Brycka Bo3flyxa NMoTHO U HAAEKHO NPUBMHTUTE COOTBET-
CTBYHOLUMIA HAKOHEYHUK Ansi 06eCneyeHIst COBANHEHIS LinaHra nopa-
um Bo3gyxa (I1).

Mepen ycTaHoBKOM Aucka ybenouTech, YTO paspeLLeHHas CKOpoCTb
BpalLLEeHs A1CKa paBHa UM MPEBbILLAET MaKCUMarbHYI0 BpaLLaTenb-
HYI0 CKOPOCTb LUNMMEOBANBHOTO CTaHKa.

YcTaHOBWTE Ha LWNMHAENb ANCK C pa3Mepamu, ykasaHHbIMI B Tabnu-
Le C TEXHUYECKUMU AaHHBIMK. YOAEpXVBasi WNUHLEMb C MOMOLbK
Kntova, 3atsHuTe auck BpyyHyr (IV). Yoemutech, 4to Koy nocne
YCTAHOBKM [MCKA BbIHYT W3 WHCTpymeHTa. Kriod, OCTaBneHHbI B
VHCTPYMeHTe nocre ero 3amycka, NpeBpaTuTes B MyIt, YTO MOXET
NPUBECTY K CEPbE3HBIM TPABMaM.

PyKoli npvBeaynTe ANCK BO BpaLLaTernbHoe BINKEHIE (HECKONbKO 060po-
TOB), 4T06bI YOEAUTLCS B NMABHOM Xofe Ancka be3 3aenaHus.

Ko aHy avcka npuuenure kpyr abpasusHoil Gymarv unu abpasueHoii Tka-
HU. MOBEPXHOCTb KpyXKa, NMpenHasHa4eHHas! finsl KpenneHus, JOmKHa
BbiTb NOKPbITA CrieLManbHbIM HETKaHbIM BOTIOKHOM, NO3BOMSIOLMM 3a-
XBaTbIBATH W YIEPXKUBATB KPYKOK C OMOLLBHO UMYk Ha Ancke. Kpyok
[OIKeH UMETb TOT e AUaMeTp, YTO 1 ANUCK, ero CrneayeT NpUKPEnuTL
KOHLEHTpUYecku. Kpali kpyxKka He [IOMKeH BbICTyNaTb 3a kpail Aucka.
PekomeHayeTcs Mcnomnb3oBaTh Kpyxxky 663 OTBEPCTWIA ANS OTBOAA NI,
obpasytolLieiics Bo Bpemsi paborbl. LUnucposanbHbIit Anck He oBopyao-
BaH OTBEPCTUAMM, U B Crlyyae WCTIONb30BaHHS KpyXKa C OTBEPCTUSIMM,
OH ByneT n3HaLLMBaThCs ObicTpee.

OTperynupyiite BbIXof BO3MyXa U3 MHCTPYMEHTA TaK, YTobbl BbIXOf-
HOW NOTOK He Bbin HanpaeneH Ha oneparopa (V).

/IHCTPYMEHT roTOB K NOAKMIOYEHIO K THEBMATUYECKO CUCTEME.

ModkntodeHue UHCMpPyMeHma K MHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke nokasaH pekoMeHfyeMblil cnoco MoAKMoYeHNs MHCTPY-
MEHTa K MHEeBMAaTUYeckoi cucteme. [NokasaHHbI MeTon obecneduunt
Hanbonee adheKTMBHOE WCMONb30BaHWE MHCTPYMEHTa U MPOANUT
CPOK CIyXDbl MHCTPYMEHTa.

[lo6aBkTe Heckonbko kanenb mMacna ¢ BaskocTblo SAE 10 Bo Bnyck
BO3AYyXa.

Ecnu MHCTPyMEHT OCHalleH nepekmiovatenem HanpasneHus Bpa-
LeHNst, HeobXOAMMO YCTaHOBUTb COOTBETCTBYHLLEE HanpaBneHne
BpaLLEHNSs.

o BO3MOXHOCTI OTPErynmupyitTe AaBnexmne (KpyTALMIA MOMEHT).
MoakmniounTe NHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOW CUCTEME C MOMOLLbIO
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linaHra ¢ BHyTpeHHuM anametpom 10 mm / 3/8". Ybeautech, uto
LUNaHr UMeeT NPOYHOCTb He MeHee 1,38 MMa. (B)

Y6eauTech, YTO BCTABNEHHbIA MHCTPYMEHT HE UMEET KOHTaKTa C Ka-
kum-nbo npefMeToM, a 3aTeM 3amycTuTe MHCTPYMEHT B TeueHue
HECKOMbKUX CeKyHA, Creas 3a Tem, 4Tobbl OH He 13aaBan Mofo3pu-
TenbHble 3ByKi U BUGpaLm.

3anyck 1 0cTaHoBKa MHCTPYMEHTa

BHumarme! MNepes 3anyckoM NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMeHTa ybean-
TECh, YTO BCTABMNEHHbIA MHCTPYMEHT HE KOHTaKTUPYET C KakM-nbo
NpenMeToM 1nu kakoir-nnbo YacTblo Tena.

VIHCTpYMEHT npuBOaMTCS B AENCTBUE C MOMOLLBIO pblyara, KOTopbIi
OTKPbIBAET BO3AYLUHBIA KnanaH , Takum obpasom, obecneunBaet
nofady Cxatoro Bo3gyxa Ha NpuBOL MHCTPYMeHTa. Haxmute pbiyar
B HanpaBneHun kopnyca. KnanaH moxeT 6biTb npesoxpaHeH 6mno-
KMPOBKOIA, NpeaoTBpaLLaloLLEen CnyyaiHoe HaxaTue pbiyara. Mepen
3anyckom cregyet BblasuHyTb pbivar (VI). Briokvposky ucnonb3yiite
BCSKWI pa3, KOrAa pblyar BKKYEHNS He Haxar.

lMonoxanTe, Noka MIHCTPYMEHT He AOCTUTHET HOMUHATNBHOM CKOPOCTH
BPALLEHMS M TOMBKO 3aTemM HaYHUTE paboTaTh.

Paboma co wnuchosansHol MawuHou

YbeauTech, 4TO MaKcuManbHas CKOPOCTb OCHALLEHWS BbILLE BpalLla-
TerbHOI CKOPOCTM LANPMALLMHBI.

3anycTuTe WNMdOBaNbHY MaLLMHY 11 NO3BOMbLTE ANCKY [OCTUTHYTL
nonHoi ckopoctu. K obpabatbiBaeMomy matepuany npuknagblsaiite
TOMbKO BPALLAIOLMIACS ANUCK.

[epxuTe WwnmudoBanbHy MalwmHy Tak, YTobbl WnudoBaHne npo-
MCXOAMNO BCeil NOBEPXHOCTbI0 abpasnBHoro kpyra. 310 obecneunt
PaBHOMEPHII N3HOC KPYXKKa.

LUnudbosanbHyto MalLMHy criefyeT nepemeluats k cebe 1 ot cebs, a
Takxke MocTeneHHo B CTOPOHY. [lpeBeciHy WwnncosaTb BAOMb roANY-
HbIX koneu,. LnudosaHne cnemyeT HaunHaTb Bymaroii ¢ Haubonee
rpybbiM abpa3nBHBIM 3ePHOM M MOCTENEHHO MCMOMb3oBaTh BGymary
¢ Bornee menkum abpasiBHbIM 3ePHOM, Noka He ByAeT Momy4eH xe-
naemblit apcpekT. M3beraiite nposepky coctosHus obpabaTbiBaemoit
MOBEPXHOCTI ToMbIMK pykami. ITO MOXET MPUBECTY K TpaBMe 13-3a
OCKOKOB W 3ayCeHLieB, 06pasytoLLmxcs BO Bpems 00paboTku.
3epructocTb Bymaru cnegyeT nogbupatb B 3aBUCMMOCTM OT obpa-
6aTbiBaemoi noeepxHocTi. Crmwkom Gonbluas 3epHUCTOCTL abpa-
3uBHOI Bymaru NpuBEAeT K MOSBMEHWIO LiapanuH Ha MOBEPXHOCTY
0bpabatbiBaeMoro Matepuana.

OPMTITUWHANDBHASA

B xone paboTbl HeobxoauMo AenaTtb perynsipHble NepepbiBbl, BO Bpe-
M1 KOTOPbIX HEOBXOANMO NPOBEPSTL COCTOSIHIE abpa3nBHOrO NUCTa U
CTeneHb 3anonHeHus nbinecbopHika. ECv Bbl BbISBATE, YTO LWAMGO-
BarbHbIl IMCT NOKPBIT Mblrbio, 06pa3ytoLLeiics Bo Bpemst paboTsl, nim
abpasnBHOE 3epHO CTEPNOCh, 3aMEHNTE NIUCT HA HOBBINA.

Ha MHCTpyMEHT criesyeT oka3blBaTb TOMbKO Takoe AaBNeHue, kakoe
Heobxogumo ans 06paboTku matepuana. CrmwkoM BbICOKOE AaBre-
HWEe MOXET MPUBECTU K HepaBHOMEPHBIM ddhdekTam paboThbl 1 Aaxe
noBpexaeHuto obpabatbiBaemoli NOBEPXHOCTU. CMLLKOM BbICOKOE
AaBMeHNe MOXET MPUBECTI K YPE3MEPHOMY HarpeBy MOBEPXHOCTH,
4TO MOXET MPMBECTY, HampuUMep, K NOBPEXAEHMIO LnUdOBaHHOIO
NaKOKPaCO4HOrO MOKPbITUS.

Bribepute cTeneHb 3epHUCTOCTU abpasvBHOi Bymaru B 3aBUCKMO-
CTW OT TMNa BbINONHsSEMOi paboTbl. Mcnonb3yiiTe KpyNHO3EpHUCTYIO
Bymary ans WnndoBkW 1 cHATUS Naka. MenkosepHuctas bymara wuc-
nonb3yeTcs Ans OTAeNo4HbIX paboT.

He npumensitTe abpaavBHbIl Kpyr, MCNONb30BaHHbIA A5 OBHOO TUMa
paboTbl, Ans Apyrux TMoB paboTkl. Hanpumep, He UCTOMb3yiTe Kpyr,
NpUMEHsIEMbI ANs CHATWS Naka, Ans yaaneHns koppouu. 3arpsia-
HeHue, OCTaloLeecs Ha Kpyre nocrne 3aBeplueHnst OfHOW paboThl,
MOXET OTpULATENbHO NOBMMATL HA 06pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb
npv Apyrux Buaax pabor.

KOHCEPBALIA

3anpeluaetcs nonb3oBaThCcs 6EH3NHOM, PaCTBOPUTENEM UMW ApPYroi
TOpIOYeEi XUAKOCTbIO BO BPEMSH O4UCTKI YCTPOIACTBA. VicnapeHus mo-
ryT BOCTNaMEHUTLCS, Bbi3bIBast B3PbIB YCTPOIACTBA U Cepbe3Hble Te-
NEeCHbIE NOBPEXEHNS.

PactBopuTeny, npuMeHsieMble BO BPEMsi OYMCTKM MaTpoHa yCTpoli-
CTBA W KOpMyca, MOryT BbI3BaTb YXYALLEHWE YNOTHEHMIA. B cBsian ¢
3TUM CrieayeT CTapaTenbHO MPOCYLUMTb YCTPOACTBO Nepes Havanom
paborbl.

Ecnu obHapyxeHb! kakue-nubo nepebon B pabote ycTpoicTsa, cre-
[yeT HeMeZNEHHO OTKMKYMUTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTe-
Mbl.

Bce anemeHTbI NHEBMATUYECKON CUCTEMBI JOMKHBI GbiTh 3aLLMLLEH-
HbIMI OT 3arps3HeHNi . 3arpssHeHns, MPOHMKaloLMe B MHeBMaThYe-
CKYI0 CMCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOICTBA W APYTiX dneMeH-
TOB NMHEBMATUYECKO CUCTEMbI.

MHCTPYKILMWA
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KoHcepsayus ycmpoticmea neped KaxdbiM nmyckom

OTKINIOUMTb YCTPOICTBO OT THEBMATUYECKON CUCTEMBI.

lMepen KaxabM MyckoM criepyeT BBECTU HEBOMbLUOE KOMMYECTBO
MotoLLeit xuakoctn (Hanp., WD-40) yepe3 BXofjHOE BO3AyLUHOE OT-
BEpCTye.

MonkmtounTb YCTPONCTBO K THEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBECTY NpU-
MepHo Ha 30 cekyHa. bnarogaps aTomy MotoLLast XUAKOCTb pasonaeT-
Sl BHYTPM YCTPOICTBA W OYUCTUT €r0.

CHOBa OTKIOUYMTb YCTPOWCTBO OT NHEBMATUYECKON CUCTEMBI.
Hebonblwoe konnyectso macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPONCTBA
yepe3 BXOAHOe BO3AYLUHOE OTBEPCTME W OTBEPCTUS, NpefHasHaueH-
Hble Ans aTo Lenn. PekomeHayeTcs nonb3oBatbest Macnom SAE 10,
npenHasHaYeHHbIM [N KOHCEpBaLMW MHEBMATUYECKUX YCTPOMCTB.
[MonkmtounTb YCTPOICTBO 1 3aBECTY €0 Ha KPaTKoe Bpems.
BHumanme! 3anpelyaetcs nonb3osatbcst WD-40 kak macnom, npea-
Ha3HaueHHbIM 1151 CMa3KiA.

BbiTepetb Macno, KoTopoe MPOHUKNO Yepe3 BbIXOAHbIE OTBEPCTUS.
OcTaBlLueecs Macrno MOXeT NOBPEAMTb YNNOTHEHE YCTPOACTBA.

Mpoyue pabomsl 110 KOHCEPBaUUU

lMepen kaxablM NPUMEHEHWEM YCTPOMCTBA NPOBEPUTb, HET NN Ha
YCTPOWCTBE BMOMMBIX CrefoB Miobbix noBpexaeHuid. Mosogky, na-
TPOHbI W WNUHAENW cneayet coaepxarb B YACTOTE.

Yepes kaxapbix 6 mecsues unu 100 yacoB paboTbl cneayeT otaath
YCTPOWCTBO Ha OCMOTP KBanMMLMPOBAHHOMY MEPCOHANY PEMOHT-
Hoi MacTepckoit. Ecnu ycTpolicTBo Mcnonb3oBanoch 6e3 npumeHe-
HUS! peKOMEHA0BAHHOM CUCTEMbI MOAAYYM BO3yXa, TO CreayeT yBenu-
UWTb YaCTOTY OCMOTPOB YCTPOWCTBA.

YempaHeHue nogpexadeHul

Heobxoaumo npepsatb paboTy ycTpoicTBOM Cpasy e nocne Toro,
kak Obino obHapyxeHo niboe noBpexaeHue. Monb3oBaHWe Heuc-
MpaBHbIM YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TEMECHbIE MOBPEXAEHMS.
Bcsyeckue pemoHTbl N 3aMeHbl 3MEMEHTOB YCTPOACTBA AOMKEH
MPOBOAVTL KBANM(ULMPOBAHHBIA NEPCOHaN YNONHOMOYEHHOTO pe-
MOHTHOTO NPEeANpPUATYS.

OPUWIUMWHAINDBHAAHA

MoBy B03MOXHBIN BbIXOA U3

BsecTy HeGonbluoe konnyectso WD-40 Yepe3 BxofHoe
BO3[JyLUIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTM YCTPOIICTBO Ha HECKOMbKO
ceKyHp. IlonacTit Mormu NPUKNenTLCs K poTopy. 3aBecTyt
YCTPOWCTBO NpuMepHo Ha 30 cekyHa. CMasatb yCTporncTBO
HebonbLMM konnyecTBoM Macna. Brimanme! YpesmepHoe

Yetpoiicteo
pabotaert Ha
CIMLLIKOM HU3KIX
oboporax unu He

3aBoauTCa KONU4ecTBO Macna MOXET BbI3BaTb yﬁbITOK MOLLHOCTH ycrpoﬁcma.
B Taokm cny4ae cnegyer 04MCTUTb NPUBOA.
Komnpeccop He o6ecnieunsaet Tpebyemyio nosaqy Boaayxa.
YctpoiictBo YCTpOICTBO 3aBOANTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKONMEHHOTO B
3aBoaUTCS pe3epyape komnpeccopa. 1o Mepe onopoXHeHWs pesepeyapa
1 3aTeM KOMMPECCOP He YCNeBaeT KOMMEHCUPOBATb HEAOCTATOK BO3AYXa.
3ameqnserca CriepyeT NOAKMK4YMUTL YCTPOICTBO K Gonee Npou3BoaUTENbHOMY
KOMMPECcopy.
Y6eauTbCst B TOM, YTO BHYTPEHHMIA AMaMETp NPUMEHSIEMbIX
HepocrarosHas LunaHroB - MuHuMym 10/ 3/8”. MpoBEPUTL HACTPOVIKY AABNEHMS,
MOLHOCTS HaCTPOEHO NN Ha MaKCUManbHbIW YPOBEHD. yﬁeLlMTbCﬂ B TOM, 4TO

YCTPOVCTBO OYMLLEHO ¥ CMa3aHo HaanexaLum obpasom. Ecniv Het
Pe3ynTartos, OTAATb YCTPOICTBO B PEMOHT.

3anacHble Yacmu

ﬂﬂﬂ nony4yeHua ﬂOI'IOﬂHVITeJ'IbHOVI VIH(*)OpMaLLI/IVI 0 3anacHbIX YacTsax
Ona nHeBMaTUYECKUX MHCTPYMEHTOB HeOﬁXO,UMMO 06paTMTbCﬂ K npo-
W3BOAMUTENO UK ero npeAcTaBuTento.

Mocne 3aBepLueHmsi paboTbl KOPMYC, BEHTUMALMOHHbIE LLEnW, nepe-
KrioyaTenu, JOMOMHUTENbHYI PYKOSTKY W LMTKU CIEAyeT OuUCTUTb,
Hanp., cTpyen Bo3ayxa (nasnexue He Gonee 0,3 MPa), KuCTbHO UnK
CyXOli TPSINOUKOA 63 NPUMEHEHMS XUMUYECKUX CPELCTB 1 MOHKLLMX
KUAKOCTE. YCTPONCTBO U 3aXUMbI OYUCTUT CyXOIA YNCTON TPSMKON.

Vcnonb3oBaHHble yCTpoNCTBa SBASIKOT COBOM BTOPUYHOE Chipbe, B
CBSI31 C YeM 3arpeLlaeTcs BbiGpackiBaTh UX B MYCOPHUK BMECTE C
KOMMYHarbHbIMW OTXOLaMu, MOCKOMbKY OHM COLepXaT BeLecTsa,
onacHble s 300POBbSA W OKpyxaroLei cpenbl! Bl MoXeTe okasatb
aKTMBHY MOMOLLb OTPaCnN BTOPUYHOI NepepaboTku Chipbsi U 0Xpa-
Hbl OKpY>XatoLLelt Cpefibl, OT/aB MCMoNb30BaHHOE YCTPOVCTBO B MyHKT
cbopa Takoro poma otxogoB. C Lenblo OrpaHUyeHus Konnyectsa
YHNYTOXAEMbIX OTXO0B HEOBXOAMMO MX BTOPUYHOE WUCMONb30BaHNE
nyTeM PeLyKIHTa UiW ApYroro poaa nepepaboTku.

MHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTUKA NMPUCTPOIO

lMHeBMaTYHa EKCLIEHTPMKOBA LUMihyBanbHa MalLKHa Lig iHCTPYMEHT,
L0 NPUBOAMTLCS B fit0 CTUCHEHUM NOTOKOM NOBITPS Nif BiANOBIAHUM
TuckoM. LUnidhyBanbHUiA AUCK OCHALLEHMIA NUNYYKOLO, Sika [A03BONSE
NpUKpiNNtoBaTH Kona abpasnBHOro nanepy abo TKaHWHM PI3HOTO CTY-
NeHs 3ePHUCTOCTI | PisHOrO NpusHadeHHs. LLnidysanbHa MalumHa B
OCHOBHOMY BUKOPUCTOBYETLCS Anst nakodapbosux pobiT, NoB's3aHmx
3 MiArOTOBKOK NOBEPXOHb ANS HACTYMHWX €TaniB NakoBOro NOKPUTTS.
[MpaBunbHa, Hagiitha i GesneyHa poboTa NPUCTPOIO 3aneXuTb Bif Npa-
BUMbHOI eKkcnnyaraLyii, Tomy:

lMepen BMKOPUCTaHHAM MPUCTPOIO MPOYMTANTE LK IHCTPYKLItO
36epexiTb ii.

3a LwKody, 3anodisHy B pesymnbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY He
3a MPU3HAYEHHSM i HeAOTPMMAHHA Npasun besneku Ta pekomeHaa-
LjiA uiei IHCTpyKUil, nocTavyanbHUK He Hece BignoBigansHoCTi. Buko-
PUCTAHHS IHCTPYMEHTY He 3a MPU3HAYEHHAM NPU3BOANTL A0 BTpaTH
npaB KOpUCTyBaya o rapaHTii BUpoGHWKa i N0 3aKOHHil rapaHTii.

OCHALLEHHA

LUnicpyBanbHa MalLMHa OCHaLLeHa 3egHyBaYeM, 3a A0NOMOTOL SIKOro
MOXHa npuegHaTy ii 4o nHeBMatuyHoi cuctemu. LWnidysansHa ma-
LUIMHA OCHaLLeHa Kpyrom fiametpom y 50 mm.

TEXHIYHI JAHI
MNapametp Buwi
Homep 3a katanorom YT-09730
Bara [kq] 0,65
[liameTp nositpsiHoro 3eHyBaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp wnaxra nopayi noBiTps (BHYTPILLHiit) [mm/”"] 10/3/8
06eptit [min] 20 000
[liametp natpora [mm] M6
[liametp kpyra [mm] 50
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
Burparu nositps (npu 6,2 bar) [I/min] 13
AkycTuyruii Tuek (1ISO 15744) [dB(A)] 87+3
AkycTuuHa notyxHicts (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
KonmBanHs (1SO 28927-3) [m/s?] 23+25

OPUTIHANDbHA

NPABUIIA TEXHIKW BE3NEKW

YBATA! Mig yac poboTv NHeBMATU4HIM NPUCTPOEM 000BS3KOBO AO-
TPUMYBATUCS OCHOBHMX NPaBIN TEXHiKV GE3neky, BKIIOYHO 3 BKaaHm-
MM HUXYE, 3 METOID OBMEXEHHS PU3NKY MOXEX, Yiapy eNneKTPUYHUM
CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHNX YLUKOKEHb.

MNepen noyaTkoM po6oTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXIAHO AeTanb-
HO 03HAOMMTMCA 3 IHCTPYKUiEt Ta 36eperT ii.

YBATA! O3HalioMTech 3 yciMa BkasaHUMI Hibkye IHCTpyKLisMu. Hepo-
TPUMaHHS MPaBUN MOXE MPU3BECTU [0 MOXEXI, YAAPY EneKTPUYHIM
CTPYMOM Ta TIMECHUX YLIKOMKEHb. TepMiH ,MHEBMAT4HII NPUCTPIlt”,
SKWIA BXMBAETBCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCA BCIX MPUCTPOIB 3 KMBMEH-
HSIM CTPyMEHeM KOMMPECOBAHOTO MOBITPS Mif BiANOBIAHMM TUCKOM.

LOTPUMYWATECH BKASAHWX HIKYE IHCTPYKLIN

3aranbHi BUMOrH Lwoao 6esnekn

Mepen moyatkom MOHTaxXy, poboTM, PEMOHTY, TexHiyHoro obcnyro-
ByBaHHs | 3aMiHu Npunaaas, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT 6ins nHe-
BMaTWYHNX iHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebeanek, HeobxigHo
npoumMTaTh i 3pO3yMITI IHCTPYKLIitO 3 TexHikn Besnekn. Hepotpuman-
HS [1aHOi BMMOTW MOXe NPU3BECTM O CEPIO3HNX TPaBM. YCTAHOBKY,
HanawTyBaHHs 1 MOHTaX MHEBMATUYHWX IHCTPYMEHTIB MOXe 3fiic-
HIOBaTW Tiflbkv KBamicpikoBaHMil Ta MiAroTOBMEHWIA nepcoHarn. 3a-
BopoHeHo MoandikyBaT NHEBMATUYHMIA iHCTPYMEHT. Moandikavii
MOXYTb 3HWU3UTI DEKTUBHICTL i piBEHb Bearneku, a Takox 36inbLUKTY
Hebeaneky, Ha siky HapaxaeTbCs onepaTop iHCTpyMeHTa. He BukuaaTy
iHCTpyKUito 3 TexHiku 6esnekw - ii cnig nepepat onepatopy iHCTpy-
MeHTa. 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATY MOLLKOMKEHNIA MHEBMATUYHMIA
iHCTpyMeHT. HeobxiaHO nepiognyHo nepeBipsTv YuTabenbHICTb AaHUX
Ha IHCTPYMeHT, ik uboro Bimarae cTanpapt 1SO 11148. Pobotopa-
BeLb / KOPUCTYBaY NOBUHEH 3BEPHYTMCS A0 BUPOOHMKA ANs 3amiHu
33BO/CHKOTO LUKTKA B pasi noTpebun.

Hebeanekw, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigiTaTh

MowkomkeHHs obpobrioBaHoro npeameta, npunagas abo HasiTh
3MiHHOTO PoBOYOro iHCTPYMEHTa MOXeE CTaTil MPUUMHOK BUKMAHHS
€MeMEHTY Ha BENUKil BKUAKOCTI. 3aBxan HeoOXiaHO BUKOPUCTOBYBA-
TV yAapocCTiikui 3axucT Ans odeir. CTyniHb 3axucTy cnig ninbupatn
3anexHo BiA BUKOHYBaHoi pobotu. MepekoHaTucs, Wwo obpobniosa-
HWIA NPeAMET HafiHO 3akpinneHuit. PerynsapHo nepesipsTy BIiANOBIA-

I HCTPYKI.A
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HICTb (haKTUYHOI LWBMAKOCTI 0BepTaHHs IHCTPYMEHTa 3 HOMIHANbHOID
LIBMAKICTHO, 3a3HAYEHOI0 Ha 3aBOACHKOMY LUMTKY. [epeBipka noBuHHa
NpoOBOANTMCH 6€3 BCTAHOBNEHMX 3MiHHMX POBOYNX IHCTPYMEHTIB i Bif-
MOBIAHO [0 IHCTPYKLA BUpOBHKKa. MepekoHaTuCs, Lo ickpy i ockon-
Ku, LLIO YTBOPIOKOTLCS Mig Yac pobotu, He € HebesneyHnumu. Big'egratn
MPUCTPIl Bifi [pKepena KMBNEHHs Nepes TEXHIYHM 06CIyroByBaHHSM
4K 3aMiHOI0 3MIHHOTO PoBo4Oro iHCTPYMeHTa. Cnif Takok BpaxoByBa-
TV PU3NKK, Ha SKi MOXYTb HapaXaTnCst CTOPOHHI 0CO6U.

Hebesnekn, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHsM

3annyTyBaHHA MOXe CTaTu MPUYMHOK 3aAYyLUEHHS, CKambnyBaHHs i/
abo TpaBMM, SKLLIO BifbHUIl OAS, NPUKPacH, BONOCCA Ta PyKaBuLi Ha-
MOTaI0TbCS Ha IHCTPYMEHT abo npunagas.

Hebe3neku, noB's3aHi 3 poboToio

[ns 3anobiraHHs NOpisiB pyk Ta iHWMX YacTWH Tina cnig yHukaTtu
KOHTaKTy 3 LNWUHAENEM, LWo obepTaeTbes, Ta 3MiHHUMUM poBouUMK
iHcTpyMeHTamu. Mig yac BUKOPUCTaHHS iHCTPYMEHTa pykv onepaTopa
MOXYTb HapaXaTucsi Ha HacTynHi Hebeanekn: po3apoBreHHs, yaapu,
Bifpi3aHHs, CTUpaHHs, oniku. HeobxigHo BUKOPMCTOBYBATY BiANOBIA-
Hi pykaBuLi ans 3axucty pyk. Oneparop i oBcnyrosytoumii nepcoHan
MOBMHHI ByTN hi3n4HO B 3MO3i BMOpATMCS 3 PO3MIPOM, Barok Ta no-
TYXKHICTIO iHCTpYMeHTa. Crig npaBuibHO TPUMATY IHCTPYMEHT. Takox
notpi6Ho GyTy roToBMM BigpearysaTit Ha HopmarbHi abo HecnopiBaHi
pyxu i 3aBxau ByTu roToBMM BUKOPUCTOBYBaTM 06MaBI pyku. 36epi-
raTi piBHOBary i npaBumnbHY NO3WLit0 HIr, sika 3abesneyye Geaneky.
OpsraTit 3axXVCHi OKYNsipu, TakoX PEKOMEHOYETbCS BUKOPUCTOBYBATH
pyKaBWLj, LLO NPUNsratoTh 40 PYK i BiGMOBIgHWIA 3axuCHUA oasr. He Bu-
kopucToByBaTV Gopdpes Ha LBMAKOCTI, L0 NepeBMLLYE HOMIHAMbHY.
Mpw poBoTi 3 NiGHATUM HaZ FONOBOLO IHCTPYMEHTOM HeobXiaHO BIKO-
PUCTOBYBATU 3aXMCHY kacky. [loTpUMyBaTUCS 0BEPEXHOCTI, OCKiMbKN
3MiHHUA poBoumMil IHCTPYMEHT e 0BepTaeTbest NPOTArOM [esikoro
yacy nicns BUMKHEHHst NpUCTPOI0. B 3anexHocTi Big 06pobntosaHoro
matepiany cnig BpaxoByBaTh Hebeaneky Bubyxy abo noxexi.

Hebesnekw, noB’'s3aHi 3 NOBTOPHOBAHUMM pyXamu

Min Yac BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHWX IHCTPYMeEHTIB Ans poboTw,
MOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHUMI pyXaMmi, OnepaTtop MOXe BigdyBaTy
AMCKOMEOPT B pyKax, nneyax, nepeannivusx, wi abo iHwmx yacu-
Hax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB, Onepa-
TOP MOBUHEH 3alHATY 3pyYHE NONOXKEHHS, L0 3abe3nedye npasunsHe
pO3TalLyBaHHsi CTOM, | YHUKATI AMBHUX NMOMOXeEHb, aB0 NONOXeEHb, sKi
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HAJNbHA

He 3abe3neyytoTb piBHoBary. OnepaTop MOBUHEH MIHSITW MONOXEHHS
nif yac TpuBanoi poboTH - Lie A0NOMOXeE YHUKHYTH AUCKOMEOPTY Ta
BTOMM. Konu onepatop Bif4yBae HaCTyMHi CUMMTOMU: NOCTilHMiA abo
MOBTOPtOBaHMI AnckoMdopT, binb, nynbeytounii Ginb, NoKoMoBaHHS,
OHIMiHHS1, NeYiHHs abo 3aKnAKMICTb, BiH HE MOBWMHEH iX irHopyBaTh, a
3060B's13aH1IA NOBIAOMUTY NPO HIMX CBOTO PoBOTOAABLS i 3BEPHYTUCS
[0 nikaps.

Hebeaneky, noB’si3aKi 3 NOBTOPIOBaHUMI pyxami

Mig Yac BMKOPUCTAaHHSI MHEBMATUYHWUX IHCTPYMEHTIB Ans pobotu,
MOB'A3aHOi 3 MOBTOPIOBAHMMI pyXamu, OnepaTtop MOXe Bif4yBaTi
[UCKOMCDOPT B pykax, nnevax, nepeanmivysix, wi abo iHwmx yactu-
Hax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB, onepa-
TOp NOBIHEH 3aiHSTU 3pyYHeE MOMOXEHHS, L0 3abe3neyye npaBurbHe
po3TalLyBaHHs CTOM, | YHUKATV AMBHUX NONOXEHb, ab0 MONOXEHb, SKi
He 3abe3neyytoTb piBHoBary. Oneparop MOBUHEH MIHSITV NONOXEHHS
nif yac TpuBanoi poboTH - Lie A0NOMOXeE YHUKHYTH AUCKOMEOPTY Ta
BTOMM. Konu onepatop Bif4yBae HaCTyMHi CUMMTOMM: NOCTilHMIA abo
MOBTOPtOBaHMI AnckoMdopT, binb, nynbCytounii Ginb, NokomoBaHHs,
OHIMiHHS1, NeYiHHs abo 3aknAKMICTb, BiH HE MOBWMHEH iX irHopyBaTh, a
3060B's13aH1IA NOBIAOMUTI NPO HIMX CBOTO PoBOTOAABLS i 3BEPHYTUCS
[0 nikaps.

Hebesnekw, noB's3aHi 3 npunagaam

Bin'eHatv npucTpiii Big [xepena KuUBNEHHS nepes 3aMiHOK 3MiHHIUX
poBounx iHCTpyMeHTiB abo npunaaas.

BukopucToByBaTv Npunapas Ta BATPATHI Matepiany Tinbku pekoMeH-
[0BaHNX BMPOBHNKOM po3mipiB i TMniB. 3aB0opOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
npunaaas iHLWMX TUNiB Yu poamipis. YHikaTh 6e3nocepeHboro KOHTak-
Ty 3i 3MiHHUM POBOYMM IHCTPYMEHTOM Mig yac i nicnst poboTn, ockinbKu
BiH Moxe 6yTi rapsiunm abo rocTpum. MepexoHaTucs, Lo Makcumars-
Ha WBMAKICTb pOBOTI 3MiHHUX POBOYMX IHCTPYMEHTIB € BiNbLLOI0, HiX
HOMiHaMbHa LWBMAKICTL WidhyBanbHOI abo nonipyBanbHoi MaLUMHY.
MepekoHaTucs, WO MakcUManbHa LWBKAKICT POBOTA 3MiHHUX pobo-
4MX IHCTPYMEHTIB € BinbLLOIO, HiX HOMiHanbHa LUBWAKICTb MPUCTPOIO.
KateropuyHo 3abopoHeHo BCTaHOBNIOBATY Ha LWnidhyBarnbHy MaLLuHy
abpaavBHUiA Kpyr, anckosy nuny abo dpesy. MotukomkeHmin abpaaus-
HUIA KpYr MOXe MPUBECTY A0 Ayxe CepioHIX Tpasm abo cmepti. 3a-
BOpPOHEHO BMKOPUCTOBYBATH TPICHYTI, 3NaMaHi A1CK, a TakoX AMUCKH,
LU0 naganu. MoxHa BIKOPUCTOBYBATY Tirbki JO3BONEHI 3MiHHI iHCTPY-
MEHTV 3 BIANOBIfHNM AiamMeTpoM LTudTa. HeobxinHo 3BepHyTY yBary,
o6 yactoTta obepTaHHs TOYKM MOHTaXy Oyrna 3MeHLLeHa y 38'A3Ky 3i

IHCTPYKLUIS
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36iNbLUEHHAM [JOBXWUHU Bamy MiX KiHLUEM BTYNKW i TOYKOKO MOHTaXxy.
Cnig nepexoHaTucs, WO MiHiManbHa JOBXVHA WTMATA 3aTUCHYTOrO B
NaTpoHi IHCTPyMEHTa AOPIBHIOE, MpuHaiiMHi, 10 MM (Takox HeobXigHO
BpaxyBaTy pekoMeHaaLii BUpobHIka 3MiHHUX PoBOUMX iHCTPYMEHTIB).
Cnig ocTepiraTncst MOMUMOK Mig Yac MpUNacoByBaHHs AiaMeTpa 3MiH-
HIX poBOYMX IHCTPYMEHTIB i MaTPOHa NMHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO.

Hebesnekw, nos’s3aHi 3 MicLiem pobotu

KoB3aHHs, CMOTUKaHHS i NafiHHA € FONOBHUMMW MPUYMHAMKU TPaBM.
Cnip ocTepiraTucs CNM3bKMX NOBEPXOHb, YTBOPEHWX Y PesynbTarti Bu-
KOPMCTaHHS IHCTPYMEHTA, a TakoX COTUKaHb 00 LNaHrv NHeBMaThy-
Hoi ycTaHoBku. [lotpumyBaTicst 0bepexHocTi B HeaHaltoMili obcTa-
HOBLi. MoXyTb MaTu MicLie NpuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka
abo iHwWi komyHikaLlii. MHeBMaTU4HWIA IHCTPYMEHT He Mpu3HadeHuit
AN BUKOPUCTaHHS Y BUOYXOHEBE3neYHIX 30HaX i He Mae enexTpoiso-
nsii. MepekoHatues, Wo BiacyTHI Gyab-siki eneKTPUYHi ApoTH, ra3osi
Tpy6U i T.N., SIKi MOXYTb CTBOPUTYM HeBE3neKy B pasi NOLIKOMKEHHS Nif
4ac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa.

Hebesnekw, nog’s3aHi 3 napoto i nunom

un i napa, yTBOPEHi B pe3ynbraTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOIO
iHCTPYMeHTa, MOXYTb CTaTW MPUYMHOIO 3aXBOPIOBaHb (Hanpuknag,
pak, BPOMXeHi Baau, actma Ta/abo fepmatut). Tomy HeobXigHO oLji-
HUTVW PU3KKY | BNPOBaZMTY BIZNOBILHI 3aCOBM KOHTPOMIO Haf AaHUMK
chaktopamu. OuiHKa pU3nKiB MOBIUHHA BKMKOYATM OLiHKY BNMWBY Nny,
YTBOPEHOIO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, | MOXMMBICTb
NiQHATTS B MOBITPS icHyt040ro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LLO BUXOAWT,
HeobXifHO HanpaBnsTW Tak, Wob nigHiManacs SkHaiMeHLa Kinb-
KiCTb MUy y 3annneHoMy CepefoBuLL. Y MICLSX BUHUKHEHHS iy
abo napv npiopuTeETOM NOBMHEH ByTW KOHTPOMb Hap, iX YTBOPEHHSM Y
Axepeni yTBopeHHst. Yci iHTerposani chyHKLii 11 ycTaTkyBaHHs Ans 360-
py i BinBeAEHHs Nuny Ta AuMy, abo 3MEHLLEHHS iX KINbKOCTi NOBUHHI
BMKOPWCTOBYBATMCS NMPaBWUbHO Ta 06CMYroByBaTUCS BIiAMOBIAHO A0
iHCTpYKLil BUpobHMKa. BikopucToByBaTH 3aC061 3aX1CTy OpraHiB An-
XaHHs! BifMOBIfHO A0 BKA3iBOK PoOOTOAABLA i BifMOBIAHO A0 BUMOT
ririeHn i 6eaneku. Excrnyatauis Ta TexHiuHe 06CMyroByBaHHs MHe-
BMaTIYHOTO iHCTPYMEHTA MOBMHHI 3AiICHIOBATICSA BIAMOBIAHO A0 iH-
CTPYKLUii 3 ekcnnyarTaLii, Lo A03BONMUTL MiHIMi3yBaTI YTBOPEHHS napy
i nuny. Bubupati, 06cnyroByBaTh i 3aMiHSITU 3HOLLEHI 3MiHHI poboui
IHCTPYMEHTU Cif 3rigHO 3 IHCTPYKLE 3 excnnyartauii, Wob YHUKHYTY
36inblUeHHs YTBOPeHHst NuMy i napu. B pesynbrati 06pobku Aeskux
matepianie MOXyTb yTBOptoBaTUCS BUOyXxoHebeaneyri napa i nun.

OPUMTIHAINbBHA

Hebeaneku, BUKNMKaHi LWyMoM

[liss cunbHoro Lwymy 6e3 HanexHOro 3ax1cTy MoXe CTaTu MPUYMHOK
NOCTIAHOI 1 HE3BOPOTHOI BTpaTh CAyXy, @ TaKOX iHWWX npobnem,
TaKMX SIK, LWYM y ByXax (43BiH, A3vKYaHHs, cBUCT abo ryaiHHs). He-
0bXiAHO OLHUTY PU3KKK | BNPOBAAMTY BiANOBIAHI 300K KOHTPOMHO
Hap AaHUMKW dakTopamu. BignoBigHWiA KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS
PY3NKy MOXe BKIIOYaTI BUKOPUCTaHHS AEMMNYIOUMX MaTepianis, WO
3anobiratoTh ,/[43BeHiHHI0” 06pobnioBaHoro npeamera. BukopucTosy-
BaTh 3ac06u 3axuUCTy CRyXy BiAMOBILHO 4O BKa3iBok po6oTofasLs i
BiANOBIAHO [0 BUMON ririeHn i Ge3nekw. Ekcnnyarauis Ta TexHiuHe
06CnyroByBaHHsi THEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA MOBYHHI 3iliCHIOBATU-
CS1 BiBNOBIAHO 4O HCTPYKLN 3 ekcniyarTaLii - Lie J03BOMUTb YHUKHYTH
HenoTPIBHOrO 36inbLIEHHS PIBHS LUyMy. FKLIO MHEBMATUYHNUIA IHCTPY-
MEHT OCHALLIEHO MMYLUHMKOM, 3aBXaM HEoBXiAHO NepeKoHaTuCs, Lo
nig Yac BMKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA BiH BCTAHOBMEHWUA NPaBUBLHO.
Bubupatu, obcnyroBysaty i 3aMiHAT 3HOLLEHI 3MiHHI poboui iHCTpY-
MEHTU CTig 3rigHO 3 IHCTpYKLUieto 3 ekcnnyartauii. Lie [o3BonmTb yHuk-
HYTU HEMOTPIGHOTO 3BiMbLUEHHS! LUyMY.

Hebesnekw, BUknuKaHi Bibpavjismm

BibpaList Moxe npuU3BECTV [0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOZXEHHS HepsiB
i KPOBOMOCTa4aHHs M'AACTEN i pyK. Pykv cnig TpumaTi Ha BiAnoBiaHii
BiACTaHi Bif, naTpoHa Aapuns. HeobxigHo Tenno oggratics nig Yac po-
60T B XONOAHY MOroAY, pykv NOBUHHI ByTv TennumMM i cyxumm. Y paai
OHIMiHHSI, NoKontoBaHHs, Bonto abo npu NOBINIHHI LWKIPU Ha nanbLsx
i pykax, HeobXiaHO MpUMMHUTA POBOTY 3 MHEBMATUYHUM IHCTPYMEH-
TOM, MOBIAOMUTY poboTONABLA | 3BEPHYTUCS A0 Mikaps. [oTpuMaHHs
BKA3IBOK iHCTPYKLT 3 ekcrinyatavii nig Yac BUKOPUCTAHHS | TEXHIYHOrO
06CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO HCTPYMEHTa A03BOMATb YHUKHYTH
HenoTpibHoro 3BinbLUeHHs piBHs BibpaLii. He BUKoprcToBYBaTM 3HOLLE-
HUX abo NoraHo MpUNacoBaHNX HacazoK, OCKINbKM Lie MOXe NpU3BecT
[0 3HayHoro 36inbLUeHHs piBHs BibpaLi. Bubuparu, obenyrosysaty i
3aMiHSITV 3HOLLEHi 3MiHHI POBOYi IHCTPYMEHTI Cif 3rifHO 3 IHCTPYKL-
€10 3 ekcnnyaradii. Lie [03BONUTb YHUKHYTY HENOTPIBHOTO 36inblUeHHS
BibpaLii. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Cif BIUKOHYBATY 3 BUKOPUCTAHHAM
3aXUCHUX eKkpaHiB. FKLLO Lie MOXIMBO, IHCTPYMEHT Cif NiATpUMYBaTH
33 [JONOMOTOH0 CTiiiKW, HATSHKHOTO NpUCTpoto abo Ganaxcupa. IHCTpy-
MEHT HeoOXifHO TpUMaTi nerko, ane HagiiiHo, BPaXOBYIOYN MOXIMBI
CUNKM peakuii, ockinbkv Hebeaneka, BUKNMKaHa BibpaLieto, sik npasuno,
3poctae npu Ginbluomy 3ycunni 3atucky. HenpaBuibHO BCTAHOBMEH
ab0 NOLIKOMKEHI 3MiHHI IHCTPYMEHTM MOXYTb CTaTV MPUYMHOK NOCK-
NexHs BibpaLyi.

I HCTPYKI.A
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[lonaTkoBi iHCTPYKUT LLoao 6e3neku Anst NHEBMaTUYHIX IHCTPYMEHTIB
CTucHeHe NOBITPS MOXe NPU3BECTM 10 CEPIO3HMX TPABM:

- 3aBXAM BiKMNKOYATM nogady NOBITPS, CTPaBMOBATK TUCK MOBITPS 3i
LunaHra i Bif'eaHati iHCTPYMEHT Bif Nojadi MoBITPS, AKIO: iHCTPY-
MEHT He BMKOPUCTOBYETLCA, Neper 3amiHo npunaaas abo nig yac
PEMOHTY iHCTPYMEHTa;

- HiKONM He HanpaBnATY CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWMX Moaet.
Yaap LUNaHrom Moxe NpU3BeCTM A0 CEpiio3HMX TpaBM. 3aBxan Heob-
XIBHO NEPEBIPATY LUNAHTY | 3'€AHAHHS OO HASBHOCTI NOLUKOAXKEHb,
a TaKoX 4v BOHM He ocnabneri. He cnif HanpasnsTv Ha pyKku CTPyMiHb
XONOQHOTO NOBITPS.

KoxeH pas, komu BMKOPMCTOBYIOTBCS YHIBEPCAmbHI BUHTOBI 3'€d-
HaHHs (LUTUCHTOBI 3'€AHAHHS), HEOBXiAHO 3acTOCOBYBATH CTEPXKHI Ta
3'eHyBavi, L0 3aXULAKTL 3'€AHAHHA MiX LUNaHraMmu Ta 3'eHaHHs
MK LLMIAHIOM i IHCTPYMEHTOM Bif, MOXMMBIX NOLLUKOLXEHb. He nepe-
BULLYBATW BKa3aHOro ANsl iHCTPYMEHTa MaKCUMarbHOrO TUCKY MOBi-
Tps. KaTeropuyHo 3aDOPOHEHO MEpeHOCUTU IHCTPYMEHT, TPUMatoum
11010 3a LLNaHr.

EKCNMYATALIIAHI YMOBM

HeobxinHo nepekoHaTiCs Y TOMY, LLO [HKEPENO KOMNpecoBaHoro no-
BITPS 3abe3neyye NoTpibHMIA poboumil TUCK Ta BIANOBIAHWI OBIr NOBI-
TPA Y MHEBMATUYHII cucTemi. Y BUNaaKy HagMipHOro TUCKY MOBITPS
Y CUCTEMi XVBMEHHS Cifl CKOPUCTATUCS PEAYKTOPOM 3 3anobikHIM
knanaHoM. YKWBMeHHs MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO MOBUHHO BiAbyBa-
TUCS 3 BUKOPUCTAHHAM ciCTeMM (inbTpa Ta MacnsHku. Lie 3abes-
Meyye YMCTOTY Ta OAHOYACHO 3BOMOXEHHA NoBiTpA Macnom. Cra
hinbTpa Ta MacnsHKK chif NepesipsaTI Nepeq KOXHAM nyckom Ta B
pasi notpebyu Aogat Macna y MacnsiHKy, SKLO MOro He BUCTavae.
3aBasku LipoMy 3abe3neyyeTbest paBUMbHa excrnyaraLis NpucTpow
Ta BULOBXYETLCA NEPIOA 0ro NpaLesaaTHoCTi.

3ab0pOHSIETLCA KOPUCTYBATUCS IHCTPYMEHTaMM Ta Kpyramu, npuaHa-
YeHUMM NSt pixy4oi 0BpobK.

He cnig kopucTyBaT1CS iHWIMMK LWNiQyBanbHUMK Kpyrami, Hix Bkasa-
Hi'y TeXHiYHii crewmdikayii.

Cnip nepekoHaTncs y TOMY, L0 MakcManbHi 06epTy kpyra BuLLi 33
06epTu LwnichyBanbHOI MaLLMHK.

LUnichyBanbHi kpyrvt 3 aBTOMaTUYHWM KPINAEHHAM CAif KOHLEHTPUYHO
NOMICTUTW Ha noayLUL.

MNin yac poBoTn HeoOXiAHO KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUMU OKYNsipamm,
PEKOMEHAYETLCS TAaKOX 3aXUCHWUIA OAAr Ta PyKaBuLi.

O P W T |

HAJNbHA

Mip, yac 0bpobku Aesiknx MaTepiania MOXYTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI
abo nanbHi BNapy 4n nun. HeobxigHo BecT poboTy Y NPUMILLEHHSIX
3 BIANOBIAHOK BEHTUNALIIEID Ta KOpUCTYBaTUCS 3acobamn 0cobucTol
Besneku.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM iHCTPYMEHTY nepekoHaiTecs, Lo
HisIKi YaCTUHM MHEBMATUYHOI CUCTEMM He NOLIKOAXeHi. Akwo byae
BUSIBNEHO OyAb-IKOI YILKOKEHHS!, HEraitHo 3aMmiHiTb AeTani HoBUMM
HEYLUKOMKEHVMI KOMMOHEHTaMM.

Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM MHEBMATUYHOI CUCTEMM CIif, OCYLLMTM
KOHAEHCOBaHY BOMOry BCEPeAyHi IHCTPYMEHTY, KOMMPECOpa i LWNaHriB.

[Midzomoska iHcmpymeHmy dnsi pobomu

Ha piabby BnyckHOro 0TBOpY MOBITPS LWINBHO i HAAINHO 3aTATHITH Bid-
NOBIAHUI HAKOHEYHUK ANs 3a0e3neYeHHs 3'eAHaHHS WnaHra nojadi
nositps (11).

lepes yCTaHOBKOK AMCKa NEpeKoHaNTecs, L0 A03BOMNEHA WBNAKICTb
obepTaHHs Aucka AopiBHIOE abo nepesuLye MakcumansHy obep-
TanbHy LWBMAKICTb LAidYBanbHOI MaLUMHK.

BcTaHoBiTb Ha LUNMHAENb AUCK 3 po3Mipamy, 3a3HaqeHmm B Tabnuui
3 TEXHIYHUMM JaHUMK. YTPUMYIOUM LINUHAEMb 3a AONOMONOH0 Krioua,
3aTArHITbL Anck BpyyHy (IV). MepekoHaliTecs, Wo KNty nicns ycTaHoB-
KW [iucka BUAHATU 3 IHCTPYMEHTY. Kritod, 3anuLeHmit B IHCTPYMEHTI
nicrns 1oro 3amycky, NepeTBOPUTLCS B Kymio, LLO MOXe NpUBECTV A0
Cepio3HNX TPaBM.

Pykoto npuBeaiTb anck B obeptanbHuii pyx (kinbka 06oporis), o6
nepekoHaTUCs B NNaBHOMY XOAi Ancka 6e3 3aifaHHs.

[lo nHa aucka npuyenitb kono abpasusHoro nanepy abo abpaave-
HOI TKaHWHK. [oBEpXHSA Koma, Mpu3HayeHa ANns KPinneHHs, noBuH-
Ha GyT1 nokpuTa crewjanbHUM HETKAHUM BOMOKHOM, LLO [03BONSE
3aX0NMoBaTk i YTPUMyBaTK KOMO 3a AOMOMOTOK MIMMYYKN Ha AMCKY.
Kono noBuHHO MaTut TOM Xe AiaMeTp, Lo i AKUCK, A0ro Crig, NpuKpinu-
TV KOHLEHTPUYHO. Kpai kona He MOBWMHEH BUCTyNaTVt 3a Kpaii Aucka.
PekomeHayeTbCs BUKOPUCTOBYBATK Kona Ge3 OTBOPIB AN BiABOAY
MUY, WO YTBOPHOETLCS Nif yac pobotu. LWinidysanshuit anck He 06-
NafHaHWi OTBOPaMM, i B pasi BUKOPWUCTAHHS koma 3 OTBOpamu, BiH
Oyne 3HOLLYBaTMUCS LIBUALLE.

Hanawyiite BIXiz NOBITPS 3 IHCTPYMEHTY Tak, 0B BUXigHWI NOTIK He
ByB cnpsmoBaHuii Ha oneparopa (V).

IHCTPYMEHT roTOBMIA [0 MiAKMIOYEHHS [O MHEBMATUYHOI CUCTEMI.

IHCTPYKLUIS
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TTidkmo4eHHs iHempymeHmy 0o MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha mantoHky nokasaHuii pekoMeHLOBaHWUA Croci6 MigKMoYeHHs iH-
CTPYMEHTY [0 MHEBMaTM4HOI cucTemi. MokasaHuit metog 3abesne-
YNTb HaltbiNbLL ePeKTUBHE BIUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY | IPOAOBXMUTL
TepMiH Cryx0u iHCTPYMeEHTY.

[LlopaitTe Kinbka kpanens Macna 3 B'sakictio SAE 10 y Bnyck nositps.
FKLLO IHCTPYMEHT OCHaLLEHUA NepemukadeM HanpsiMKy obepTaHHs,
HeobXiAHO BCTaHOBUTY BiANOBI[HWIA HANPSIM 0BEpTaHHS.

Mo MOXNMBOCTI BigperymnioiTe TUCK (KPYTHUA MOMEHT).

MigKknodiTe IHCTPYMEHT [0 MHEBMATWYHOI CUCTEMI 33 [OMOMOroK
LunaHra 3 BHyTpilwHimM aiameTpom 10 mm / 3/8 . MepekoHaitTecs, Lo
LUNaHr Mage MiLHicTb He MeHwwe 1,38 MMMa. (B)

MepekoHaiiTecs, L0 BCTABEHWIA IHCTPYMEHT He Mae KOHTaKTY 3 Byab-
KM NPEAMETOM, @ MOTIM 3anyCTiTb IHCTPYMEHT NpOTAroM AEKiNbKoX
CeKyHa, cTexaun 3a Tum, Wob BiH He BMAaBaB Nino3pini 3Byku abo
BiGpaLlii.

Banyck i 3ynuHka iHcmpymeHmy

YBara! Mepen 3anyckoM MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTY NepekoHanTe-
Csl, LUO BCTABNEHMIA IHCTPYMEHT He KOHTaKTye 3 Oyab-skum npeame-
Tom abo Byfb-sKoi YacTUHO Tina.

IHCTPYMEHT NpuBOAWUTLCA B PyX 3a JOMOMOrOK BaXens, ki Bigkpu-
Ba€ NOBITPSHWIA KNanaH i, Takum YnHoM, 3abesneyye nogady CTucHe-
HOTO NOBITPS Ha NPMBIA IHCTPYMEHTY. HaTUCHITL Baxinb B HaNpsAMKy
kopnycy. KnanaH moxe Gyt 3abesneyeHuii 6nokysaHHsM, Lo 3ano-
6irae BMNaAKoBOMY HaTuCKaHHIO Baxens. [epes 3anyckoM crig Bucy-
HyT Baxinb (VI). BriokyBaHHs BUKOPUCTOBYITE LLOPA3Y, KONW Baxinb
BKIIOYEHHS HE HATUCHYTO.

3ayekaiiTe, NOKW IHCTPYMEHT He [OCArHe HOMIHANbHOI LUBWUAKOCTI
obepTaHHs i Tinbkv NOTIM NOYHITL NpaLoBaTy.

Poboma 3i wnichysarnbHoK MawuHo0

lMepekoHailTecs, IO MakcuManbHa LUBWAKICTb OCHALLEHHS BULLE
obepranbHoi LWBKAKOCTI WNichyBanbHOI MaLLMHA.

3anycTiTh WwnicysanbHy MalUMHy i JO3BOMLTE AUCKY AOCAITY NOBHOI
wemakocTi. flo 06pobntoBaHoro Matepiany npuknaaaite Tinbki obep-
TOBWI AVUCK.

Tpumaiite wwnicyBanbHy MaLLWHY TakuM YuHOM, LWOB LWnichyBaHHS
BinOyBanocs BCieto noBepxHeto abpasneHoro kona. Lie 3abesneunts
PIBHOMIPHMIA 3HOC KOMa.

LUnicdpyBanbHy mMawumHy cnig nepemiwiatv ao cebe i Big cebe, a Takox

OPUMTIHAINbBHA

MOCTYMOBO B CTOPOHY. [lepeBuHy LUnichyBaTit Y3[OBXK PIYHUX KineLlb.
LUnicpyBaHHs cnig nounHaTh nanepom 3 Haibinb rpybum abpaaus-
HWAM 3€PHOM i MOCTYNOBO BUKOPUCTOBYBATW nanip 3 GinbL ApiGHAM
abpasiBHIM 3epHOM, MOKI He Byne oTpuMaHo baxaHui edekT. YHu-
KaliTe nepesipki cTaHy 06pobnioBaHoi MoBEPXHi ronumu pykamu. Lie
MOXe MPUBECTM [0 TPABMU Yepe3 OCKOMKM i 3aa1pKy, LLIO YTBOPIOKOTb-
cst nig 4yac 06pobikm.

3epHucTicTb Nanepy cnig nibupaTi B 3anexHocTi Big 06pobnioBaHoi
noBepXxHi. 3aHafTo Benvka 3epHUCTICTb abpasuBHOTO nanepy npu3se-
A€ [0 NOsIBY NOAPSIMMH Ha NoBEPXHi 06pobntoBaHoro Matepiany.

B xopi poBotn HeobxiaHO pobuTi perynspHi nepepsu, Nif, Yac skux
HeoOxiaHO nepeBipsiTY CTaH abpasyBHOrO NVCTa i CTYNiHb 3aNOBHEHHS
nuno3BipHika. FKLO BI BUSBUTE, LLO LUidyBAMbHMIA NUCT NOKPUTHIA
MUIoM, LU0 YTBOPIOETLCS Nig yac poboTi, abo abpaausHe 3epHo cTep-
110CH, 3aMiHITb NIUCT Ha HOBMIA.

Ha iHCTpyMeHT cnif HaTucKaTy Tiflbkv 3 Takoto CUMot, sika HeobxigHa
Ans 06pobku matepiany. [lyxe BUCOKUA TUCK MOXE NPU3BECTU [0 He-
piBHOMipHUX edbekTiB poBoTK i HaBiTh NOLLKOMKEHHS 06pobntoBaHOT
noBepXHi. [lyxe BUCOKMIA TUCK MOXe NPU3BECTM A0 HaAMIPHOTO Harpi-
BaHHS NOBEPXHI, LLO MOXe ByTW NPUYMHOI0, HANPWKNaZ, NOLIKOLXEH-
Hs1 LWnichoBaHOro nakohapbOBOro MOKPUTTS.

Bubepitb cTyniHb 3epHUCTOCTI abpasnBHOrO Nanepy B 3anexHOCTI Big
TNy BUKOHyBaHOi poboTu. BukopuctoByiiTe rpybo3epHucTuil nanip
Ans wnidyBaHHs i 3HTTA naky. [lpibHo3epHUCTMIA nanip BUKopucTo-
BYETbCA AN (iHiLLHMX PoGiT.

He 3acTocosyiiTe abpasuBHe kono, sike 6yno BUKOpUCTaHE Ans OfHO-
ro Tuny poboTu, ANs iHWKMX TMniB poboTu. Hanpwknag, He BUKOPUCTO-
ByiiTe KOMO, BMKOPWCTOBYBaHe ANS 3HATTA NaKy, ANS BUAANEHHS
Kkopoaii. 3abpyaHeHHs, sike 3anMWaETbCA Ha KoMi MICNs 3aBePLUEHHS
ofiHie poBoTH, MOXe HeraTiBHO BMNMHYTY Ha 0BpobMioBaHy NoBepx-
HIO MW iHLWMX BUAaX pobiT.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTMCs BEH3VHOM, PO3YNHHUKOM a60 iHLLOKO
nanbHOIo PAVHOK ANst OYMCTKM MPUCTPOLO. Bunapy MoxyTb 3aropitucs,
BIKIMKat04M BUBYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TINECH: YLLKOMKEHHS.
PO34MHHMKN, LLO BIUKOPUCTOBYIOTLCA AN OYACTKM NATPOHA Ta kopryca,
MOXYTb BUKMMKATU NOMIPLUEHHS YLLiMbHIOOYNX ENEMEHTIB. Y 3BS3KY 3
LM C1ig CTapaHHO BUCYLLMTY NPUCTPIN Nepeg noYaTkoM poboTiu.
SAkwo Bukputo Gyab-ski nepeboi y poboti npuctpoto, cnip HeranHo
Bif€AHaTV NPUCTPIN Bif, MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

I HCTPYKI.A
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Bci enemeHTV HeBMATYHOI CUCTEMM MOBUHHI ByTU 3aXULLEHNMN Bif
3abpynHeHHs. bpya, Wo NpoHMKae y MHEBMATU4HY CUCTEMY, MOXE
BUKNMKATK 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta iHLUWX €NEMEHTIB MHEBMATUYHOI
CcUCTEMMU.

KoHcepsauis npucmporo neped KOXHUM Myckom

BingeaHaTv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMU.

lMepen KOXHUM MyCKOM [OAATV HEBEMWKY KIMbKICTb MUKYOI pifnHM
(Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWUI NOBITPSHNIA OTBIP.

IpveaHaTy npucTpili 4O NHEBMATUYHOT CUCTEMM Ta 3aBECTH NpUbnmua-
HO Ha 30 cekyHa. 3aBAsKM LibOMY MUIOMa piguHa posiineTbes BCepe-
OVHI NPUCTPOIO Ta OYUCTUT 10TO.

3HOBY BifieiHaTV NPUCTPI Bifl THEBMATUYHOT CUCTEMMU.

Hesenuky kinbkicts Macna SAE 10 fofatv BcepeaumHy npucTpoto ye-
pe3 BXigHWA NOBITPSHMIA OTBIP Ta NpU3HaYeHi Ans Lboro oTopy. Pe-
KomeHayeTbCs BXmMBaTu Macno SAE 10, npusHadeHe Ans koHcepsalii
MHEBMATUYHIUX MPUCTPOIB. MpueaHaT NPUCTPIN Ta 3aBECTM 110r0 Ha
KOpOTKMIA Yac.

Ysara! Macriom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCA Ik MacoM, NpuU3Ha-
YEHUM Ans 3MaLLyBaHHs.

ButepTu 3anuiLku Macna, Lo BUALLIMIA Yepes BUXIAHI OTBOPU. 3anuLLku
Macna MoXyTb BNMBATY Ha MOTIPLUEHHS LWiMbHOCTI MPUCTPOKO.

IHwi KoHcepsauitHi mpouedypu

lepen KoXHUM MyCKOM MPUCTPOIO HEOBXIHO NEPEBIPUTH, UM Ha HBOMY
HeMae BUAUMKX CMifiB PIsHOMAHITHIX MOLLKOMKEHb. XOMYTUKA, NaTpo-
HU NS iHCTPYMEHTIB Ta LWNUHAENI CAif yTPUMYBATH Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micswis abo 100 roguH poboTy cnig BiaaTh NpucTpin
Ha ornsag ksanichikoBaHOMY NepcoHany PEMOHTHOTO 3aknagy. FKLIo
MpUCTPIl  BMKOPUCTOBYBABCS 6e3 3acToCcOByBaHHS PEKOMEHOOBAHOI
cucTeMu noaadi NoBITpsi, HeoBXigHO YacTiLue BifaBaTy 110ro Ha ornsa.

YcyeaHHs mowKoOxeHb

HeobxigHo nepepsatv po6oTy NMpUCTPOEM 3pa3y X MiChs TOro, sk
BUKpUTO Oyab-sike NOLIKOMKEHHs. PoboTa HecnpaBHUM MPUCTPOEM
MOE CTaTh NPUYMHOIO TINECHUX YLLKOMKEHb. Byab-skuit peMoHT abo
3aMiHy eneMeHTIB NPUCTPOIO MOXe NPOBOANTY NILLE KBanNichikoBaHMit
nepcoHan ynoBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aknagy.
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[lonatv Hesenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BxigHui

Mpucrpiit . L ot .
NpaioE Ha NOBITPSHUI OTBID. 3aBECTY NIPUCTPIVt Ha Kinbka CexyHA. Mlonacti
saHaTo Hyabirx | MO TIPYKIEITHCE 20 poropa. 3aBeCTv NpUCTPIVt NpUGN3HO
oBeprax a6o He Ha 30 cekyHz. Hesenkoio KinbKicTio Macna 3MacTuT pucTpi.
ABBOINTECA Yeara! Mepebip macna moxe BUKTIMKATU 3MEHLLIHHS! NIOTYXHOCTI
MPUCTPOI0. Y TakoMy BUNAZKY Crlif MPOYUCTATY MPUBOA.

Mowcrpii Komnpecop He 3aGeaneuye noTpiGHy nonady nosips. Mpuctpiit
3BBOATLCH 3aBOANTLCA 3 PaXyHOK NOBITPS, LLO HAKOMKYYETLCA Y pesepByapi

Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epayap OropOXHIOETLCS,
KOMMpecop He BCTUrae KOMMeEHCyBaTi HecTady nosiTpsi. Crig
npueaHaTM NPUCTPiil 4O BinbLu MOTYXHOTO KOMNpecopa.
[epeKoHaT1Cs Y TOMY, LLO AiaMeTp LUnaHriB - MiHimym 10/ 3/8”.
[MepeBipuTit HACTPOEHMIA TUCK, YK BIH HA MaKCUMamNbHOMY PiBHI.
[MepekoHaT1Cs y TOMY, O NPUCTPIA HANEXHAM YUHOM OHMLLEHMI
Ta 3MalLeHuit. AKLO Lie He NPUHOCKTL PesynbTary, BinaaTv
NPUCTPIli Y PEMOHT.

3anacHi yacmuHu

[ins oTpuUMaHHs AoAaTKOBOT iHchopMalLlii LLOAOo 3anacHux YacTuH Ans
NHEBMATUYHIUX IHCTPYMEHTIB HEOBXiHO 3BEpHYTUCS [0 BUPOBHMKA
abo 110ro NpeacTaBHMKa.

i notim
CMOBIMBHIOE PyX

HepocrarHs
NOTYXHICTb

Micnsi 3aBepLUeHHs poboTi kopnyc, BEHTUNALIAHI LLiNMHK, Nnepemuka-
ui, [0AATKOBY PYKOATKY Ta LWTKI CITid MPOYUCTUTH, HAMp., CTPYMEHEM
noBitpst (Tuck He Ginble 0,3 MPa), neHsnem abo cyxoto LMaTKOK
6e3 3aCTOCOBYBAHHS! XiMiYHUX PEYOBUH Ta MUtoUMX piguH. Mpunag 1a
3aTUCKM MPOUNCTUTM CYXOH0 YICTOIO LLIMATOH.

CnpalboBaHi NpucTpoi — BTOpWUHHA CUPOBWHA. 3 OrMsidy Ha Le 3a-
OOPOHEHO BUKMAATH iX Y MILLKM AN CMITTS Pa3oM 3 KOMYHanbHUMM
BiIX0fjamMu, OCKifbki BOHW MICTSITb PEYOBMHM, Hebe3neuHi ans 3po-
POBS Ta HABKOMWLLHBLOMO cepefoBuLLal By BidbMeTe akTBHY y4acTb
Y BTOPYHHIl nepepobLi BiAXOAIB 3 METOI0 OXOPOHN HABKOMMULLHLOTO
cepenoByLLa, AIKLLO BiAAacTe CnpaLboBaHWi NPUCTPI Y NYHKT 300py
BiAXo4iB TAKoro NOXoxaeHHs. [ins obmexerHs obemy Bigxopmis, Lo
NiANSraioTh 3HULLEHHIO, HeobXigHa ix BTOpUHHA nepepobka LUnsxoM
PELMKIIHry Yi B iHLWMIA cnocib.

IHCTPYKLUIA



|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis ekscentriskas Slifuoklis_tai jrankis, maitinamas su-
spausto oro srove su tinkamu slégiu. Slifavimo diskas yra su velcro,
leidZianCiu pritvirtinti jvairaus gradétumo ir paskirties popieriaus dis-
kus arba abrazyvinius audinius. Slifuoklis dazniausiai naudojamos
lakavimo darbams, susijusiems su pavirSiy paruoSimu vélesniems
lako dengimo etapams. Tinkamas, patikimas ir saugus jrankio veiki-
mas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produk-
tu instrukcijg ir jg iSsaugoti ateiciai.

Tiekéjas neatsako uz nuostolius, suzalojimus atsiradusius dél
saugos taisykliy ir Sio vadovo rekomendacijy nesilaikymo. Jrankio

naudojimas ne pagal paskirtj sukelia taip pat pardavéjo teikiamos
garantijos netekima.

|RANGA

Ekscentrinis lifuoklis yra apripintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali
bdti prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra 50 mm
skersmens diskas.

TECHNINIAI DUOMENYS

LT

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-09730
Svoris [kg] 0,65
Oro jvado diametras (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm /"] 10/3/8
Apsisukimai [min”'] 20 000
Griebtuvo diametras [mm] M6
Disko diametras [mm] 50
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [1/min] 13
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 8743
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Virpéjimai (ISO 28927-3) [m/s? 23%25

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

|]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros
smugio rizikai apriboti bei kiino suZalojimams iSvengti, rekomen-
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duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su
Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visg ins-
trukcija ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy
nesilaikymas gali bti elektrinio smagio, gaisro arba kino suZaloji-
mo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis®
apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keis-
ti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint omenyje
daugelj gresian¢iy pavojy, bitina perskaityti ir suprasti saugos ins-
trukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali buti rimty kino pazeidimy
bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, regulia-
vima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmo-
kytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai
gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma ir padidinti nelaimingo
jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg
perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti, jeigu jis
yra pazeistas. |rankis turi bati periodiSkai kontroliuojamas tikrinant
ar normos ISO 11148 reikalaujamas duomeny matomumas yra uzti-
krintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su
gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pa-
zeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu iSme-
timas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tin-
kamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobidzio.
Reikia sitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvir-
tintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia déveéti apsauginj $alma.
Bitina taip pat atsizvelgti j rizikg keliamg paSaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai

Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpa-
vimo irfarba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi, juvelyri-
niai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio
arba aksesuary.

N S TR UKU C. | J A
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Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy
pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nuplikima.
Rankoms apsaugoti bitina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius
bei konservuojantis personalas turi bti fiziskai pajégus susidoroti
su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti taisyklingai
Bitina biti pasiruo$usiam pasipriesinti normaliems ir netikétiems ju-
desiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. Uztikrinti kino
pusiausvyrg ir atiinkamai pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg.
Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustab-
dymo mygtuka. Jrankio konservavimui naudoti tik gamintojo reko-
menduojamus tepalus. Btina neSioti apsauginius akinius, rekomen-
duojama maveti gerai pritaikytas pirstines bei apsauging apranga.
Prie$ kiekvieng panaudojimg patikrinti poliravimo diska. Nevartoti
jtrakusiy arba aplauzyty arba nukritimu deformuoty disky. Vengti
betarpisko salycio su besisukan¢iu poliravimo disku, kuris gali su-
griebiant suZaloti arba jpjauti rankg arba kitas kino dalis. Mavéti
gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jei-
gu apdirbimui skirtas ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy
priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elektrai
medZiagas kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $li-
favimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui
palankig atmosfera. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai me-
dziagai dulkiy absorbavimo arba jy iSvedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operato-
riui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu, kaklu
arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius
turi uZimti patogig pozicijg uztikrinancig taisyklingg pédy padétj ir
vengti nejprasty arba negarantuojanéiy pusiausvyros, nestabiliy
kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino
padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu
operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus arba pasikarto-
jantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai,
nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, bitina
pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai
Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti
jrankj nuo maitinimo $altinio. Vengti betarpisko kontakto su jtvirti-
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namais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati
karsti arba astrus. Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydziy ir
tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio
tipo arba kito dydzio aksesuary. Slifavimui arba pjovimui nevartoti
§lifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamujy darbiniy jrankiy (lapeliniy
Slifavimo disky, Slifavimo dirzy, pluotiniy Slifavimo disky, poliravi-
mo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus
Slifuoklio arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai poliravimo diskeliai turi
biiti koncentriskai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés paZeidimy
prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus
uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin at-
sargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai
paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas
naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su
elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy elektros
laidy, dujiniy vamzdziy, kurie galéty sukelti pavojy jy paZeidimo var-
tojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali
turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos uz-
degima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti
atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jverti-
nime reikia atsizvelgti j jrankio skleidZiamy dulkiy jtakg ir nusédusiy
dulkiy sukeélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio jrankio aptarna-
vimg ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos
nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Oro iSvedima
reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje
biity galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos
funkijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir dimy
skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnau-
jamos pagal gamintojo nurodymus. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dul-
kiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti,
konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos tai-

sykliy reikalavimus.
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TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant aukS$tam
triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip GZesys ausyse (cypimas,
zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Btina jvertinti rizikg ir taiky-
ti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas
kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairio-
mis kryptimis: galima, pavyzdZiui, taikyti medZiagas slopinancias
apdirbamo ruosinio ,skambéjima”. Taikyti klausos apsaugg pagal
darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus.
Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavimg reikia vykdyti pa-
gal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepagei-
daujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis
turi duslintuva, visada prie$ pradedant darba reikia patikrinti ar jis
yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavima darbo metu.
Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius
jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima
ir kraujo pritekéjimo | rankas bei pecius pablogéjima. Rankas laiky-
i atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatirose dévéti
Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu
pasireik§ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos
pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti
darbdavij ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarna-
vimg ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos
nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidé-
jimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant
reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra
paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos
Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba
prie§ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.
Rimtus suzalojimus gali sukelti i§spridusios zarnos smugis. Visada
reikia kontroliuoti pneumatine jranga tikrinant ar Zaros néra pazeis-
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tos, ar sujungimai yra patikimi ir sandartis. Salto oro srautg reikia
kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng kartg kai yra taikomi uni-
versalds uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia pa-
naudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungiklius uzkertancius
kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungian¢iy sujungimy pazei-
dimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.
Niekada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj
slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pemelyg didelio tiekiamo oro
slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu
voztuvu. Pneumatinj jranki reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés maz-
3. Tai vienu metu uZtikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima alyva.
Filtro ir tepalinés bikle reikia tikrinti pries kiekvieng vartojimg ir jeigu
reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalingje. Tai uzti-
krins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamziskuma.
Negalima vartoti darbiniy jrankiy ir $lifavimo disky skirty pjovimui.
Negalima vartoti Slifavimo disky kity negu nurodytos techninéje spe-
cifikacijoje.

Reikia patikrinti ar maksimalus disko sukimosi greitis yra didesnis
negu Slifuoklio sukimosi greitis.

Kibukais fiksuojamus Slifavimo diskelius reikia koncentriskai pri-
spausti prie Slifuoklio paduskeélés.

Dirbant reikia devéti apsauginius akinius, rekomenduojama vartoti
pirstines ir apsauging apranga.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dul-
kés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose ir vartoti
asmens apsaugos priemones.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio naudojimg jsitikinkite, kad néra sugadintos
jokios pneumatinés sistemos dalys. Jei pastebima bet kokia Zala,
nedelsdami pakeiskite naujais nesugadintas sistemos komponentais.
Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos naudojima, jrankio, kompre-
soriaus ir zarny viduje reikia iSdziovinti kondensuotg drégme.

Jrankio paruo$imas darbui
Prie oro jleidimo angos stipriai prisukti atitinkamg oro tiekimo Zarng
leidziant] prijungti antgalj (1l).
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Prie§ montuodami diska, jsitikinkite, kad disko leidziamas sukimosi
greitis yra lygus arba didesnis uz didziausj variklio greit].
Sumontuokite ant suklio diska, kurio matmenys atitinkg duomeny
lentele. Laikydami raktu suklj, priverzkite diskg rankomis (IV). Jsiti-
kinkite, kad raktas po disko sumontavimo bus paSalintas i§ jrankio.
|rankyje paliktas raktas, po jrankio paleidimo, virsta kulka, kuri gali
sukelti rimty suZalojimy.

Ranka pasukite diskg (kelis posikiai), kad jsitikintuméte, ar diskas
sukasi sklandziai ir be trukdZiy.

Disko apacioje pritvirtinkite Svitrinio popieriaus diskg arba abrazyvinj
audinj. Svitrinio disko pavirSius turéty bati padengtas specialiu ne-
austiniu audiniu, leidZianciu diskg pagauti ir laikyti disko velcru. Svi-
trinis diskas turi bati tokio paCio skersmens kaip ir diskas, jis turi bati
koncentruotai pritvirtintas. Svitrinio disko briauna negali i$sikisti uz
jrankio disko briauny. Rekomenduojama naudoti $vitrinius diskus,
kuriuose néra angy, kurie leidZia $alinti susidariusias dulkes. Svitri-
nio diskas neturi angy ir jei naudojamas $vitrinis diskas su angomis,
jis bus greitai sunaudotas.

Nustatykite jrankio oro i$leidimo angas taip, kad i$leidimo srautas
nebdty nukreiptas link operatoriaus (V).

|rankis paruo$tas prijungimui prie pneumatinés sistemos.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

Piesinys rodo rekomenduojama jrankio prijungima prie pneumatinés
sistemos. Parodytas metodas uztikrins efektyviausig jrankio naudo-
jima ir ilgesnj jrankio tarnavimo laika.

| oro jleidimo anga jpilti kelis laSus ASE 10 klampumo alyvos.

Jei jrankyje yra sukimosi krypties perjungiklis, nustatyti juo atitinka-
ma sukimosi kryptj.

Jei jmanoma, sureguliuokite slégj (sukimo momentg).

Naudojant iSorine 10 mm / 3/8” skersmens Zarng prijunkti jrankj prie
pneumatinés sistemos. |sitikinti, ar zarnos atsparumas tai maziau-
siai 1,38MPa. (V)

|sitikinkite, kad jdétasis jrankis neturi kontakto su jokiu objektu o po
to jjunkite jrankj kelioms sekundéms, kad jsitikintuméte, jog i$ jo ne-
sigirdi jtartiny garsy ar néra vibracijos.

Jrankio paleidimas ir sustabdymas
Démesio! Prie$ pradédami naudoti pneumatinj jrankj, jsitikinkite, kad
jtaisytas jrankis nesiekia jokio objekto ar kino daliy.
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Jrankis paleidZiamas svertu, kuris atidaro oro voZtuva ir taip uZtikri-
na suspausto oro tiekima jrankio pavarai. Paspauskite svirtj korpu-
so link. Voztuvas gali bati uzblokuotas atsitiktinio svirto jspaudimo
iSvengimui. Prie$ jjungiant reikia iStraukti svirtj (V1). Blokada turéty
bati naudojama kiekvieng karta, kai perjungimo svirtis nejspausta.
Leisti jrankiui pasiekti vardinj greitj ir tik tada pradéti dirbti.

Darbas su Slifuokliu

Jsitikinkite, kad didZiausias jrangos apsisukimy greitis yra didesnis
nei Slifuoklio apsisukimy greitis.

Paleisti Slifuoklj ir leisti diskui pasiekti pilng apsisukimy greitj. Prie
ruosinio déti tik besisukantj diska.

Laikykite Slifuoklj taip, kad $lifavimas vykty visu vitrinio popieriaus
disko pavirsiumi. Tai leis diskui tolygiai nusidéveéti.

Slifuoklis turety bti stumiamas link saves ir nuo saves, o palaips-
niui - j $ong. Mediena turi bati $lifucjama iSilgai plauso. Slifavimas
turéty prasidéti storesnio gridétumo popieriumi ir palaipsniui keisti
| smulkiagradj popieriy, kol bus pasiektas pageidaujamas efektas.
Venkite tikrinti apdoroto medZio pavirSiaus bakle plikomis rankomis.
Tai gali sukelti suzalojimg dél rak$¢iy ir Serpety, kurie atsiranda ap-
dirbimo metu.

Popieriaus gridétumas turéty bati parenkami priklausomai nuo ap-
dorojamojo pavirsiaus. Per didelis Svitrinio popieriaus gradétumas
subraizys apdorojama pavirsiy.

Darbo metu reikia atlikti reguliarias pertraukas, kuriy metu reikia
patikrinti Svitrinio lapo bukle ir dulkiy talpyklos uzpildymo laipsnj.
Jei pastebite, kad Svitrinis popierius padengtas darbo metu susira-
dusiomis dulkémis arba Svitrinio popieriaus gridétumas nutrupéjo,
pakeiskite lapg nauju.

Jrankj spauskite tik tiek, kiek reikalaujama efektyviam medziagos
apdirbimui. Per didelis slégis gali sukelti netolygy darbo efekts ir
netgi sugadinti apdorojama pavirSiy. Per didelis slégis gali sukelti
per didelj pavirsiaus j§ilima, kas, pavyzdZiui, gali sugadinti Slifuoja-
ma lakuotg danga.

Popieriaus gradacijg parinkti priklausomai nuo atliekamo darbo tipo.
Naudokite griidétajj popieriy Slifavimui ir nupléSimui. Labiau lygus
popierius, naudojamas apdailos darbams.

Nenaudokite $lifavimo disko, naudojamo vienos rtsies darbui, kito-
kio tipo darbui. Pavyzdziui, nenaudokite dazy nuplésimui disko koro-
zijos Salinimui. TerSalai like ant disko po vieno darbo pabaigos, gali
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neigiamai paveikti pavirsiy, kuris yra apdorojamas kity darby metu.
KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio
jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima bei
rimtus suzeidimus.

Jrankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminks-
tinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrankj reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebeéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia
tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uztersi-
my. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistemg atveju gali sunaikinti
patj jrank] ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojimg jpilti nedidelj konservuojancio skyscio
(pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug
30 sekundZiy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis jran-
kio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro j&jimo anga
ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE 10
alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrank] ir ji
trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.
Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per i$éjimo angas. Paliktas
alyvos perteklius gali suZaloti jrankio sandarinimo medZiaga.

Kitos konservavimo operacijos

Pries$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi ko-
kiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, griebtuvus ir
veleny verZiamasias verzles reikia laikyti $varioje bukléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduo-
ti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg remonto dirbtuve. Jeigu
jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos,
jrankio apZidros turi bati daznesnés.
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Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojimg reikia nedelsiant nu-
traukti. Darbas su nepilnaveriu jrankiu gali sukelti kiino suzaloji-
mus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atlie-
kami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas
Per mazi jrankio | |pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti
apsisukimai irankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
arba jrank] Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu
nepavyksta patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bati jrankio galios
paleisti sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.
|rankj galima Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra
paleisti, bet paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba.
paleidus greitis | Tustéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma.
mazéja |rankj reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.
Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/
Nepakankama | 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra maksimali.
galia Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant
pazangos jrankj perduoti j taisykla.

Kei¢iamosios dalys
Norint gauti informacija apie pneumatiniy jrankiy keic¢iamasias dalis,
reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungi-
klius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy
chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti sausa
Svaria Sluoste.

Sudéveti ir netinkami vartoti jrankiai - tai antriné Zaliava, negalima jy
imesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra zmogui
ir aplinkai pavojingos medziagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie
taupaus dkininkavimo natdraliais resursais ir bendradarbiauti na-
tdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius | jy
surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, butina siekti jy
daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy at-
gavimo bldus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska ekscentra slipmasina ir instruments, kas darbinams ar
saspiesta gaisa plismu zem atbilstoSa spiediena. Slipmasinas disks
ir aprikots ar Velcro stiprinajumu, kas lauj nostiprinat smilSpapira
vai abraziva auduma slipdiskus ar dazadu graudainibu un dazadu
paredzéto pielietojumu. Slipmasina ir paredzéta galvenokart lako-
Sanas darbiem, kas saistti ar virsmas sagatavo$anu turpmakajiem
parklasanas ar laku posmiem. Pareiza, uzticama un dro3a produkta
darbiba ir atkariga no ta pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri
izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arT droSibas noteiku-
mus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dél. lerices nepareiza lie-
toSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu un par
nesaderibu ar pardosanas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici
pie pneimatisko sistemu. Slipmasina ir apgadata ar 50 mm disku.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs YT-09730
Svars [ka] 0,65
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/3/8
Apgriezieni [min] 20 000
lericu turétaja diametrs [mm] M6
Diska diametrs [mm] 50
imals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [l/min] 13
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s?] 23125

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ie-
vérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak minétiem
N A L A
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noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma
bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas ne-
ievéroSana var bat par ugunsgréka, elektroSoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie
visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Vispargjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas vai
aksesuaru maini$anas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, daudzu
risku dél, ludzam salasrt un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSmi-
nétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena ievainosa-
nu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var
veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pne-
imatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un drosibas
[Tmeni, ka arT paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest droSibas
instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici,
kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148 nor-
ma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju,
lai maintt nominalu tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana
var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu
aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasrt atka-
rigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir
droSi nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikis virs galvas, izmantot
kiveri. ArT jaievéro nepiederoSas personas risku.

Riski savienoti ar sajaukSanu

Risks savienots ar sajaukSanu var ierosinat aizrisanu, noskalpésanu
un/vai ievaino8anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelierizstrada-
jumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojo-
Siem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram

I NS TRUKT CI JA



un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar ieri-
ces daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai
stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét
ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un drou pédas novietoSanu.
Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices baro$anas energi-
jas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé
razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam izmantot piela-
gotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit pulésanas disku
pirms katras lietoSanas. Nelietot bojatu vai salauztu disku vai nogaz-
tu disku. Izvairtties no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku,
lai pasargaties no roku vai citas kermena dalas saspieSanos vai
pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst
iedarbinat ierici, kad uz apstradata materidla nav uzlikts abrazivs
[idzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir
elektrostatiskas izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat
puteklu vai tvaiku ieraanu, kas var bat par spradziennedro3as at-
mosferas izveidoSanas iemeslu. Vienmér lietot putek|u absorbésa-
nas vai izvadasanas lidzek|us, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam
kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augSdelmu, kakla vai
citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas ga-
dijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura nodrosina at-
tiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras
negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga darba,
lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba lai-
ka var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots diskomforts,
sapes, pulséjosas sapes, knis|us, stingSanu, dedzina$anu vai saspi-
[&tibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par to darba devéju un
jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai
aksesuara mainisanas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laika vai
péc darba, var bt karsts vai ass. Izmantot aksesuarus un eksplua-
tacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs.
Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot slipripu slipé-
$anai vai grieSanai. Parbaudit, vai iebazta instrumenta maksimals
darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas, diski ar Skiedram,
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pulédanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas
nominalu atrumu. Pasi stiprinoSi puléSanas diski jabat novietoti kon-
centriski uz puléSanas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklup$ana un nokri$ana ir par galvenajiem traumas ie-
mesliem. Izvairities no slipdm virsmam, savienotam ar ierices izman-
toSanu, ka arT no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaci-
ju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem.
elektriba vai citas ekspluatécijas linijas. Pneimatiska ierice nav pare-
dzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas un nav izoléta no kontakta
ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes
caurulu utt., kuri var ierosinat risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ie-
rosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti, astma
un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértésana un attie-
cigu kontroles idzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska nover-
teSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un
iespéju uzart esous puteklus. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un
konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas
atlaus minimizet tvaiku un puteklu emisiju. Gaisa izeju janovirza ta,
lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaind apkartné. Vietas, kur tiek
izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole.
Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai domu savak-
Sanai, ekstrakcijai vai samazinaSanai jabat pareizi izmantotas un
saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Izvelét, konservét
un mainTt iebaztu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai
pasargat no tvaiku un putek|u izdaliSanas limena paaugstina$anas.
Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja ins-
trukcijam un ar darba droSTbas un higiénas prasibam.

TrokSna risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat
izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas problémas,
piem. troksnis 0sas (zvaniSana, duksana, svilposana vai duné$ana).
NepiecieSama ir riska novertédana un attiecigu kontroles [idzek|u ie-
vieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazi-
nasanas mérki var apnemt sekojosu ricibu: slapéSanas materiali, kuri
sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana”. Lietot dzirdes organu
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aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba drosi-
bas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un kon-
servaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus
izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstinasanas. Ja pnei-
matiska ierice ir apgadata ar trok3na slapétaju, vienmér parbaudt, vai
tas ir pareizi uzstadits uz ierices. |zvélét, konservét un mainit nolieto-
tas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas
atlaus izvairities no nevajadziga troksna limena paaugstinasanas.
Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asin-
sapgadi. Sargat rokas talu no skravgriezu ligzdam. Stradajot zemas
temperatiras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas.
Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa stingSana, knisli,
sape vai ieradis adas balind$ana, partraukt pneimatiskas ierices
lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu.
Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lieto-
Sanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevaja-
dziga vibracijas lTmena paaugstinaanas. Turét ierici ar vieglu, bet
droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo vibracijas risks ir
parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slegt gaisa pieplddi, iztukSot $ldteni un atslégt ierici no gaisa
avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas vai remontiem;
- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.
Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmer jakon-
trolé, vai $ldtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu
novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrive-
jami savienojumi (spilveida savienojumi), jlieto aizsardzibas stie-
nus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $lateném un
starp $lateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedie-
nu, paredzetu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms katras instrumenta lietoSanas reizes parliecinieties, ka neviens
pneimatiskas sistemas elements nav sabojats. Ja ir pamantti jebkadi
bojajumi, nekavéjoties nomainiet sistémas elementus pret jauniem,
kas nav bojati.

Pirms katras pneimatiskas sistémas lietoSanas reizes nosusiniet

O R 1 G I NA L A

mitrumu, kas uzkrajusies instrumenta, kompresora un vadu iek3a.

Instrumenta sagatavo$ana darbibai

Stingri un drosi pieskrivéjiet gaisa ieejas vitnei atbilstoSu uzgali, kas
lauj pieslégt gaisa padeves 8|dteni (1l).

Pirms diska uzstadiSanas parliecinieties, ka ta pielaujamais grie-
§anas atrums ir vienads vai augstaks par slipmasinas maksimalo
grieSanas atrumu.

Uzstadiet uz varpstas disku ar izmériem, kas noraditi tabula ar teh-
niskajiem datiem. Turot varpstu ar atslégu, pievelciet disku ar rokam
(IV). Parliecinieties, ka péc diska uzstadidanas atsléga ir nonemta
no instrumenta. P&c instrumenta iedarbina$anas taja atstata atslega
parvérsas par ladinu, kurs var izraisit nopietnas traumas.

lekustiniet disku ar roku (vairaki apgriezieni), lai parliecinatos, ka tas
griezas plistosi un bez iespradumiem.

Piestipriniet smilSpapira vai abraziva auduma slipdisku pie ierices
diska apak3as. Slipdiska virsmali, kas paredzéta stiprinasanai, ir ja-
biit parklatai ar specialu neausto audumu, kas |auj diska Velcro stip-
rinajumam aizkert un paturét sfipdisku. Slipdiskam ir jabut tads pats
diametrs ka diskam, tas ir janostiprina koncentriski. Slipdiska malai
nedrikst izvirzities arpus diska malas. leteicams izmantot slipdiskus,
kas lauj nosukt puteklus, kas rodas darba laika. Slipmasinas disks
nav aprikots ar caurumiem, un, izmantojot slipdisku ar caurumiem,
tas atrak nodilst.

Uzstadiet instrumenta gaisa izeju ta, lai izejas plisma nebitu vérsta
lietotaja virziena (V).

Instruments ir gatavs pieslégSanai pneimatiskajai sistemai.

Instrumenta pieslégSana pneimatiskajai sistémai

Attéla paradits ieteicamais veids, ka pieslégt instrumentu pneima-
tiskajai sistémai. Paraditais veids nodroSina efekfivako instrumenta
izmantoSanu un paildzina ta kalpoanas laiku.

lepiliniet gaisa ieeja vairakus ellas pilienus ar blivumu SAE 10.

Ja instruments ir aprikots ar grieSanas virziena parslégu, iestatiet
atbilstou grieSanas virzienu.

Tur, kur iespé&jams, noreguléjiet spiedienu (griezes momentu).
Pieslédziet instrumentu pneimatiskajai sistémai, izmantojot Slateni
ar iekSejo diametru 10 mm/ 3/8”. Parliecinieties, ka 8|ttenes izturiba
ir aptuveni 1,38 MPa (V).

Parliecinieties, ka ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu
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priekSmetu, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vairakam sekun-
dém, lai parliecinatos, ka tas nerada nekadas aizdomigas skanas
vai vibracijas.

Instrumenta iedarbindSana vai apturésana

Uzmanibu! Pirms instrumenta iedarbina$anas parliecinieties, ka uz-
stadrtais ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu priekSmetu
vai kermena dalu.

Instruments tiek iedarbinats ar sviras palidzibu, kas atver gaisa
varstu, un tadéjadi nodrosina saspiesta gaisa padevi instrumenta
piedzina. Piespiediet sviru korpusa virziena. Varsts var bat aprikots
ar blokétaju, kas novers nejausu sviras nospieanu. Pirms iedarbi-
nasanas izvelciet sviru (VI). Vienmér izmantojiet blokétaju, ja slédza
svira nav nospiesta.

Laujiet instrumentam sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai
péc tam saciet stradat.

Darba ar slipmasinu

Parliecinieties, ka aprikojuma maksimalais grieSanas atrums ir aug-
staks par slipmasinas grieSanas atrumu.

ledarbiniet slipmadinu un laujiet diskam sasniegt pilnu grieSanas
atrumu. Pielieciet apstradajamajam materialam tikai rotéjoSo disku.
Turiet slipmasinu ta, lai slipétu ar visu slipdiska virsmu. Tas nodrosi-
na ta vienmérigu nodilumu.

Parbidiet slipmasinu uz sevi un no sevis un pakapeniski uz saniem.
Slipgjiet koksni pa Skiedrai. Saciet slipét ar smilSpapiru ar lielakiem
graudiem un pakapeniski izmantojiet smilSpapiru ar smalkakiem grau-
diem [idz vélama rezultata sasniegSanai. Izvairieties no apstradajamas
koka virsmas stavokla parbaudiSanas ar kailu roku. Tas var izraisit
ievainojumu ar skabargam un atskarpém, kas rodas apstrades laika.
lzvélieties smilSpapira graudainibu atkariba no apstradajamas virs-
mas. Parak liela smilSpapira graudainiba var novest pie skrapgjumu
raSanas uz apstradajama materiala virsmas.

Darba laika ievérojiet regularus partraukumus, kuru laika japarbau-
da slipdiska stavoklis un putek|u tvertnes uzpildianas limenis. Ja ir
pamantts, ka slipdisks ir aizlipis ar putekliem, kas rodas darba laika,
vai abrazivie graudi ir nodrupusi, nomainiet to pret jaunu.

|zdariet tikai tadu spiedienu uz instrumentu, kas nepiecieSams mate-
ridla apstradei. Parak liels spiediens var novest pie nevienmérigiem
darba rezultatiem un pat apstradajamas virsmas bojasanas. Parak
liels spiediens var novest pie parmérigas virsmas uzkarSanas, kas
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pieméram var sabojat slipéto laka parklajumu.

Izvelieties smilSpapira gradaciju atkariba no veikta darba. SmilSpa-
piru ar smalkakiem graudiem izmantojiet slipéSanai un skrapésanai.
Gludaku smilSpapiru izmantojiet apdares darbiem.

Nelietojiet slipdisku, ko izmantoja vienam darba veidam, citam dar-
ba veidam. Pieméram, slipdisku, kas izmantots krasas nonemsanai,
nedrikst izmantot risas nonemsanai. Netirumi, kas palikusi uz slip-
diska péc viena darba pabeigSanas, var negativi ietekmét apstrada-
jamo virsmu, veicot citu darbu.

KONSERVACIJA

$o Skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties un ierice var eksplodét, kas var
bt par nopietnas ievainosanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms dar-
ba sakuma ierice jabt tiesi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba,
ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabdt sargati no netiruma. Ne-
tirumi, kuri iek|0s uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sis-
temas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas $kidrumu
(piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30
sekundém. Tas atlauj izsmerét ellu ierices iek$a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices ieksa, caur gaisa pievadi un caur
specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu kvalitati,
paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10.
Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieello$anas lidzek|u.
Nosausét ellas parumu, kur$ var iet ara caur izejas caurumiem. At-
stata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi
bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei
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servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir lietota bez
rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabut
biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatésa-
nu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu. Visi
remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts perso-
nals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. lesl&gt ierici uz
dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt

ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici.
Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma

lericei ir parak
|eni apgriezieni
vai ierice nevar

fodarbindl | jata dzingju.
Jerice sak Kompresoys nevar nodroéinét pareizu gaisa spiedienu..ler.Tce )
darbibu un péc sak da[botles ar gaisu no kompresqrq tvenngs. Kad lsp[edleljs ir
tam palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie
stiprako kompresoru.
Kontrolét, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 10/ 3/8". Kontrolét
Parak zema spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai
jauda ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod

ierici remontam.
Rezerves dalas

Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, Id-
dzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, pa-
pildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spie-
dienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem
[idzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar
sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit iz-
mestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances, kas ir
bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat
dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlieto-
tas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobeZot atkritumu
daudzumu, tiem jabiit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabdtiem
atpakal cita forma.

Ccz
CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka excentricka bruska je nastroj pohanény proudem stla-
¢eného za vhodného tlaku vzduchu. Brusné kotouce jsou vybaveny
suchym zipem, které umoziiuje upevnéni kotoucl z papiru nebo
abrazivni latky s r(znou zrnitosti a riznymi zplsoby pouZziti. Bruska
se pouziva predevsim pro malifské prace souvisejici s piipravou po-
vrcht pro nasledné etapy lakovani. Spravné, spolehlivé a bezpecné
fungovani pfistroje zavisi na spravném zachazeni, proto:

Pfed zahajenim prace se zafizenim je tfeba precist cely navod
k pouziti a Fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v du-
sledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpist a pokynu uvedenych v tomto navodu. Po-
uzivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za nasledek
ztratu naroku uzivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVi

Bruska je vybavena spojkou umoZnujici jeji pfipojeni k pneumatic-
kému systému. Bruska je vybavena kotou¢em o priméru 50 mm.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmé jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09730
Hmotnost [kq] 0,65
Prtimér vzduchové pipojky (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Pramér privodni vzduchové hadice (vnitfni) [mm /"] 10/3/8
Otacky [min”] 20000
Primér upinaci stopky nastroje [mm] M6
Priimér kotouce [mm] 50
Maximalni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany priitok vzduchu (pfi 6,2 bar) [1/min] 13
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s? 23%25

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym naradim se doporucuje
dodrzovat vzdy zékladni zasady bezpeénosti prace vcetné niZe uve-
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denych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni
elektrickym proudem a vzniku urazu.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k
pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedo-
drzovani mlZe vést k zasazeni elektrickym proudem, pozéru nebo
Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzity v navodech se vztahuje
na veskeré nafadi pohanéné stlacenym vzduchem o vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Veobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfislu-
Senstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba z
ddvodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni
predpisy a naucit se je. NedodrZeni vy$e uvedenych pokynt mize
mit za nasledek vznik tézkych urazl. Instalaci, sefizovani a montaz
pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni
pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického naradi
jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit u¢innost nafadi a
jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpecnostni
predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici obsluze naradi. Ne-
pouzivejte poskozené pneumatické néfadi. Naradi je nutné podro-
bovat periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na ¢itelnost
Udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je
povinen se spojit s vyrobcem za Ucelem vymény vyrobniho Stitku
pokazdé, kdyz to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim Castic materialu nebo nastroje
PoSkozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce
samotného upnutého nastroje muze byt pficinou vymrsténi Castic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat
prostfedky na ochranu o€i, které odolavaji narazu. Stupef ochrany
se musi zvolit podle druhu provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkon-
trolovat, zda je obrabény predmét dikladné upevnén. Pfi praci s na-
fadim nad hlavou je pfedepsano pouZiti ochranné pfilby. Soustavné
je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim
Ohrozeni spocivajici v zachyceni a navinuti miZe zpasobit udusenti,
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skalpovani a/nebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyZ se volné
¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné
blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfisluSenstvi a zachyti se do ného.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému
ohrozeni, jakym je napf. zhmoZdéni, naraZeni, odseknuti, zbrouSeni
nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovida-
jici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt fyzicky zdatni,
aby si poradili s pogtem, hmotnosti a vykonem naradi. Nafadi drzte
predepsanym zplsobem. Budte pfipraveni Celit béznym nebo ne-
o¢ekavanym pohybiim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zau-
jméte nohama takové postaveni, které zajisti udrzeni rovnovahy a
bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napajejici nafadi je tfeba
uvolnit vypina¢ naradi. Pouzivejte pouze vyrobcem predepsané ma-
zaci prostredky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se
pouzivat vhodné rukavice a ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim
zkontrolujte lestici kotou¢. NepouZivejte prasknuté nebo polamané
kotouce nebo kotouce, které upadly na zem. Vyhybejte se pfimé-
mu kontaktu s rotujicim lesticim kotoucem. Zabrani se tak poranéni
rukou nebo jinych &asti téla s pohybujicimi se Castmi nafadi. Na
ochranu rukou pouzivejte k tomu pfizpisobené rukavice. Naradi ni-
kdy neuvadéjte do chodu, dokud neaplikujete na obrabény pfedmét
lestici prostfedek. B&hem prace na plastovych nebo nevodivych
pfedmétech existuje riziko elektrostatickych vyboju. Lesténi nebo
brouseni mliZe zpUsobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvo-
fit vybuSnou smés. Proto vzdy pouzivejte systémy na zachycovani
nebo odsavani prachu, které odpovidaji obrdbénému materialu.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického nafadi k praci spocivajici v opakova-
ni pohybU je obsluhy vystavena nasledkiim pretiZeni rukou, pazi,
ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pfi pouzivani pneumatického nafa-
di je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které spociva
ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepiirozenym poloham a
poloham, které nezarucuji udrZeni rovnovahy. Obsluha je povinna
béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit
pocitu nepohodli a Gnavé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy,
jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici
bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto
pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a
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pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba odpojit
naradi od zdroje napajeni.

Béhem prace nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte pfimému kontak-
tu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt i horky.
PrisluSenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych roz-
mérd a typd, které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte pisluSenstvi
jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lesticku nenasazujte brusné
nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximalini pracovni rychlost
upnutého nastroje (vé&jifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni
letici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vy3si nez jmenovita rych-
lost brusky nebo lesticky. Lestici kotouCe na suchy zip musi byt na
unasecim disku upevnény koncentricky.

OhroZeni souvisejici s pracovitém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami Grazd. Da-
vejte pozor na kluzké plochy zplisobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlageného vzduchu. V nezndmém
prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje
ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jind uzitkovéa vedeni. Pneu-
matické nafadi neni ur€eno k pouzivani v prostorach s nebezpecim
vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se zivymi ¢ast-
mi elektrickych zafizeni neni néfadi vybaveno potfebnou izolaci.
Zkontrolujte, zda se na misté pouZivani nevyskytuji zadna elektricka
vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poskozeni pouzi-
vanym nafadim mohla predstavovat zdroj ohrozeni.

OhrozZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického naradi mohou
zpUsobit zhordeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny, vroze-
nych vad, astmatu a/nebo zanétu kiize). Proto je nutné toto riziko
vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena
na tento druh ohrozeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv
prachu vznikajiciho pfi pouzivani naradi, jakoZ i moznosti zvifeni
pfitomného prachu. Obsluhu a tdrzbu pneumatického nafadi je tre-
ba provéadét podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neza-
douci emisi par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmérovan tak,
aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v pra3ném prostfedi.
Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich
emise prioritu. VeSkera integrovana zafizeni a vybaveni k zachyco-
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vani, odluovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi
byt spravné provozovana a udrZovana podle pokynt vyrobce. Aby
se zabranilo nardstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrzovat a provadét jejich vyménu podle pokynd
navodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na
ochranu dychacich cest podle pokynli zaméstnavatele a podle pred-
pist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci.

OhroZeni hlukem

Vlystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit
trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je Suméni,
zvoneéni, bzu€eni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vy-
hodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento
druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou za-
hrnovat pouziti tlumicich materiald, zabrariujicich chvéni obrabéné-
ho pfedmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu
sluchu podle pokynli zaméstnavatele a podle predpistii bezpe¢nosti
a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradi
je tfeba provadét podle pokyntd navodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem,
je vzdy nutné dbat na to, aby byl béhem pouZivani néfadi spravné
namontovany. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrzovat a v
pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynl navodu na
obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v
rukach a ramenou. Nafadi drzte rukama co nejdale od skliCidla
lesticky. Pri praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat
na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mra-
venceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite
pneumatické nafadi pouZivat. Potom informujte o této skuteCnosti
zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrz-
bu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynl navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzriistu hladiny vibraci.
Naradi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu,
ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou
se nafadi drzi.

Doplfujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického naradi
Stlaceny vzduch mlZe zpusobit téZké urazy:
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- kdyZ se nafadi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi
provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu
v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.
Zasazeni hadici mlze zpUsobit tézky Uraz. Pravidelné provadéjte
kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvolné-
né. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy
jsou pouzity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfe-
ba k zajiSténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim
proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekracovat
maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané naradi je zakazano. N&-
fadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlateného vzduchu umoziuje vyvi-
nout spravny pracovni tlak a zabezpecuje poZadovany pritok vzduchu.
V pfipadé prili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit
redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejo-
vaCe. Zabezpeli se tim soucasné Cistota i naolejovani vzdu-
chu olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed ka-
zdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
Zabezpeti se tak spravny chod nafadi a prodlouZi se jeho Zivotnost.
Neni dovoleno pouZivat nastroje a kotouce urcené k fezani.

Nesmi se pouzivat jiné brusné kotouce nez je uvedeno v technické
specifikaci. Je tfeba se presvédcit, zda maximaini otacky kotouce
jsou vy38i nez otacky brusky.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku umistit
koncentricky.

Pfi praci je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporuuje se pouZivat
rukavice a ochranny odév.

Béhem obrabéni nékterych materiald mize vznikat jedovaty nebo
hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych mistnos-
tech a pouzivat prostfedky osobni ochrany.

POUZITi PRISTROJE

Pred kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte, zda nejsou poskoze-
ny zadné Casti pneumatického systému. Pokud dojde k poskozeni,
okamzité jej vyménte za nové neposkozené soucasti systému.

Pred kaZdym pouzitim pneumatického systému musi byt vnitfek na-
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stroje, kompresoru a hadice zbaven kondenzované vlhkosti.
Priprava pfistroje pro praci

Pripojte vhodny konec ke konektoru pro pfivod vzduchu silné a pev-
né, abyste umoznili pfipojeni privodni hadice (Il).

Pred montézi kotouce se ujistéte, Ze povolena rychlost otaceni ko-
touce je stejnd nebo vy3Si nez maximaini rychlost brusky.
Namontujte na vfeteno kotou¢ s rozméry uvedenymi v tabulce s
technickymi Udaji. Pfi drzeni vietena klicem ruéné utahnéte kotouc
(IV). Ujistéte se, Ze je klicek vyjmut z nastroje po namontovani ko-
touce. KIic, ktery v nastroji zistane po jeho spusténi, se zméni na
naboj, ktery miize zpUsobit vazna zranéni.

Rukou nastavte kotou¢ rotacnim pohybem (nékolik otacek), abyste
zajistili, Ze se kotou¢ bude otaCet hladce a bez zaseknuti.

Na spodni ¢ast kotouce vlozte kotou¢ z papiru nebo abrazivni latky.
Povrch kotouce, ktery se ma upevnit, by mél byt pokryt specidlnim
netkanym materidlem, ktery umozni zachyceni a drzeni kotouce
pomoci suchého zipu. Kotou¢ by mél mit stejny pramér jako ko-
tou€, mél by byt pfipojen soustfedéné. Hrana disku nesmi vyénivat
za okraj kotouce. Doporucuje se pouzivat disky bez otvord, které
umoZznuji odsavani prachu vzniklého béhem provozu. Bruska neni
vybavena otvory, a pokud pouZijete disk s otvory, dojde k rychlejsi-
mu opotfebeni.

Nastavte vystup vzduchu z nastroje tak, aby vystupni proud neved!
na stranu operatora (V).

Pristroj je pfipraven k pfipojeni k pneumatickému systému.

Pripojeni néstroje k pneumatickému systému

Obréazek ukazuje doporuceny zplsob pfipojeni nastroje k pneuma-
tickému systému. Zobrazeny zpisob zajisti co nejefektivnéjsi pouziti
nastroje a prodlouZi jeho Zivotnost.

Pridejte nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 k pfivodu vzduchu.
Je-li nastroj vybaven vypinagem sméru otaceni, musi byt nastaven
pfisluSny smér otaceni.

Pokud je to mozné, regulujte tlak (toCivy moment).

Nastroj pfipojte k pneumatickému systému pomoci hadice o vnitfnim
priméru 10 mm/ 3/8 ,. Ujistéte se, Ze hadice mé pevnost minimalné
1,38 MPa. (V)

Ujistéte se, Ze vloZeny nastroj nema Zadny kontakt s Zadnym objek-
tem a potom spustte nastroj na nékolik sekund a ujistéte se, Ze z ngj
nevychazi zadné podezielé zvuky nebo vibrace.
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Spusténi a zastaveni nastroje

Pozor! Pfed spusténim pneumatického nastroje se ujistéte, ze vlo-
zeny nastroj neni v kontaktu s Zadnym predmétem ani s Zadnou
Casti téla.

Nastroj se spousti pomoci paky, ktera otevira vzduchovy ventil a za-
jistuje pfivod stladeného vzduchu do pohonu nastroje. Paku zatlacte
smérem ke krytu. Ventil maze byt zajistén blokadou, ktera zabraruje
nahodnému stisknuti paky. Pred uvedenim do provozu vytahnéte paku
(VI). Blokaci se musi pouZivat vZdy, kdyz neni stisknuta paka spinace.
Nechte nastroj dosahnout jmenovité rychlosti a teprve pak zaénéte
pracovat.

Préce s bruskou

Ujistéte se, Ze maximalni rychlost vybaveni je vy3si nez rychlost brusky.
Spustte brusku a nechte kotou¢ dosahnout piné rychlosti. Pouzijte
pouze oto¢ny disk na obrobek.

Drzte brusku tak, aby brouseni probihalo celym povrchem brusného
kotou€e. To umozni rovnomérné opotrebeni disku.

Bruska by méla byt pfesunuta smérem k sobé a od sebe a postupné
ke strané. Dfevo by mélo byt brouseno podél letokruhd. Brouseni
by mélo zagit s tlustSim zrnitym papirem a postupné zacit pouzivat
jemny zrnity papir k dosaZeni pozadovaného efektu. Vyhnéte se
kontrole stavu oSetfeného dfevéného povrchu holou rukou. Mohlo
by dojit k poranéni zplisobenému tfiskami a otfepy, které se tvori
b&hem obrabéni.

Zrnitost papiru by méla byt zvolena v zavislosti na zpracovavaném
povrchu. PFili§ velka zritost brusného papiru zpUsobi Skrabance na
povrchu obrobku.

Béhem prace je nutno provadét pravidelné prestavky, béhem nichz je
tfeba zkontrolovat stav brusného platku a stupen zaplnéni nadoby na
prach. Pokud se zjisti, Ze brusna hmota byla zakryta prachem vznik-
lym béhem prace nebo se zmity papir rozpadl, vyméite za list novy.
Na nastroj je tfeba vyvijet pouze tlak, ktery je potfebny k zpracovani
materialu. PFili§ vysoky tlak mdze vést k nerovnym pracovnim G¢in-
kiim a dokonce k poskozeni o$etfeného povrchu. PFili§ vysoky tlak
miZze vést k nadmérnému zahfivani povrchu, coz mize napfiklad
poskodit povlak brousené barvy.

Zvolte gradaci papiru podle typu provedené prace. Pro brouseni a
odirani pouzijte vice zrnity papir. Hlad3i papir pouzivat pro dokon-
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covaci prace.

NepouZivejte abrazivni disk pouzivany pro jeden druh prace, pro
jiny typ prace. Napfiklad disk pro odstranéni barvy nepouZivejte k
odstranovani koroze. Kontaminace na disku po dokonceni jedné
prace mlze nepfiznivé ovlivnit povrch, ktery bude nasledné o3etfen
jinym druhem prace.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédio nebo jinou
hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpasobit vybuch na-
fadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouZzita k ¢isténi rukojeti naradi a skiiné mohou zpu-
sobit zmékCeni tésnéni. Pfed zahdjenim prace nafadi dikladné
vysusit.

V pfipadé zjiSténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je tfeba
naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti
znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického systé-
mu, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.
Udrzba néFadi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kaZdym pouZitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho
prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést néfadi do chodu
na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni prostfedek
dovnitf naradi a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto ucelu nadav-
kovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporuéuje se
pouzit olej SAE 10, ktery je urCeny ke konzervaci pneumatického
naradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

iyttt prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej pone-
chany na naradi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbéarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném ne-
jsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. Unasece, nastrojové upinace

a vietena je tfeba udrZovat v Cistoté.
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Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi ode-
vzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravarskeé dilny. Jest-
lize bylo nafadi pouZivano bez pouZiti doporuéovaného systému
pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrafiovani poruch

OkamzZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi pre-
rusit. Prace s poSkozenym naradim mlZe zpusobit raz. Veskeré
opravy nebo vymény prvkl nafadi musi byt provedeny kvalifikova-
nym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni
Néradi ma Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu.
piili§ pomalé | Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
otacky nebo | k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi
seneuvede | nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miZe zplisobit
do chodu pokles vykonu naradi. V takovém pfipadé je treba vycistit pohon.
Naradi se Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu. Nafadi se
uvede do uvédi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzduSniku kompresoru.
chodu, Umérné s vyprazdiiovanim vzdu$niku kompresor nestaci nedostatek
ale potom vzduchu dopliiovat. Zafizeni je tfeba pripojit ke kompresoru s vy$8im
zpomali vykonem.
Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 10/
Nedostatetnj 3/8". Prekontrolovat nastaveni tiaku, zda je nastaven na maximaini
vikon hodnotu. Presvédcit se, zda je naradi prislusnym zplisobem vycisténé
anamazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat nafadi do
opravy.
Nahradni dily

K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je
tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zéstupce.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatec-
nou rukojet a ochrany je tfeba odistit, napfiklad proudem vzduchu
(o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez
pouziti chemickych prostredku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet
ocistit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakazano
vyhazovat ho do nadob na komunaini odpad, jelikoz obsahuje latky
nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostredi! Prosime o aktiv-
ni pomoc pii hospodareni s pfirodnimi zdroji a pii ochrané Zivotni-
ho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného
stfediska pouzitych zafizeni. Aby se mnoZstvi vyhazovaného odpa-
du omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo
zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Excentricka pneumaticka briska je nastroj napajany prudom stla-
¢eného vzduchu s prislusnym tlakom. Kotd¢ brisky je vybaveny
suchym zipsom, ktory umozriuje osadenie kotucov brusneho pa-
piera alebo platna s réznou zrnitostou a réznym urenim. Briska
sa pouziva hlavne pri lakovaéskych pracach a priprave povrchu na
nasledné etapy lakovania. Spravna, spofahliva a bezpe¢na praca
nastroja zavisi od spravnej prevadzky, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celi
instrukciu a riadit' sa podrfa ne;j.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy
vzniknuté v dosledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrzovanim bezpeénostnych predpisov a odporicani uvede-
nych v tychto intrukciach. PouZivanie naradia v rozpore s uréenim
ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z
titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO
Briska je vybavena spojkou umozriujucou pripojenie k rozvodu stla-

¢eného vzduchu.Bruska je vybavena koticom s priemerom 50 mm.
Na montaz kotuca nie su potrebné Ziadne dodatocné nastroje.

TECHNICKE UDAJE
P. Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové Cislo YT-09730
Hmotnost' [kg] 0,65
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnutorny) [mm /] 10/3/8
Otacky [min”] 20 000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] M6
Priemer kotu¢a [mm] 50
Maximalny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [/min] 13
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 8743
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibracie (ISO 28927-3) [m/s?] 23%25
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca
vzdy dodrziavat zakladné zésady bezpeCnosti prace, véitane uve-
denych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru,
Urazu elektrickym prudom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat
cely navod a riadit’ sa podla neho.

POZOR! Precitat vSetky nizsie uvedené intrukcie. Ich nedodrzia-
vanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pridom, poZziaru alebo
poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStruk-
ciach sa vztahuje na vSetky naradia pohanané stlacenym vzduchom
0 vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V$eobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prislu-
Senstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je potreb-
né z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik prestudovat bez-
pegnostné predpisy a naucit sa ich. NedodrZanie vy$Sie uvedenych
pokynov mdZe mat za nasledok vznik tazkych drazov. Instalaciu,
zoradovanie a montaz pneumatického naradia mozu vykonavat iba
kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie
pneumatického néradia su zakézané. Takéto zasahy mézu znizit
Ucinnost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu na-
radia. Bezpe¢nostné predpisy nevyhadzujte, je nutné ich dat k dispo-
zicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poskodené pneumatické naradie.
Naradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym
okrem iného na Citatelnost idajov predpisanych normou ISO 11148.
Zamestnavatel/pouzivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za uéelom
vymeny vyrobného §titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja
PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca
samotného upnutého nastroja mdZe byt pricinou vymrstenia astic
materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pou-
zivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odolavaji narazu. Stupen
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ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym
je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevne-
ny. Pri préci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej
prilby. Je taktiez nutné zohfadnit riziko hroziace nezicastnenym
osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti moZe spdsobit udu-
senie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. MéZe k nemu djst vtedy,
ked sa volné Casti odevu, biZutéria, viasy alebo rukavice dostanu
do nebezpecnej blizkosti rotujuceho nastroja alebo prisluenstva a
zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani naradia mdZu byt ruky obsluhy vystavené takému ohro-
zeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrisenie a
vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouZivat zodpovedajuce
rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby
si poradili s po¢tom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drzte
predpisanym spdsobom. Budte pripraveni Celit beZznym alebo neo-
Cakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zauj-
mite nohami také postavenie, ktoré zaisti udrZanie rovnovahy a bez-
pecnost. V pripade vypadku energie napajajucej naradie je potrebné
pustit vypina¢ naradia. Pouzivajte iba vyrobcom predpisané maza-
cie prostriedky. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odpordca sa
pouzivat' vhodné rukavice a ochranny odev. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte letiaci kotu¢. Nepouzivajte prasknuté alebo poldmané
kotuce alebo kotuce, ktoré spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu
kontaktu s rotujucim lestiacim kotuc¢om. Predide sa tak poraneniu rik
alebo inych Casti tela s pohybujdcimi sa ¢astami naradia. Na ochranu
rik pouZivajte k tomu prispdsobené rukavice. Naradie nikdy neuva-
dzajte do chodu, kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci pro-
striedok. Pocas prace na plastovych alebo nevodivych predmetoch
jestvuje riziko elektrostatickych vybojov. LeStenie alebo brisenie
moze spdsobit vznik prachu alebo par, ktoré mézu vytvorit vybusnu
zmes. Preto vzdy pouZivajte systémy na zachytavanie alebo odséva-
nie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému materialu.

Ohrozenie stvisiace s opakovanymi pohybmi
Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocivajlcu v opako-
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vani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia ruk, pazi,
ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického nara-
dia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie, ktoré spociva v
spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a
poloham, ktoré nezaru€uju udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna
poCas dlhotrvajucej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit
pocitu nepohodlia a Unave. Ak obsluha pociti také symptémy, ako je
trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest,
brnenie, mravcenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto
priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a
priznaky konzultovat s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné
odpojit naradie od zdroja napajania. Pocas préce alebo po jej ukon-
¢eni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem
toho, Ze je ostry, mdZe byt aj horuci. PrisluSenstvo a prevadzkové
materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporica
vyrobca. NepouZivajte prisluSenstvo iného typu alebo inych rozme-
rov. Na lesticku nenasadzuijte brusne alebo rezné kotuce. Skontro-
lujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnutého nastroja (vejarové
brusne kotuce, brisne pasy, textilné lestiace kotuce, lestiace kotuce
z runa) je vysSia nez menovitd rychlost brasky alebo lesticky. Les-
tiace kotUce na suchy zips musia byt na unaSacom disku upevnené
koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami urazov. Da-
vajte pozor na kizké plochy sposobené pouZivanim naradia a na
nebezpeCenstvo potknutia sa o rozvody stlateného vzduchu. V ne-
znamom prostredi sa spravajte opatrne. MéZu tu existovat skryté
zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné uZitkové vedenia.
Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v priestoroch s
nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade
dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni naradie nie je vyba-
vené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania
nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., kto-
ré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavo-
vat zdroj ohrozenia.
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Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouzivani pneumatického naradia mézu
sposobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny, vrode-
nych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko
vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opatrenia zamera-
né na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat
vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia ako aj moznosti
zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a udrzbu pneumatického na-
radia je potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym
sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt
nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu prachu v
praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat eli-
minécia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované zariadenia a
vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu
prachu alebo dymu musia byt spravne prevadzkované a udrZiavané
podla pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentracie par
a prachu, je potrebné néstroje na upinanie do néradia vyberat, udr-
ziavat a vykondvat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu.
Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich
ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpegnosti
a ochrany zdravia pri praci.

Ohrozenie hlukom

Vlystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdze spdso-
bit' trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie,
zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je
potrebné vyhodnotit' a realizovat’ zodpovedajice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia vedlce
ku zniZeniu rizika méZu zahrnovat pouZitie timiacich materialov za-
brafujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost
pouzivat prostriedky na ochranu sluchu podia pokynov zamestna-
vatela a podla predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci.
Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat
podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu
narastu hladiny hluku. Ak je naradie vybavené timicom, je vzdy
nutné dbat na to, aby bol poCas pouZivania naradia spravne na-
montovany. Nastroje na upinanie do naradia je potrebné vyberat,
udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov navodu
na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaducemu narastu hluku.
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Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mdzu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne
zmeny v rukach a ramenach. Naradie drZte rukami o najdalej od
skluCovadla lesticky. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo
obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi
tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a ru-
kach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o
tejto skutoCnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom.
Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat
podra pokynov névodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu
narastu hladiny vibracii. Naradie drzte fahko, ale pevne a zohladnite
vyvijant reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym
vacsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi.

DoplAujuce bezpegnostné predpisy tykajice sa pneumatického na-
radia

Stlaéeny vzduch méZze spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri
vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu
v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlageného vzduchu;
- priidom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.
Zasiahnutie hadicou méZe spbsobit tazky uraz. Pravidelne vykona-
vajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie st poSkodené alebo uvol-
nené. Priidom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch,
ked su pouzité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky),
je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a
medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouZit hadicové tine a
ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny
pre dané néradie je zakézané. Naradie nikdy neprendsajte drzanim
za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, &i zdroj stlateného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny
pracovny tlak a zabezpeCi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné
pouzit redukény ventil v&itane poistného ventilu. Pneumatické na-
radie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpedi
sa tak stiasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom. Stav filtra
a olejovaca je potrebné kontrolovat' pred kazdym pouzitim a filter
N A
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pripadne vycistit alebo doplnit' olej do olejovaca. Zabezpeci sa tak
spravne prevadzkovanie naradia a predlZi sa jeho Zivotnost. Nie je
dovolené pouzivat nastroje a rozbrusovacie kotuce uréené na reza-
nie.Nie je dovolené pouzivat iné brisne kotice nez aké s uvedené
v technickej Specifikacii.

Je potrebné sa presvedCit, & maximalne otacky kotuca su vyssie
nez otacky brasky. Samoupeviiovacie kotuce brisneho papiera je
potrebné na podusku umiestnit koncentricky.

Pocas prace je potrebné pouzivat ochranné okuliare, odporica sa
pouZivat rukavice a ochranny odev.

Pocas obrabania niektorych materidlov méze vznikat jedovaty ale-
bo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetranych
miestnostiach a pouZivat' prostriedky osobnej ochrany.

POUZITIE NASTROJA

Pred kazdym pouZitim nastroja sa uistite, Ze Ziadny prvok pneumatic-
kej sustavy nie je poSkodeny. V pripade zistenia poskodenia bezod-
kladne vymerite poskodené prvky sustavy za nové.

Pred kazdym pouzitim pneumatickej sustavy je potrebné vysusit vih-
kost' kondenzovanu vo vnutri nastroja, kompresora a hadic.

Priprava nastroja na pouZitie

K zavitu priruby privodu vzduchu silne a pevne priskrutkujte pris-
luSnu koncovku, ktora umozni pripojit hadicu privodu vzduchu (11).
Pred osadenim unasacieho kotuca sa uistite, Ze pripustna otackova
rychlost kotuca je rovnaka alebo vy$Sia ako maximalna otackova
rychlost brusky.

Na vreteno brasky nasadte unaSaci kotu¢ s rozmermi uvedenymi
v tabulke s technickymi udajmi. Vreteno pridrzte kii€om a kot
dotiahnite ruéne (IV). Uistite sa, Ze ste vytiahli kIiu¢ z nastroja po
osadeni kotuca. Ponechany kIU¢ sa po zapnuti nastroja premeni na
naboj, ktory moze spdsobit vazne Urazy.

Rukou zatocte koticom (niekolko otacok), aby ste mali istotu, Ze sa
kotu¢ otaca plynulo a nezasekava sa.

Na spodnu stranu unasacieho kotuca osadte koti¢ brisneho papie-
ra alebo platna. Povrch koti¢a na strane osadenia musi byt pokry-
ty Specialnou vidkninou, ktora zaisti uchytenie a drZanie brusného
kotu€a suchym zipsom. Brasny kotd¢ musi mat rovnaky priemer ako
unasaci koti¢ a musi byt uchyteny koncentricky. Okraje brisneho
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kotii€a nesmu precnievat cez okraj unaSacieho kotuca. Na odvadza-
nie prachu vznikajlceho pocas prace sa odpor(ca sa pouzivat brds-
ne kotlce bez otvorov. UnaSaci kotu¢ brasky neméa otvory a v pri-
pade pouzitia brisneho papiera s otvormi sa rychlejSie opotrebuije.
Vyvod vzduchu z nastroja nastavte tak, aby prud vzduchu nebol na-
smerovany k operatorovi (V).

Nastroj je pripraveny na pripojenie k pneumatickej sustave.

Pripojenie nastroja k pneumatickej stistave

Na obrazku je zndzorneny odporucany spdsob pripojenia nastroja
k pneumatickej sustave. Znazorneny sposob zaisti najefektivne;sie
vyuZitie nastroja a predIzi jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu
vzduchu.

V pripade, Ze nastroj je vybaveny prepinaom smeru otacok, na-
stavte vhodny smer otacania.

V pripade, Ze je to mozZné, nastavte tlak (otackovy moment).
Pripojte nastroj k pneumatickej stistave pomocou hadice s vnutor-
nym priemerom 10 mm / 3/8”. Uistite sa, Ze pevnost hadice je mini-
méalne 1,38 MPa (V).

Uistite sa, Ze nastroj nema Ziadny kontakt s akymkolvek predmetom
a potom zapnite nastroj na niekolko sekund, aby ste ziskali istotu, Ze
nevydava ziadne podozrivé zvuky ani vibracie.

Zapnutie a zastavenie nastroja.

Pozor! Pred zapnutim pneumatického nastroja sa uistite, Ze osa-
deny nastroj nema ziadny kontakt s akymkolvek predmetom ani so
Ziadnou Castou tela.

Néstroj sa spusta pomocou packy, ktora otvara vzduchovy ventil
a zaistuje privod stla¢eného vzduchu do pohonu nastroja. Packu
stlacte smerom k telesu nastroja. Ventil mdze byt zabezpeceny po-
istkou proti nahodnému stlaceniu packy. Pred spustenim treba vy-
sundt packu (VI). Poistku pouZivajte v kazdom pripade, ked nie je
packa spinaca stlacena.

Pockajte, kym nastroj nedosiahne menovité otacky, a az vtedy za-
Cnite pracu.

Préca pomocou brisky
Uistite sa, Ze maximalna otackova rychlost prisluenstva je vyssia
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nez otackova rychlost brusky.

Zapnite brusku a pockajte, kym nedosiahne pInt otackovu rychlost.
K obrabanému materialu prikladajte kotu¢ len v pripade, Ze sa otaca.
Brisku drzte tak, aby ste brusili celym povrchom brasneho kotuca.
Tak zaistite, Ze sa kotu¢ opotrebuje rovnomerne.

Brusku presuvajte smerom k sebe, od seba a postupne do boku.
Drevo bruste pozdiz letokruhov. Brisenie treba zaCat papierom
s hrub&im zrnom a postupne menit zrnitost na jemnejSiu, kym nedo-
siahnete pozadovany efekt. Nekontrolujte stav obrabanej drevenej
plochy holou dlafiou. M6Ze dojst k poraneniu trieskami a odStiepka-
mi, ktoré vznikaju pocas obrabania.

Zmitost papiera si vyberajte podla obrabanej plochy. Prili§ velka zr-
nitost’ brisneho papiera spdsobi vznik Skrabancov na obrabanom
povrchu.

Pogas prace robte pravidelné prestavky na skontrolovanie stavu
brusneho papiera a stupfia naplnenia nadoby na prach. V pripade,
Ze Zistite, Ze brasny papier je pokryty prachom, ktory vznika po¢as
prace, alebo ze brusny material sa poskodil, vymerite harok brdsne-
ho papiera za novy.

Na nastroj vyvijajte len taky tlak, aky je potrebny na spracovanie
materialu. Prilis silny tlak mdze viest k vzniku nerovnosti vysledkov
préace a dokonca k zni¢eniu obrabaného povrchu. Prili§ vysoky tlak
moze viest k prili§ silnému zohriatiu povrchu, o moZe poskodit bru-
seny lakovany povrch.

Zmitost papiera si vyberajte podia druhu vykonavanej prace. Papier
s vacsim zrmom pouZivajte na brisenie a hrubovanie. Jemnejsi pa-
pier pouZivajte na dokonCovacie prace.

NepouZivajte brusny koti¢ pouZity na jeden druh prace na pracu
iného druhu. Napriklad brisny kotu¢ pouZity na odstrarovanie farby
nepouZivajte na odstraiovanie kordzie. Znecistenia, ktoré sa usadili
na brdsnom kotuci po dokonéeni jednej prace, mdzZu mat’ nepriazni-
vy vplyv na obrabany povrch pri praci iného druhu.

UDRZBA

Na ¢istenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpistadio alebo
iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit vy-
buch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie
rukovati naradia a skrine mdze sposobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.
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V pripade, ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v &innosti
naradia, je potrebné naradie okamZite odpojit od pneumatického
systému.

Vetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti
znecisteniu. Negistoty, ktoré sa dostant do pneumatického systému,
mozu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kaZdym pouZitim nadavkovat’ malé mnozstvo konzervaéného
prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na
cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény prostriedok vo
vnUtri naradia a vy€istit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat
do vnutra naradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odportca sa pouZit
olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického néradia.
Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.

Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci ole].

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory.
Olej ponechany na naradi moze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom
nie su viditelné akékolvek stopy poSkodeni. Unasace, nastrojové
upinadla a vretend je potrebné udrziavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné
odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu opra-
varenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia
odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné interval
prehliadok skratit.

Qdstrariovanie portch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia
okamzZite prerusit. Praca s poskodenym naradim mdze byt pricinou
vzniku Urazu. V3etky opravy alebo vymeny prvkov néradia musia
byt uskutoénené kvalifikovanym personalom opravneného oprava-
renského zévodu.
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Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma Nadévkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu.

prili$ nizke Naradie uviest na niekolko sekund do chodu. Lopatky sa mohli
otacky alebo prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym
ho nie je mnozstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze
mozné uviest | spdsobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit
do chodu pohon.

Néradie sa Kompresor nezabezpecuje dostatocny prietok vzduchu. Naradie
wedie do sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku

chodu ale komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor

nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné
pripojit ku kompresoru s vy$3im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer
minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, i je nastaveny
na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, Ci je naradie spravnym
spdsobom vycistené a namazané.

Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

potom spomali

Nedostatocny
vykon

Nahradné diely

Pre ziskanie informéacii o nahradnych dieloch pre pneumatické na-
radie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného z&-
stupcu.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatec-
nou rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad prddem vzduchu
(o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat
ocistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je
zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad, na-
kolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému
prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi
zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované za-
riadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariade-
ni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné
ho opétovne vyuzivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus excentercsiszold egy olyan szerszam, mely megfe-
lelé nyomasu sCritett leveg6vel mikddik. A csiszologép tarcsaja té-
p6zarral van ellatva, mely lehetévé teszi killénbdz8 szemeseméretii
és rendeltetésli csiszolopapirok és csiszoldvasznak rogzitését. A
csiszoldgép elsésorban feliiletkezelésre szolgal festési munkalatok
soran, a lakkbevonatok felvitelének egyes fazisaiban. A termék hi-
batlan, megbizhatd és biztonsagos milkddése a megfeleld haszna-
laton mulik, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés elétt el kell olvasni, és
be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi
eléirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkez6 ka-
rokért a szallitd nem vallal feleldsséget. A szerszam nem rendelte-
tésszer(i hasznalata, és egyszersmind a szerzédés be nem tartasa
miatt a felhasznalé elveszti a garanciahoz valo jogat.

TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a siiritett levegd csatlakoztatasat
lehetévé tevé csatlakozdval. A csiszoléhoz tartozik egy 50 mm at-
mérdjli tarcsa.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-09730
Suly lkg] 0,65
Alégcesatlakozo atmérje (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Alégtomld (belst) atmérje [mm/”] 10/3/8
Fordulatszam [perc] 20000
Tokmanyatmérd [mm] M6
Tércsaatmérd [mm] 50

alis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [l/perc] 13
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 9843
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s? 23+25

E R E D E T |

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegs szerszamokkal végzett mun-
kavégzés alatt, a tlzveszély, elektromos aramités veszélyének
csokkentése, valamint a balesetek elkerilése érdekében be kell
tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott
utasitasokkal egyiitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzeés elétt el kell olvas-
ni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be
nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhdz vagy testi sérliléshez
vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam
fogalom vonatkozik minden, megfelel6 nyomasu sdritett levegdvel
mikédtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

A telepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere
megkezdése el6tt, vagy pneumatikus eszkdz kozelében végzett
munka esetén, a szdmos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg
kell érteni a biztonsagi utmutatét. A fentiek elhanyagolasa komoly
testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkéz telepitését,
beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott személyzet
végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok
csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szintjét, valamint no-
velhetik az eszkdz kezeldjére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a
biztonségi utasitast, azt at kell adni az eszkdz kezeldjének. Ne hasz-
nalja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az eszkozt rendszeres
id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148 szabvany altal el6irt ada-
tok lathatésaga szempontjabdl. A munkaadoénak/ felhasznalénak,
minden alkalommal, ha ez sziikséges, a gyartéhoz kell fordulnia az
adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt
eszkoznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kirepl-
|ését okozhatja. Mindig hasznaini kell Utésallé szemvédét. A véde-
lem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg
kell gy6zédni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzit-
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ve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkézzel, hordjon véddsisakot.
Figyelembe kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapéassal kapcsolatos veszélyek

A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz
éslvagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a laza
ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkoz-
t6l vagy a tartozékaitdl.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznalata a kezelé kezére veszélyes lehet, a kéz zu-
z6dhat, (ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy
megéghet. A kéz védelmére megfelelé véddkeszty(t kell felvenni. A
kezel6nek, valamint a karbantartast végzé személyzetnek fizikailag
képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdzt a darab-
szamat, tmegeét, valamint erejét tekintve. Tartsa az eszkozt helye-
sen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan
mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa meg
az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyo-
mast a start és stop berendezésen a betdplalo energia kimarada-
sa esetén. Csak a gyarto altal ajanlott ken6anyagokat hasznéljon.
Véddszemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld véddkeszty(i és
véd6ruha is. Minden hasznalat el6tt ellenérizze a polirozé tarcsat.
Ne hasznaljon repedt vagy torétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar
elkopott. Ne érjen kdzvetleniil a forgd polirozé tarcsahoz, ezzel elke-
riilhetd, hogy beszoritsa vagy elvagja az ujjat, illetve mas testrészét.
Akéz védelmére megfelelé méretli védokeszty(t kell felvenni. Soha
ne inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandd
munkadarabnak megfeleld csiszold eszkéz. A mlianyag vagy nem
vezetd anyagbdl készlilt alkatrészeknél fennall az elektrosztatikus
kistlés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és gézok
keletkezhetnek, amelyek a levegével robbanasveszélyes keveréket
alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandé anyaghoz
megfeleld, a port elnyeld vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumati-
kus szerszamot, a kezel6 ki van téve annak, hogy elfarad a keze,
karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szer-
szam haszndlata esetén a kezel6nek kényelmes testhelyzetet kell
felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriinie kell
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a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhelyzeteket. A kez-
elének hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhely-
zetét, ez segit elkertini, hogy kényelmetleniil érezze magat, vala-
mint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartds
vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom, liktetd fajdalom, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kival,
széljon errél a munkaadojanak, és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcsuszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Ke-
rilje a szerszam hasznalataval okozott sikos fellleteket, valamint
a légvezetekben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket.
Ovatosan jarjon el ismeretlen komnyezetben. Eléfordulhatnak rejtett
veszélyek, mint elektromos kébel, vagy mas hasznalati vezetékek.
A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robbandsveszélyes
kérnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal térténd
érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs semmilyen elekt-
romos kabel, gazcso stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a
szerszam hasznalata kdzben megséril.

A tartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet
vagy tartozékot cserél. Munka kdzben és utana ne érjen a behelye-
zett betéthez, az forrd vagy éles lehet. Csak a gyartd altal ajanlott
méretli és tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznéljon mas tipust
vagy méretet. Ne hasznéljon csiszolashoz vagy vagashoz késziilt
csiszolokorongot. Ellenérizze, hogy a betét (csiszold lap, csiszold
szalag, csiszold tarcsa, polirtarcsa) megengedett maximalis fordu-
latszama nagyobb, mint a csiszoldgép vagy polirozé gép névieges
fordulatszama. Az dntapado csiszolétarcsakat koncentrikusan kell
felhelyezni a polirtarcsara.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkez6 por és géz
egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendellenes-
séget, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becsiini a veszélyt,
és megfeleld ellendrzd eszkozoket kell bedllitani ezeknek a veszé-
lyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie
a szerszam hasznalata kdzben keletkezé porra, és a mar meglévé
por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkéz kezelését
és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez le-
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het6vé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasat. A levegd kilépd
nyilasat tgy kell irnyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasa-
nak lehet6sége poros kérnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletke-
zik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellendrzése a kibocsajtd
forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist 6sszegyijtését,
eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot megfeleléen hasz-
nalni kell, és fenn kel tartani, a gyarté ajanlasainak megfelel6en.
Akezelési Utmutat6 ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani
és cserélni az elhasznalodott betéteket. A munkaadd utasitasanak,
valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen
haszndljon a légutak védelmére szolgalé eszkozt.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellata-
sanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a csavarkul-
csok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén
melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani.
Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének
kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam
hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell for-
dulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési
Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint szik-
ségtelen ndvekedése. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogas-
sal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta
veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonségi utasitasok
A sritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a levegdt, engedje ki a toml6bél a légnyomast,
és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrél, ha nem
hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

Atomld altal okozott ités komoly sérilést okozhat. Mindig ellendriz-
ni kell, hogy a toml6 vagy a csatlakozok nincsenek-e megsériilve
vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden
esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozét hasznalnak
(Claw csatlakozo), biztosito tiiskéket és biztosité csatlakozokat kell
hasznalni a témlék kozotti, valamint a témlé és a szerszam kozot-
ti csatlakozas sérilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tul a
szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha ne hordozza a
szerszamot a témlénél fogva.
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UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siiritett levegét eléallito forras
|étre tudja hozni a megfeleld Gizemi nyomast, és biztositja a siritett
levegd megfelel6 hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi
szeleppel ellatott nyomascsokkentot kell alkalmazni. A pneumatikus
szerszamokat sziirérendszeren és olajozdn keresztil kell betaplalni.
Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd ned-
vesitését. A sziré és az olajozd allapotat minden hasznalat el6tt
ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{r6t, vagy ki kell egé-
sziteni az olajozobdl hianyzé olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamat.

Nem szabad vagasra készlilt szerszdmokat és korongokat hasznalni.
Nem szabad a mlszaki specifikacioban megadottdl eltéré csiszold-
korongot hasznalni.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a korong maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

Az dntapad6 csiszolokorongokat kézpontosan kell a parnara felhe-
lyezni.

A munkavégzéskor védBszemiiveget kell hasznalni, és ajanlott vé-
dokeszty(i, valamint védéruha haszndlata is.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezé vagy
éghetd porok és gézok. Jol szellztetett helyiségben kell dolgozni,
és egyeéni véddeszkozoket kell hasznalni.

SZERSZAM HASZNALATA

Minden hasznalat el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy a pneumatikus
rendszer egyik alkatrésze sem sériilt. Ha sériilést vél felfedezni,
azonnal cserélje ki a sériilt elemet egy uj, hibtlan alkatrészre.

A pneumatikus rendszer hasznalata el6tt mindig széritsa meg a
szerszam belsejében, a kompresszorban, valamint a vezetékekben
felgyilemld kondenzvizet.

A szerszam hasznélatra valo felkészitése

A légbedmld nyilas menetére erésen és biztosan csavarja fel a meg-
felelé végzddést, mely lehet6vé teszi a 16gtomid csatlakoztatasat (1I).
Atarcsa rogzitése elott gy6zadjon meg, hogy a tarcsa megengedett
forgasi sebessége legaldbb akkora, mint a csiszol6gép maximalis
forgasi sebessége.

Rdgzitse az orséra a miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban fel-
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tiintetett méretnek megfelel6 tarcsat. Fogja meg a kulccsal az orsét
és kézzel hizza meg a tarcsat (IV). A tarcsa rogzitése utan gyé-
z6djon meg, hogy a kulcs le lett véve a szerszdmrol. A szerszdmon
hagyott kulcs a bekapcsolast kévetden kil6, ami komoly sérilések-
kel jarhat.

Hozza mozgasba kézzel a tarcsat (néhany fordulat) és gy6zédjon
meg, hogy a tarcsa akadas nélkil forog.

Rogzitse a tarcsa aljara a csiszolopapirt vagy a csiszolévaszont. A
csiszoldpapir rogzitésre szolgald oldala legyen ellatva kiilénleges
szvettel, mely lehetévé teszi a csiszolopapir tépézarral valo rogzi-
tését. A csiszolopapir és a tarcsa atmérdje legyen ugyanakkora. A
csiszolopapirt koncentrikusan rogzitse. A csiszoldpapir széle nem
l6ghat le a tarcsardl. Ajanlott olyan csiszolépapirt hasznalni, mely
nem rendelkezik munkavégzéskor keletkez6 por elvezetésére szol-
galo nyilasokkal. A csiszologép tarcsaja nem rendelkezik nyilasok-
kal és a lyukakkal ellatott csiszolopapir gyorsabban elhasznalddik.
Allitsa be a légkiémld nyilast ugy, hogy a 1égéram ne az operator
iranyaba keruljon elvezetésre (V).

A szerszam pneumatikus rendszerhez csatlakoztathato.

Szerszam csatlakoztatésa pneumatikus rendszerhez

A rajz bemutatja a szerszdm pneumatikus rendszerhez val6 csat-
lakoztatasanak ajanlott madjat. A bemutatott mddszer biztositja a
szerszam legnagyobb hatékonysagat, valamint meghosszabbitja a
szerszam élettartamat.

Csepegtessen a légbedmld nyilasba néhany csepp SAE 10 visz-
kozitasu olajat.

Ha a szerszam forgasiranyt mdositd gombbal van ellatva, allitsa be
a megfelelé forgasiranyt.

Ha lehetséges dllitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).
Csatlakoztassa a szerszamot a pneumatikus rendszerhez egy 10
mm/ 3/8” belsd atmérdjli tomld segitségével. Gyézddjon meg, hogy
a tomlé tiroképessége legalabb 1,38MPa. (V)

Gy6z8djon meg, hogy a beillesztett szerszam nem ér hozza semmihez,
majd inditsa el a szerszamot néhany masodpercre és gy6zddjén meg,
hogy nem hall semmilyen rendellenes zajt és nem észlel rezgést.

Szerszam elinditasa és leéllitésa
Figyelem! A pneumatikus szerszam elinditasa elétt gy6z6djon meg,
hogy a beszerelt fiirészlap nem ér hozza semmilyen targyhoz vagy
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testrészhez.

A szerszam a kapcsolokarral indithatd be, mely a légszelep kinyita-
s&ért és a szerszadm hajtomivének stritett levegdvel valo ellatasaért
felel. A kart a haz irdnyaba hiizza meg. A szelep egy retesszel lehet
elldtva, mely megakadalyozza a kar véletlenszer(i lenyomasast. A
szerszam elinditasa el6tt tolja ki a kart (V1). Mindig hasznélja a re-
teszt, amikor a kapcsoldkar nincs lenyomva.

Hagyja, hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak
ezt kovetéen kezdje meg a munkavégzést.

Falcsiszol6 hasznélata

Gy6z6djon meg, hogy a tartozék megengedett maximalis forgasi se-
bessége nagyobb, mint a csiszoldgép forgasi sebessége.

Inditsa el a csiszoldgépet és varja meg, hogy a tarcsa elérje a ma-
ximalis forgasi sebességet. A megmunkaini kivant targyhoz csak a
forgd tarcsat érintse hozza.

A csiszologépet tartsa gy, hogy a csiszolas a csiszolopapir teljes
fellletével torténjen. Ez lehetdvé teszi a csiszoldpapir egyenletes
elhasznalédasat.

A csiszoldgépet a felhasznaléval megegyez6 és ellentétes iranyba
mozgassa, kozben fokozatosan oldalirinyba haladva. Faanyagot
szaliranyba csiszoljon. A csiszoldst durva csiszoldpapirral kezdje
és fokozatosan valtson finomabb papirra, egészen a kivant hatas
eléréséig. A megmunkalt fa feliletét ne csupasz kézzel ellendrizze.
Ez a megmunkalas soran létrej6tt szalkak miatt sérlilést okozhat.

A csiszolopapir szemcseméretét a megmunkalt anyag fliggvényé-
ben valassza ki. A tdl nagy szemcseméret karcolni fogja a megmun-
kalni kivant anyag feliiletét.

Munkavégzés kdzben rendszeresen tartson szinetet, melynek so-
ran ellendrizze a csiszolopapir allapotat és a portartaly telitettségét.
Ha azt allapitja meg, hogy a munkavégzés soran keletkezé por el-
dugitotta a csiszolépapirt, vagy hogy a szemcsék elmorzsolddtak,
cserélje ki a papirt egy Ujra.

Csak akkora nyomast gyakoroljon a szerszamra, amekkorara a
megmunkalashoz sziikség van. A til nagy nyomas egyenetlen meg-
munkalashoz, vagy akar a megmunkalt targy karosodasahoz vezet-
het. A tdl nagy nyomas a fellilet tulzott felheviiléséhez vezethet, ami
példaul kart okozhat a csiszolt lakkrétegben.

A papir szemcseméretét az adott munka jellegéhez igazitsa hozza.
A nagyobb szemcsékkel ellatott papirt csiszolasra és nagyolasra, a
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simabb feliiletli papirt pedig befejezé munkak soran hasznalja.

Egy adott csiszoldpapirt mindig csak egy tipust munkara hasznaljon.
Példaképpen a festékeltavolitasra hasznalt csiszolopapirt ne hasz-
nalja rozsdaeltavolitasra. A csiszoldpapirra felkerll szennyez6dés
negativan befolyasolhatja az egyéb tipus fellilet megmunkalasat.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy méas gyulékony folyadékot
az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a szer-
szam felrobbanhat és sulyos sérilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a
tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt ala-
posan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkéz mikodésében barmilyen rendellenességet
észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(ritett levegd rendszerrdl.

A siritett levegd rendszer minden elemét biztositani kell a szeny-
nyez6déssel szemben. A szennyezddések, amelyek bekertiinek a
sritett leveg® rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a sritett leve-
g6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a slritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznéalat el6tt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-
40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a gépet a siritett levegd rendszerre, és inditsa be
kértilbeldl 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a konzervald
szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd
nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil. Ajanlott
a siiritett levegds eszkdzok karbantartasahoz készilt SAE 10 olajat
hasznalni. Csatlakoztassa az eszkdzt, és inditsa be egy révid iddre.
Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivonyilasokon ke-
resztil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkéz minden hasznalata elétt meg kell bizonyosodni arrol,
hogy az eszk6zon nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkdz javitomihelyben at
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kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az eszkdzt nem az ajanlott
levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellil-
vizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkdz hasznalatat, ha valamilyen meg-
hibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel torténé munkavég-
zés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elem-
cserét javitdmlhelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetség golda
Az eszkéz Toltstn be egy kevés WD-40-eta lle\‘/egé bgmeneti nyl’la’sén‘
tdl lassan keresztil. Inditsa be az eszkozt néhany masodpercre._ A Ia__pa_tok .
forog, vagy hozzéragadhattak a forg(’)re’szhe__z. Indiysa be az eszkozt _korulbelul
egyélialén 30 ma’sodpercre. Eg_y kevés olajjal ke(_ue meg a gépet. Figyelem! A
nem indul el tdl sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen
: esetben ki kell tisztitani a meghajtast.
Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz
Agép beindul a kompresszor tartalyaban dsszegy(ilt levegével indul be. A tartaly
maid lelassul * | kirllésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hianyzo levegé
) potiasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii kompresszorra
kell kétni.
Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb
Elégtelen 10/ 3/8"' az étrpe’réje. EIIe'n('S'rizze a nyomas ‘beéllﬁésa'tl, hogy a )
teliositmen maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép
! Y megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek
A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozd informaciok ér-
dekében a gyartdval vagy annak képviseldjével kell kapcsolatba Iépni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat,
a kiegészitd fogantyut és a védéburkolatot meg kell tisztitani 1égsu-
garral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal,
vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkul. A berendezést és
a fogantyUkat széraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz Ujrafelhasznélhaté nyersanyag — nem szabad
kidobni a héztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egészségre
és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjik, hogy akti-
van segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és a termé-
szeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tdnkrement berendezést
a megfeleld gyjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az
eltavolitandd szemét mennyiségét, szikkséges az Ujrafelhasznalas,
recikling vagy mas formaban torténd visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Masina de slefuit pneumaticé este o sculd care foloseste in functio-
nare aer comprimat. Discul taler este echipat cu sistem de prindere
cu Velcro, care permite atasarea discurilor abrazive cu hértie sau
material textil de diferite granulatii si pentru diferite aplicatii. Masina
de slefuit este folositd principal la lucréri de vopsitorie pentru pre-
gatirea suprafetelor pentru etapele urméatoare ale vopsirii. Functio-
narea corecta, fiabila si siguré a produsului depinde de utilizarea sa
corectd, prin urmare ar trebui sa:

cititi i pastrati intregul manual inainte de prima utilizare a sculei.

Furnizorul nu este responsabil pentru nicio dauna cauzata de utiliza-
rea necorespunzatoare a produsului sau nerespectarea regulamen-
telor de siguranté si a recomandarilor din acest manual. Utilizarea
sculei pentru alte scopuri in afara celor pentru are este destinata
poate duce la pierderea drepturilor de garantie ale utilizatorului pre-
cum si la neconformitati cu acordul.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneu-
matic. Polizorul este inzestrat cu un disc abraziv cu diametrul de
50 mm.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura | Valoarea
Numérul din catalog YT-09730
Greutatea [kg] 0,65
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm /"] 10/3/8
Rotatji [min”] 20000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] M6
Diametrul discului [mm] 50
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [/min] 13
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibratii (SO 28927-3) [m/s?] 23£25

CONDITII GENERALE DE SECURITATE
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ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic
totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatii perso-
nale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi elec-
trocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi pre-
zenta instructiune si s@ o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea
lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale. No-
tiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la
toate sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranté

Inainte de a incepe s& instalati, lucrati, reparati, intretineti sau sa
schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrati in apropierea uneltei
pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si
sa intelegeti instructiunile de sigurantd. In cazul in care nu realizat
aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea
si montajul uneltei pneumatice pot fi executate doar de persoane ca-
lificate si instruite. Nu modificati unealta pneumaticé. Modificérile pot
reduce eficacitatea si nivelul de sigurantd si de asemenea pot creste
riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncafi instructiu-
nile de siguranta, trebuie sa le transmiteti operatorului uneltei. Nu
utilizatj unealta pneumaticd, in cazul in care este avariata. Unealta
trebuie inspectata periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatj-
ilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie
sa ia legatura cu producatorul pentru a schimba placuta nominala de
fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introdu-
se pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie sa pur-
tati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul
de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate. Trebuie sa va
asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrat
cu unealta deasupra capului folositi o casca de protectie. Trebuie sa
luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele stréine.
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Pericolele legate de prindere

Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau
ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau manusile nu
se afla departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei isi expune maéinile la pericole de genul: strivire,
lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtati manusi
adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de ntre-
tinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu cantitatea, masa
si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregatiti sa va
opuneti la miscarile normale precum si neasteptate si aveti ambele
maini mereu disponibile. Mentineti-va echilibrul si avetj grija ca pi-
cioarele sa fie sigure. Trebuie sa opriti aparatul cu butonul de pornire
si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare
recomandati de cétre producatori. Trebuie s& purtati ochelari de pro-
tectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portri-
vite. Verificati discul de slefuit inainte de fiecare utilizare. Nu utilizati
discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitati contactul
direct cu discul de slefuit in miscare, acest fapt previne strivirea sau
taierii mainii ori alte parti corporale. Utilizati manusi potrivite pentru
protectia méinilor. Nu porniti niciodaté unealta in cazul in care nu afi
aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe
piesele de plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul
de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pul-
beri sau vapori care pot crea o atmosfera exploziva. Folositi mereu
sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de migcari repetate
Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in mis-
cari repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona palmelor,
bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care
utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o pozitie con-
fortabila care asigura asezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile
ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul trebuie sa
schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuta
la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in care operatorul pre-
zintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat,
durere, durere pulsabila, furnicare, amortire, asturime sau intepeni-
re. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest
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fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba
unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul direct cu
unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot
fi fierbinti sau ascutite. Utilizati accesorii si materiale de exploatare
de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu utilizat
accesorii de alt tip sau de altd dimensiune. Nu utilizatj discurile pen-
tru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei
introduse (discuri plate, benzi abrazive, discuri cu fibre, discuri de
slefuit) este mai mare decat turatia nominala a maginii de slefuit sau
a polizorului. Discurile de slefuit cu automontare trebuie prinse con-
centric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecdrile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care
duc la leziuni. Fitj ateti la suprafetele lunecoase care pot aparea da-
torita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de
instalatia de aer. Procedati prudent in mediul necunoscut. Pot exista
pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta
pneumatica nu este destinatd pentru uz in zonele expuse la explozii
si nu este izolatd de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca
nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot fi periculoaze in
caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparutj in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot in-
rautati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte conge-
nitale, astma si/sau iritatii ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea
riscului gi implementarea mijloacelor corespunzatoare de control
legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie s& includa
impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare
a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice tre-
buie efectuate conform recomandarilor din instructjunile de utilizare,
acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul
de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridi-
carea prafului in mediul prafuit. Acolo unde exista pulberi sau vapori
prioritatea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate
functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau
diminuarea cantitatii de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect
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si intretinute conform recomandarilor producatorului. Selectati, in-
tretineti si schimbatj uneltele introduse conform recomandarilor din
instructiuni, pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si praf.
Utilizatj mijloace de protectie a céilor respiratorii, in conformitate cu
instructiunile angajatorului si cu cerintele de igiena si sigurantd.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce
la pierderea definitivd si iremediabild a auzului precum si la alte
probleme, cum ar fi {iuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit
in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea mijloacelor
corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele
corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului pot include
asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn ,{i-
uitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie auditiva in
conformitate cu instructiunile angajatorului precum i in conformitate
cu cerintele de igiena si sigurantd. Operarea si intretinerea uneltei
pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandari-
le instructiunilor de operare, permite evitarea cresterii nivelului de
zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu
amortizor, trebuie s& va asigurati mereu ca este montat corect atunci
cand unealta este in uz. Selectati, intrefineti si schimbati uneltele
uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest
fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratii

Expunerea la vibratjii poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a
irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prizele ma-
sinielor de infiletat. Trebuie s& va imbracati gros atunci cand lucrati
la temperaturi scazute si sa tineti méinile calde si uscate. In caz de
amortire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si méinilor,
incetatj sa utilizati unealta pneumatica, apoi informati angajatorul si
apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneuma-
tice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt
permite evitarea cresterii nivelului de vibratii. Prindeti usor dar sigur
unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pe-
ricolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand
forta de prindere este mai mare.

Instructjuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice
Aerul sub presiune poate provoca rani grave:
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- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din fur-
tun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine alt-
cineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati
mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau daca nu
joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (co-
nexiuni cu carlig), trebuie sa utilizat bolturi de protectie impotriva
posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta.
Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

Reparatiile

Eventualele reparatji trebuie incredintate numai unui atelier autori-
zat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigurand
in acest mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se cura-
ta scula pneumatica cu benzind, solvent, sau cu alt fel de lichid infla-
mabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si
leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate doar mijloace
de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara
de cele enumerate in instructiunile de deservire. La schimbarea sau
scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat fur-
tunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea
presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de aer ne-
cesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor
cét si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie alimen-
tata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurénd in acest caz
aer curat si umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, tre-
buie verificat filtrul si eventual curétat sau competat nivelul uleiului in
gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei
prelungind totodata durabilitatea ei.

Se interzice utilizarea sculelor si discurilor destinate pemtru taiere.
Nu utiliza alte discuri de slefuire decat discurile enumerate in

specificatia tehnica.
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Trebuie sa te asiguri, ca viteza maxima de rotire a discului este mai
mare decét viteza de rotire a polozorului.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe pernd.
In timpul lucrului trebuie sa ai ochelari de protectie, se recomanda
desemeni manusi si imbraminte de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf in-
flamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare
personala.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Tnainte de fiecare utilizare a masinii, asigurati-va cé niciun element
al sistemului pneumatic nu este deteriorat. Daca observati vreo
deteriorare, va rog sa inlocuiti imediat componentele cu altele noi,
nedeteriorate.

Uscati umezeala condensata in interiorul masinii, compresorului si
furtunului inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic.

Prepararea masinii pentru utilizare

Insurubati ferm si sigur o duza adecvata in orificiul de intrare a ae-
rului si conectati ferm si sigur furtunului de alimentare cu aer (ll).
Inainte de instalarea discului taler, asigurati-va ca turatia discului
este egala sau mai mare decét cea a masinii.

Montati pe ax discul cu dimensiunile specificate in tabelul cu date
tehnice. Strangeti discul cu mana (IV) in timp ce tineti axul cu cheia.
Asigurati-vé c& cheia este scoaséa din masina dupa ce discul taler
a fost montat. In cazul in care cheia este lasata prinsa de masina,
ea se va transforma intr-un proiectil dupa pornirea masinii, iar acest
lucru poate provoca accidente grave.

Rotiti manual discul taler (cateva rotatii) pentru a va asigura ca se
roteste usor si fara blocaje.

Atasati un disc de hartie abrazivd sau material textil pe partea infe-
rioara a discului taler. Suprafata discului care trebuie prinsa trebuie
sa fie acoperita cu un material textil special netesut pentru a permite
discului sé fie mentinut pe pozitie de discul velcro. Discul trebuie
sa aiba acelasi diametru ca discul taler si trebuie atasat concentric.
Marginea discului nu trebuie s& treacd dincolo de marginea discului
taler al masinii. Se recomanda sa folositi discuri fara gauri pentru
extragerea prafului generat in timpul lucrului. Discul taler al masinii
nu este prevazut cu gauri si se va uza mai rapid daca folositi un disc

|
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abraziv cu gauri.

Ajustati iesirea aerului de la masing astfel incat curentul de aer care
iese sa nu fie orientat spre operator (V).

Masina este gata sa fie conectatd la un sistem pneumatic.

Prepararea masinii pentru utilizare

Insurubati ferm si sigur o duza adecvata in orificiul de intrare a ae-
rului si conectati ferm si sigur furtunului de alimentare cu aer (11).
Inainte de instalarea discului taler, asigurati-va cé turatia discului
este egald sau mai mare decét cea a masinii.

Montati pe ax discul taler cu dimensiunile specificate in tabelul cu
date tehnice. Insurubati axul filetat al discului taler in orificiul axului
masinii. Dupa strangere, introduceti stiftul de blocare in orificiul late-
ral al suportului pentru accesorii si rotiti discul taler (IV) lent in timp
ce aplicati o usoara presiune asupra stiftului Cand stiftul patrunde
mai adanc n suportul pentru accesorii, €l va bloca rotirea axului. In
cazul acesta, strangeti discul taler rotindu-l manual in timp ce tineti
stiftul apasat.

Asigurati-va ca stiftul este scos din masina dupa ce discul taler a
fost montat. In cazul in care stiftul este lasat prinsa de masind, el se
va transforma intr-un proiectil dupa pornirea masinii, iar acest lucru
poate provoca accidente grave.

Rotiti manual discul taler (cateva rotatii) pentru a va asigura ca se
roteste usor si fara blocaje.

Atasati un disc de hartie abraziva sau material textil pe partea infe-
rioard a discului taler. Suprafata discului care trebuie prinsa trebuie
sa fie acoperitd cu un material textil special netesut pentru a permite
discului sa fie mentinut pe pozitie de discul velcro. Discul trebuie
sa aiba acelasi diametru ca discul taler si trebuie atasat concentric.
Marginea discului nu trebuie s& treacé dincolo de marginea discului
taler al masinii. Se recomanda s folositi discuri fara gauri pentru
extragerea prafului generat in timpul lucrului. Discul taler al masinii
nu este prevazut cu gauri si se va uza mai rapid dacé folositi un disc
abraziv cu gauri.

Masina este gata s fie conectatd la un sistem pneumatic.

Conectarea masinii la sistemul pneumatic
Figura prezintd modul de conexiune recomandat a masinii la sis-
temul pneumatic. Aceasta va asigura cea mai eficienta utilizare a
masinii si va prelungi durata de viata a sa.
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Aplicati cateva picaturi de ulei vascos SAE 10 la orificiul de intrare
a aerului.

Daca masina este echipatd cu un comutator de inversare a sensului
de rotatie, setati sensul de rotatie corect.

Atunci cand este posibil, ajustati presiunea (cuplul).

Conectati masina la sistemul pneumatic folosind un furtun cu dia-
metrul interior de 10 mm/ 3/8 ,.. Asigurati-va ca furtunul rezistd la o
presiune de cel putin 1,38 MPa. (V)

Asigurati-vé ca scula montata nu este in contact cu nici un obiect,
apoi porniti masina pentru cateva secunde si Asigurati-vé ca nu pro-
duce zgomote sau vibratii suspecte.

Pornirea si oprirea produsului

Atentie! Inainte de pomirea masinii pneumatice, asigurati-va scula
montatd nu este in contact cu niciun obiect sau cu vreo parte a corpului.
Masina este actionaté prin intermediul unui tragaci care deschide
ventilul de aer si asigura astfel alimentarea cu aer comprimat a ma-
sinii. Prindeti manerul masinii si apasati tragaciul spre carcasa.
Lasati masina sd atinga turatia integrala si doar apoi incepeti lucrul
asupra materialului.

Lucrul cu masina

Asigurati-va ca turatia maxima a accesoriului este mai mare decét
turatia masinii.

Porniti masina de slefuit si lasati discul s atinga turatia integrald.
De piesa de prelucrat trebuie sa atingeti doar un disc de slefuit care
se invarteste.

Pozitionati masina de slefuit astfel incat sa folositi intreaga suprafata
a foii abrazive. Aceasta va asigura uzura uniforma a discului abraziv.
Deplasati masina de slefuit inainte si inapoi spre dumneavoastra si,
treptat, spre lateral. Lemnul trebuie slefuit de-a lungul fibrei. Slefui-
rea trebuie inceputa cu foi abrazive de granulatie mai mare, utilizand
apoi foi cu granulatie din ce in ce mai find, pana se obtine efectul
dorit. Evitati sd verificati cu mana libera starea suprafetei de lemn
prelucraté. Aceasta poate duce la ranire din cauza aschiilor si aspe-
ritatilor rezultate in timpul lucrului.

Granulatia hartiei abrazive trebuie sa fie aleasa in conformitate cu
suprafata prelucratd. O granulatie prea mare a foii abrazive va pro-
duce zgarieturi pe suprafata materialului.

Faceti pauze regulate in timpul lucrului pentru a verifica starea foii
abrazive si nivelul de umplere al sistemului de extragere a prafului.

I NS T R U C T I
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Tn cazul in care constatati ¢4 foaia abraziva este colmataté cu praful
generat in timpul lucrului sau ca granulele abrazive s-au uzat, inlo-
cuiti foaia cu una noua.

Aplicati doar atéta presiune asupra masinii cata este necesara pen-
tru procesarea materialului. Presiunea excesiva poate duce la re-
zultate neuniforme ale lucrului si poate chiar s distruga suprafata
piesei de prelucrat. O presiune excesiva poate duce la supraincal-
zirea suprafetei, ceea ce poate deteriora, de exemplu, stratul de
vopsea care se slefuieste.

Selectati granulatia hartiei abrazive in conformitate cu tipul de lucra-
re. Folositi hartie abraziva cu granulatie mai mare pentru netezire si
curatare. Folositi hartie abraziva cu granulatie mai find pentru lucrari
de finisare.

Nu folositi discul abraziv folosit la un tip de lucrare pentru alt tip de
lucrare. De exemplu, nu folositi la indepartarea urmelor de coroziu-
ne discul folosit pentru curatarea stratului de vopsea. Impuritdtile ré-
mase pe disc dupa terminarea lucrului pot afecta negativ suprafata
prelucrata la lucrarea urmatoare.

INTRETINEREA

Curdtind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventi, sau alt
fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand explozia
sculei si in consecintd leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixa-
rea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.
Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functiona-
rea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.Toate
elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva
murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneumatic pot dis-
truge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie intro-
dusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30
de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul

utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.
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Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru unge-
re, trebuie dat drumul la 0 mica cantitate de ulei SAE 10, destinat
pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificile de iesire, trebuie sters.
Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda s verifici utilajul, daca vre-
un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele de
fixare si axul trebuie intretinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functio-
nare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate autorizat
spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea reco-
mandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la
revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerup-
ta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice reparatie
sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de
persoane calificate fn acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranj | | Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o micé cantitate de ulei
Utilajul are WD-40. Porneste utilajul pe timp de cateva secunde. Este posibil ca
rotatiile prea paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe
mici sau nu timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei. Atentie!

Excesul de ulei poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie
curatata actiarea.

Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul
porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu
reuseste sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie
actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sd te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin
10/ 3/8". Veerificd ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea
maxima. Asigura-te cd utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de
rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb

Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru
uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau
reprezentantul acestuia

|

porneste deloc

Utilajul
porneste iar
apoi incetineste
mesul

Putere
insuficienta
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Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toatd scula, rosturile de
trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu cu
are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 MPa, sau cu
penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace chimice si
lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale
arunca la gunoiul de casd, deoarece contin substante periculoase
pentru sénatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa aju-
tati activ la administrarea economicd a resurselor naturale cét si la
protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat
de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita canti-
tatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar
dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La lijadora neumatica excéntrica es una herramienta que es alimen-
tada mediante un caudal de aire comprimido a la presion correcta.
La muela de la lijadora esté equipada con un velcro que permite la
fijacion de discos de papel o tela abrasiva de diferente granulome-
tria y aplicaciones. La lijadora se utiliza principalmente en trabajos
de pintura relacionados con la preparacion de superficies para las
siguientes etapas de pintado. Un trabajo correcto, fiable y seguro
del aparato depende de su operacion adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensa-
ble leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios oca-
sionados por la herramienta si no se observan las reglas de seguri-
dad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta
no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde también todos los
derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla
al sistema neumatico. Esta también equipada con un disco cuyo
diametro es 50 mm.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medici6 Valor
Numero de catalogo YT-09730
Peso [kq] 0,65
Diametro del conector del aire (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Diametro de la manguera de alimentacion ”
de aire (interno) mm /7] 10/38
Rotaciones [min] 20000
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] M6
Diametro del disco [mm] 50
Presion de trabajo méaxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de ;
presion de 6,2 bar) (imin] 13
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibraciones (ISO 28927-3) [m/s?] 23+25
M A N U A L

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

/ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se
recomienda observar siempre las normas fundamentales de seguridad
de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con
vista a reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guar-
delas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el pre-
sente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién
de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se refie-
re a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo
presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones,
el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso de trabajar
cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros,
es menester leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el
caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre
el riesgo de lesiones graves. Instalacion, ajustes y montaje de herra-
mientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal
preparado y entrenado. No modifique herramientas neumaticas. Mo-
dificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi
como incrementar el riesgo que corre el operador de la herramienta.
No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de
la herramienta. No use la herramienta neumatica, si esté estropeada.
La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar la
visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El
empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante para reempla-
zar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una
herramienta reemplazable puede causar que las partes sean expul-
sadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una protec-
cién de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de protec-
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cion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el
caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use
un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento

Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahoga-
miento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada, bisuteria,
cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los
accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las ma-
nos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion, raspa-
duras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes
adecuados. El operador y el personal de mantenimiento deben ser
fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de
la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada. Man-
tenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados
de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. Man-
tenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice
su seguridad. Suelte el activador en el caso de interrupciones del
suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomen-
dados por el fabricante. Use gafas de proteccion, se recomienda
usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso
revise el disco abrasivo. No use discos rotos o discos que se hayan
caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento,
lo cual permitira evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u
otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las
manos. No active la herramienta, si no se ha aplicado el agente
abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos
de plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descar-
ga electroestatica. Pulimento o rectificacion pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre
sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para el
material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumética para trabajos que impliquen mo-
vimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer incomo-
didades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras
partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas neumaticas, el
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operador debe asumir una posicién comoda que garantice la posi-
cion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanticen su
equilibrio. EI operador debe cambiar de posicion durante un trabajo
largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio. Si el ope-
rador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o
repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento, ardor o rigi-
dez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos
con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de
reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar con-
tacto directo con la herramienta reemplazable durante y después
del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y
de los tipos recomendados por el fabricante. No use accesorios de
otro tipo u otras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir
ni cortar. Asegurese que la velocidad méaxima de trabajo de las he-
rramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos
con fibra, discos pulidores) excede la velocidad nominal de la recti-
ficadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacién automatica
deben instalarse concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas
de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con la
herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido
al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con cuidado.
Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas
de servicio. Las herramientas neumaticas no se han disefiado para
usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto
con energia eléctrica. Asegurese que no existen ningunos conduc-
tores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en
el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta
neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando por
ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la
piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios adecua-
dos de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo
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debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta y la
posibilidad de levantar del polvo existente. EI manejo y el manteni-
miento de la herramienta neumatica deben realizarse de acuerdo
con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de
vapores y polvo. La salida del aire debe posicionarse para minimizar
el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se
generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe
ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para
recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben usarse
correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones
del fabricante. Seleccione, mantenga y reemplace las herramien-
tas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un
incremento de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de
proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones
del empleador y los requisitos de seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa
de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros proble-
mas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es
menester realizar una evaluacion del riesgo e implementar ade-
cuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecua-
dos controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones
como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto
procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las instruccio-
nes del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad.
El manejo y mantenimiento de la herramienta neumética debe reali-
zarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira
evitar un incremento innecesario del nivel de ruido. Sila herramienta
neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta insta-
lado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione,
mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de
acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un
incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente de los
nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y los
hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilla-
dores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abriga-
dora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de ador-
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mecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de
los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta
neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico.
El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo
con las instrucciones del manual permitiran evitar un incremento in-
necesario del nivel de vibracién. Sostenga la herramienta de una
forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas
de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo
general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas
neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccién del aire, liberar
la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de
reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.
Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester
siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no estan
estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos
Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (co-
nexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion y
conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre
las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No exceda la
presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue
la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar pre-
sion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso de
una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor
con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica debe ali-
mentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garan-
tizara la limpieza y lubricacidn del aire con aceite. Las condiciones
del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y
hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si resulta
necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y

prolongara su funcionamiento.

No use herramientas y elementos abrasivos para cortar.
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No use discos de pulir otros que los especificados en las especifi-
caciones técnicas.

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del disco es méas alta
que la velocidad giratoria de la herramienta.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente
en el cojin de la maquina.

Durante el trabajo deben usarse anteojos protectores, se recomien-
da el uso de guantes y ropa protectora.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se
generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien ventiladas
y use medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese de que ninguna
parte del sistema neumatico esté dafiada. Si observa dafios, sus-
tituya los elementos dafiados inmediatamente por componentes
nuevos e intactos.

Seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el com-
presor y la manguera antes de cada uso del sistema neumatico.

Preparacion de la herramienta para la operacién

Atornille una boquilla adecuada a la rosca de entrada de aire de
forma firme y segura para conectar la manguera de aire (Il).

Antes de instalar la muela, asegurese de que la velocidad permitida
de la misma sea igual o superior a la velocidad maxima de la lijadora.
Monte en el husillo una muela con las dimensiones indicadas en la
tabla de datos técnicos. Sujetando el husillo con la llave, atomnilla
la muela con la mano (V). Asegurese de que la llave se retire de
la herramienta después de haber montado la muela. La llave que
queda en la herramienta se convertira en un proyectil que puede
causar lesiones graves al arrancar la misma.

Gire manualmente la muela (varios giros) para asegurarse de que
gire suavemente y sin atascos.

Coloque un disco de papel 0 un pafio abrasivo en la cara inferior de
la muela. La superficie del disco a sujetar se cubrira con una tela no
tejida especial para permitir que el disco se mantenga en su lugar
mediante el velcro. El disco debe tener el mismo didmetro que la
muela, debe fijarse concéntricamente. El borde del disco no debe
sobresalir mas alla del borde de la muela. Se recomienda utilizar
discos sin orificios para la extraccion de polvo durante el funciona-

M AN U A L

E

miento. La muela de la lijadora no esta equipada con agujeros y se
desgastara mas rapidamente si utiliza un disco de agujeros.

Ajuste la salida de aire de la herramienta de modo que el caudal no
esté dirigido hacia el operador (V).

La herramienta esté lista para ser conectada al sistema neumatico.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

La figura muestra la forma recomendada de conectar la herramienta
al sistema neumatico. Esto asegurara el uso mas eficiente de la
herramienta y también prolongara su vida util.

Introduzca algunas gotas de aceite de viscosidad SAE 10 en la en-
trada de aire.

Si la herramienta esta equipada con un interruptor de sentido de
giro, ajuste el sentido de giro correcto.

Siempre que sea posible, ajuste la presién (par).

Conecte la herramienta al sistema neumatico con una manguera de
diametro interior de 10 mm / 3/8”. Asegurese de que la manguera
tenga una resistencia de al menos 1,38MPa. (V)

Asegurese de que el Util no esté en contacto con ningun objeto y, a
continuacion, ponga la herramienta en funcionamiento durante unos
segundos para asegurarse de que no salga ningun ruido extrafio o
vibracion sospechosa de la misma.

Arranque y parada de la herramienta

jAtencién! Antes de poner en marcha la herramienta neumatica,
asegurese de que el Util instalado no entre en contacto con ningln
objeto o parte del cuerpo.

La herramienta se arranca mediante una palanca que abre la valvu-
la de aire y garantiza el suministro de aire comprimido al acciona-
miento de la misma. Presione la palanca hacia la carcasa. La valvu-
la se puede asegurar con un bloqueo para evitar que la palanca se
presione accidentalmente. Extraiga la palanca (V1) antes de poner
en marcha la maquina. Utilice el bloqueo siempre que la palanca de
conmutacion no esté presionada.

Deje que la herramienta alcance su velocidad nominal y solo enton-
ces empiece a trabajar.

Trabajo con la lijadora

Asegurese de que la velocidad maxima del equipo sea superior a
la de la lijadora.

Ponga en marcha la lijadora y deje que el disco funcione a toda
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velocidad. Aplique solo una muela giratoria a la pieza a mecanizar.
Sujete la ijadora de modo que se use toda la superficie de la muela
abrasiva. Esto permitira que la muela se utilice uniformemente.
Deslice la lijadora hacia adelante y hacia atras y progresivamente
hacia los lados. La madera debe lijarse a lo largo de las vetas. El
lijado debe comenzar con papel de grano mas grueso y progresi-
vamente usar papel de grano mas fino hasta que se logre el efecto
deseado. Evite comprobar el estado de la superficie mecanizada de
la madera con la mano desnuda. Esto puede causar lesiones por
astillas y rebabas formadas durante el mecanizado.

El grano de papel debe seleccionarse de acuerdo con la superficie a
mecanizar. Un grano demasiado grande del papel abrasivo causara
arafiazos en la superficie del material mecanizado.

Durante el funcionamiento, realice pausas regulares para compro-
bar el estado de la hoja abrasiva y el nivel de llenado del recipiente
para polvo. Si se observa que la hoja abrasiva se ha atascado por
el polvo durante el funcionamiento o que el grano de lija se ha des-
compuesto, sustituya la hoja por una nueva.

Solo aplique tanta presion a la herramienta como sea necesario
para mecanizar el material. Una presion excesiva puede provocar
resultados de trabajo desiguales e incluso dafiar la superficie de la
pieza a mecanizar. Una presion excesiva puede provocar un sobre-
calentamiento de la superficie, lo que puede dafiar, por ejemplo, la
pelicula de pintura lijada.

Seleccione la gradacion del papel segn el tipo de trabajo que esté
realizando. Use papel de mayor granulometria lija para lijar y pelar.
Utilice papel mas suave para los trabajos de acabado.

No utilice la muela abrasiva utilizada para un tipo de trabajo, para otro
tipo de trabajo. Por ejemplo, no utilice la muela usada para el deca-
pado de pintura para eliminar la corrosion luego. La contaminacion
que permanece en la muela después de terminar un trabajo puede
afectar negativamente la superficie a mecanizar durante otro trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables.
Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de la herra-
mienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herra-
mienta y su armazon pueden causar que se dafien las juntas de la
maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

M A N U A L

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramien-
ta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neumatico.
Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos
de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico puede
estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de
mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha
por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir el li-
quido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.
Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.
Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la en-
trada de aire y a través de las entradas disefiadas para este propési-
to. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas
neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en marcha por un
momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.
Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja
el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramien-
ta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los conducto-
res, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herra-
mienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de
alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se
examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier
defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la
herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.
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Posible

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de
aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible

Defecto

La herramienta

:Ioetr;eciones que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga Ig herramienta en
demasiado marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta
lentas o nose | €On una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite
activa puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe

limpiar el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La

La herramienta ! ]
herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del

gzricrtjlzzpués compresor. Mientras el tanque se esta vac_iando, el compresor no )
desacelera es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas
eficiente.
Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos
Insuficiente 10/ 3/§". Revise el ajuste _de la pre§ic_’)n - debe ser el valqr méximg.
energia Asegurese que la herramlenga esta limpia y \ubrlcgda. Si no consigue
resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.
Refacciones

Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neu-
maticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los
intersticios de ventilacién, interruptores, el mango adicional y los
protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3
MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias qui-
micas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos
con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables - se prohibe des-
echarlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente!
Le rogamos que participe activamente en el manejo econémico de
los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando
herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con
tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L’'OUTIL

La ponceuse excentrique pneumatique est un outil qui fournit de
I'air comprimé a la bonne pression. Le plateau abrasif est équipé
d’une fermeture Velcro qui permet d'attacher des disques en papier
ou en tissu abrasif de différentes granulométries et applications. La
ponceuse est principalement utilisée dans les travaux de peinture
liés a la préparation des surfaces pour les étapes ultérieures de ver-
nissage. Pour que I'appareil fonctionne bien, de maniere fiable et
slre il convient d'utiliser correctement l'outil, c'est pourquoi il faut :

Lire et conserver ce manuel avant d’utiliser le produit.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de tout dommage ou
blessure résultant de I'utilisation de l'outil contraire a son objectif,
du non respect des consignes de sécurité et des recommandations
de ce manuel. L'utilisation de l'outil & des fins autres que celles aux-
quelles il était destiné annulera également la garantie de I'utilisateur
et les droits de ['utilisateur en vertu du contrat.

EQUIPEMENT

La ponceuse est équipée d’un connecteur qui permet de la connec-
ter a un systeme pneumatique. La ponceuse est équipée d'un pla-
teau de 50 mm de diametre.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-09730
Poids [kg] 0,65
Diamétre du connecteur d'air (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Diamétre du tuyau flexible d'air (intérieur) [mm/"] 10/3/8
Nombre de tours [min""] 20 000
Diamétre du porte-outil [mm] M6
Diamétre du plateau [mm] 50
Pression de fonctionnement I [MPa] 0,63
Débit dair requis (a 6,2 bar) [I/ min] 13
Pression acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Puissance acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibration (ISO 28927-3) [m/s?] 23125
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CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique, il
est recommandé de toujours respecter les précautions de sécurité
de base, y compris celles énumérées ci-dessous, afin de réduire les
risques d'incendie, d'électrocution et de blessures.

Lire et conserver ce manuel avant d’utiliser cet outil.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Le non-respect
de cette consigne peut entrainer un choc électrique, un incendie ou
des blessures corporelles. Le terme « outil pneumatique » utilisé
dans ces instructions se réfere a tous les outils qui sont pressurisés
par un flux d’air comprimé a la pression correcte.

SUIVRE LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS

Regles générales de sécurité

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer
linstallation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modification
des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d'un outil
pneumatique en raison de risques multiples. Le non-respect de
cette consigne peut entrainer des blessures graves. Linstallation,
le réglage et le montage des outils pneumatiques ne doivent étre
effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier
I'outil pneumatique. Les modifications peuvent réduire I'efficacité et
la sécurité et augmenter le risque pour I'opérateur de I'outil. Ne pas
jeter le manuel de sécurité, il doit étre remis a I'opérateur de I'outil.
Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé. L'outil doit
étre inspecté périodiquement pour vérifier la visibilité des données
exigée par la norme 1SO 11148. L'employeur / utilisateur doit contac-
ter le fabricant pour remplacer la plague signalétique au besoin.

Dangers liés aux pieces éjectées

Des dommages & la piéce a usiner, aux accessoires ou méme a
I'outil insérable peuvent entrainer I'éjection de piéces a des vitesses
élevées. Toujours utiliser une protection oculaire résistante aux
chocs. Le degré de protection doit étre choisi en fonction du travail
effectué. S'assurer que la piéce a usiner est bien serrée. Utiliser
un casque de sécurité lors du travail avec l'outil utilisé au-dessus
de la téte. Les risques pour le public devraient également étre pris
en compte.
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Dangers liés a I'enchevétrement

Le risque liés a I'enchevétrement peut causer I'étouffement, le scal-
pement et/ou des blessures si des vétements amples, des bijoux,
des cheveux ou des gants ne sont pas tenus a I'écart de I'outil ou
des accessoires.

Dangers professionnels

L'utilisation de I'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des
risques tels que I'écrasement, I'impact, la coupe, I'abrasion et la
chaleur. Porter des gants appropriés pour protéger les mains. L'opé-
rateur et le personnel de maintenance doivent étre physiquement
capables de faire face a la quantité, au poids et a la puissance de
I'outil. Tenir I'outil correctement. Rester prét a résister a des mou-
vements normaux ou inattendus et garder toujours les deux mains
a votre disposition. Garder les pieds en équilibre et en position de
sécurité. La pression sur le dispositif marche-arrét doit étre relachée
en cas de panne de courant. Utiliser uniquement les lubrifiants re-
commandés par le fabricant. Le port de lunettes de protection est
obligatoire et nous vous recommandons de porter des gants et des
vétements de protection appropriés. Vérifier le plateau de polissage
avant chaque utilisation. Ne pas utiliser de plateaux fissurés ou cas-
sés ou qui sont tombés. Evitez tout contact direct avec le plateau de
polissage en mouvement, cela empéchera le serrage ou la coupe
des mains ou d'autres parties du corps. Porter des gants appro-
priés pour protéger les mains. Ne jamais mettre I'outil en marche
si l'abrasif n'a pas été appliqué sur le matériau a usiner. Il existe un
risque de décharge électrostatique lors de travaux sur des pieces
en plastique ou non conductrices. Le polissage ou le meulage peut
entrainer la formation de poussiéres et de fumées, ce qui peut créer
une atmosphére explosive. Utiliser toujours des systemes d'ex-
traction des poussiéeres ou des systémes d'extraction adaptés au
matériau a usiner.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de Iutilisation d'un outil pneumatique pour des travaux répé-
titifs, I'opérateur est exposé a l'inconfort des mains, des bras, des
épaules, le cou ou d'autres parties du corps. Lors de I'utilisation d'un
outil pneumatique, I'opérateur doit prendre une position confortable
pour s'assurer que les pieds sont correctement positionnés et éviter
les postures étranges ou déséquilibrées. L'opérateur doit changer
sa posture sur une longue période de temps pour éviter I'inconfort
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et la fatigue. Si 'opérateur éprouve des symptdmes tels qu'inconfort
persistant ou répété, douleur, douleur lancinante, picotement, en-
gourdissement, sensation de brllure ou raideur, 'opérateur est tenu
de signaler les symptdmes au médecin. Il ne devrait pas les ignorer,
il devrait en parler a 'employeur et consulter un médecin.

Dangers liés aux accessoires

Débrancher l'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer
I'outil insérable ou I'accessoire.

Eviter le contact direct avec I'outil insérable pendant et aprés le tra-
vail, il peut étre chaud ou tranchant. Ne pas utiliser les accessoires
et consommables que dans les tailles et types recommandés par
le fabricant. Ne pas utiliser d'autres types ou tailles d’accessoires.
Ne pas utiliser de meules pour poncer ou trongonner. Vérifier que la
vitesse de coupe maximale de 'outil insérable (meules a lamelles,
bandes abrasives, disques a fibres, plateaux de polissage) est
supérieure a la vitesse de coupe nominale de la ponceuse ou la
polisseuse. Les disques de polissage auto-entretenus doivent étre
montés concentriquement sur le plateau de polissage.

Dangers liés au travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales
causes de blessures. Se méfier des surfaces glissantes causées par
['utilisation de l'outil, ainsi que des risques de trébuchement causés
par l'installation dair. Manipuler avec précaution dans un environne-
ment inconnu. Il peut y avoir des dangers cachés, comme |'électricité
ou d'autres lignes de services publics. L'outil pneumatique n'est pas
destiné a étre utilisé dans des atmospheres potentiellement explo-
sives et n'est pas isolé du contact avec I'énergie électrique. S'assurer
qu'iln’y a pas de cables électriques, tuyaux de gaz, etc. qui pourraient
causer un risque de dommages si I'outil est utilisé avec I'outil.

Dangers liés a la vapeur et a la poussiéere

La poussiere et les fumées des outils pneumatiques peuvent causer
des problémes de santé (p. ex. cancer, malformations congénitales,
asthme et ou dermatite), il est nécessaire d'évaluer les risques et
de mettre en ceuvre des mesures de controle appropriées a 'égard
de ces risques. L'évaluation des risques comprend I'impact de la
poussiere générée par l'outil et la possibilité d'exciter la poussiére
existante. L'utilisation et I'entretien de l'outil pneumatique doivent
étre effectués conformément aux instructions du manuel d'utilisation
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afin de minimiser I'émission de fumées et de poussiéres. La sortie
d'air doit étre orientée de maniére a réduire au minimum la produc-
tion de poussiere dans un environnement poussiéreux. Lorsque
de la poussiére ou des vapeurs sont générées, la priorité devrait
étre donnée a leur contrdle a la source des émissions. Toutes les
fonctions et tous les équipements intégrés pour collecter, extraire ou
réduire la poussiere ou la fumée doivent étre correctement utilisés et
entretenus conformément aux recommandations du fabricant. Choi-
sir, entretenir et remplacer les outils insérables conformément aux
instructions afin d'éviter la formation de fumées et de poussiéres.
Utiliser la protection respiratoire conformément aux instructions de
I'employeur et aux exigences en matiere d’hygiéne et de sécurité.

Pollution sonore

L'exposition, sans protection, & des niveaux de bruit élevés peut
causer une perte auditive permanente et irréversible et d’autres pro-
blemes tels que des acouphénes (sonnerie, bourdonnement, siffle-
ment ou bourdonnement). Une évaluation des risques et la mise en
ceuvre de mesures de contrble appropriées pour ces risques sont
nécessaires. Les controles appropriés visant a réduire le risque
peuvent comprendre des mesures telles que I'utilisation de maté-
riaux silencieux pour empécher la piéce a usiner de « sonner ».
Utiliser les protecteurs auditifs conformément aux instructions de
I'employeur et aux exigences en matiére d’hygiene et de sécurité.
L'utilisation et I'entretien de I'outil pneumatique doivent étre effectués
conformément aux instructions du manuel d'utilisation afin d'éviter
I'augmentation de bruit inutile. Si I'outil pneumatique est équipé d’un
silencieux, toujours s'assurer qu'il est installé correctement lors de
I'utilisation de l'outil. Sélectionner, entretenir et remplacer les outils
insérables usés a mettre en place conformément aux instructions du
manuel d'utilisation. Cela évitera une augmentation inutile du bruit.

Danger de vibrations

Bien que les outils aient été congus pour minimiser les risques as-
sociés aux émissions de vibrations, il n’a pas été possible d'éliminer
complétement les vibrations qui peuvent provoquer des risques ré-
siduels. Une utilisation incorrecte de 'outil peut entrainer une expo-
sition aux vibrations. La valeur des vibrations spécifiées dans le ma-
nuel peut ne pas représenter adéquatement le niveau de vibration
de l'utilisation prévue. L'exposition aux vibrations peut causer des
dommages permanents aux nerfs et a 'approvisionnement en sang
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des mains et des bras. Porter des vétements chauds lors de travail
a basse température et garder les mains au chaud et au sec. En cas
d'engourdissement, de picotement, de douleur ou de décoloration
des doigts ou des mains, cesser d'utiliser 'outil a air comprimé, puis
informer votre employeur et consulter un médecin. L'utilisation et
I'entretien de l'outil pneumatique doivent étre effectués conformé-
ment aux instructions du manuel d'utilisation afin d’éviter I'augmen-
tation de vibration inutile. Sélectionner, entretenir et remplacer les
consommables / outils insérables conformément aux instructions
afin d’éviter une augmentation inutile des niveaux de vibration. Sou-
tenir le poids de I'outil avec une base, un tendeur ou un stabilisateur,
si possible. Tenir 'outil avec une prise en main Iégere mais sdre,
en tenant compte des forces de réaction requises, car le risque de
vibration est généralement plus élevé lorsque la force de serrage est
plus élevée. Une installation incorrecte de 'outil de coupe insérable
peut entrainer une augmentation des vibrations.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques
L'air sous pression peut causer des blessures graves :

- Toujours débrancher l'alimentation en air, vider le tuyau flexible de
la pression d'air et débrancher I'outil de I'alimentation en air lorsqu'il
n'est pas utilisé, avant de changer d’accessoires ou d'effectuer des
réparations ;

- Ne jamais pointer 'air vers soi-méme ou vers quelqu’'un d'autre.
Le fait de frapper le tuyau peut entrainer des blessures graves. Vé-
rifier toujours s'il'y a des tuyaux flexibles et des raccords endomma-
gés ou desserrés. Tenir I'air froid a I'écart des mains.

En cas d'utilisation de raccords universels vissés (raccords de ron-
dins), il faut utiliser des goupilles de sécurité et des connecteurs de
sécurité pour éviter d'endommager les raccords entre les tuyaux et
entre le tuyau et I'outil. Ne pas dépasser la pression d’air maximale
spécifiée pour l'outil.

Ne jamais porter 'outil tout en tenant le tuyau flexible.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

S'assurer que la source d'air comprimé produit la pression de fonc-
tionnement correcte et que le débit d'air requis est atteint. Si la pres-
sion d’alimentation est trop élevée, un régulateur de pression avec
la vanne de sécurité doit étre utilisé. L'outil pneumatique doit étre
alimenté par et le systéme du filtre et du graisseur. Ceci assure-
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ra que l'air est a la fois propre et humidifié avec de I'huile. Vérifier
I'état du filtre et du graisseur avant chaque utilisation et nettoyer si
nécessaire le filtre ou compenser le manque d'huile dans le grais-
seur. Cela garantira le bon fonctionnement de l'outil et prolongera
sa durée de vie.

Les outils et les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisés.
Ne pas utiliser d'autres plateaux de pongage que ceux indiqués
dans les spécifications techniques.

Veiller a ce que la vitesse de rotation maximale du plateau soit supé-
rieure a celle de la ponceuse.

Les disques abrasifs en papier ou en tissu doivent étre placés
concentriquement sur le plateau.

Des lunettes de protection devraient étre portées pendant I'opéra-
tion, des gants et des vétements de protection devraient étre portés.
Certains matériaux peuvent étre traités avec des poussieres et va-
peurs toxiques ou combustibles. Travailler dans des endroits bien
aérés et utiliser un équipement de protection individuelle.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant chaque utilisation de I'outil, s"assurer qu'aucun composant du
systéme pneumatique n'est endommagée. En cas de détection des
dommages, le remplacer immédiatement par des composants neufs
et intacts.

Sécher 'humidité condensée a l'intérieur de 'outil, du compresseur et
du tuyau flexible avant chaque utilisation du systéme pneumatique.

Préparation de l'outil pour I'exploitation

Visser fermement et solidement un embout approprié sur le filetage
d'entrée d'air pour permettre le raccordement du tuyau flexible d'air (1)
Avant de monter le plateau, s'assurer que la vitesse de rotation ad-
missible du plateau est égale ou supérieure a la vitesse maximale
de la ponceuse.

Monter un plateau avec les dimensions spécifiées dans le tableau
des données techniques sur la broche. Serrer la broche a la main
(IV) tout en la tenant avec la clef. S'assurer que la clef est retirée
de l'outil apres le montage du plateau. La clef laissée dans I'outil
se transformera en projectile qui peut causer des blessures graves
s'il est démarré.

Faire tourner manuellement le plateau (plusieurs tours) pour s'assu-

rer que le plateau tourne en douceur et sans bourrage.
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Fixer un disque en papier ou en tissu abrasif sur la face inférieure
du plateau. La surface du disque a monter doit étre recouverte d’un
tissu non tissé spécial pour permettre au disque d'étre maintenu
en place par la fermeture Velcro du plateau. Le disque doit avoir le
méme diametre que le plateau, il doit étre fixé concentriquement.
Le bord du disque ne doit pas dépasser le bord du plateau. Il est
recommandé d'utiliser des disques sans trous pour I'aspiration des
poussieres pendant le fonctionnement. Le plateau de ponceuse
n'est pas équipé de trous et s'usera plus rapidement si vous utilisez
un disque a trous.

Régler la sortie dair de I'outil de fagon a ce que la sortie d'air ne soit
pas dirigée vers 'opérateur (V).

L'outil est prét a étre raccordé a un systéme pneumatique.

Raccordement de l'outil au systéme pneumatique

Le dessin montre la maniere recommandée pour connecter I'outil au
systéme pneumatique. Cela garantit I'utilisation la plus efficace de
I'outil et prolonge la durée de vie de 'outil.

Insérer quelques gouttes d’huile d’'une viscosité de SAE 10 dans
I'entrée d'air.

Si l'outil est équipé d'un commutateur de sens de rotation inverse,
régler le sens de rotation correct.

Dans la mesure du possible, régler la pression (couple).

Raccorder 'outil au systéme pneumatique a I'aide d'un tuyau flexible
de 10 mm/ 3/8”. S'assurer que le tuyau a une résistance d’au moins
1,38 MPa. (V)

S'assurer que l'outil d'insertion n’est en contact avec aucun objet,
puis faire tourner l'outil pendant quelques secondes, en s'assurant
qu'il 'y a pas de sons ou de vibrations suspectes.

Démarrage et arrét de I'outil

Attention ! Avant de démarrer I'outil pneumatique, s'assurer que I'ou-
til insérable n'entre en contact avec aucun objet ou partie du corps.
L'outil est actionné par un levier qui ouvre la vanne d'air et assure
ainsi I'alimentation en air comprimé de I'entrainement de l'outil.
Pousser le levier vers le boitier. La vanne peut étre sécurisée par
une serrure pour éviter que le levier ne soit enfoncé accidentelle-
ment. Tirer le levier (V1) avant de démarrer 'outil. Utiliser le dispositif
de verrouillage chaque fois que le levier du commutateur n’est pas
enfoncé.

|
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Laisser 'outil atteindre sa vitesse nominale et seulement ensuite
commencer a travailler.

Travailler avec la ponceuse

Veiller a ce que la vitesse de rotation maximale de I'équipement soit
supérieure a celle de la ponceuse.

Démarrer la ponceuse et laisser le plateau tourner a pleine vitesse.
Ne pas appliquer qu'un plateau rotatif sur le matériau a usiner.
Tenir la ponceuse de telle sorte que toute le pongage soit effectué
par toute la surface du disque abrasif. Cela permettra d'utiliser le
disque abrasif de maniere uniforme.

Il faut faire glisser la ponceuse vers soi et loin de soi et également
doucement latéralement. Le bois doit étre poncé le long des cemnes.
Le pongage devra commencer avec du papier de grain plus épais
et utiliser graduellement du papier de grain plus fin jusqu'a ce que
I'effet désiré soit atteint. Evitez de vérifier I'état de la surface du bois
a main nue. Vous pourriez vous blesser avec des échardes et des
bavures laissées lors du pongage.

Le grain de papier doivent étre sélectionnés en fonction de la sur-
face a usiner. Un grain excessif du papier abrasif provoquera des
rayures sur la surface du matériau a usiner.

Pendant le fonctionnement, effectuer des pauses régulierement
pour vérifier I'état de la feuille abrasive et le niveau de remplissage
du réservoir des poussieres. SiI'on constate que la feuille abrasif est
couverte par de la poussiere apparue lors du fonctionnement ou que
le grain de I'abrasif a disparu, remplacer la feuille par une nouvelle.
N’exercer que la pression nécessaire sur l'outil pour usiner le maté-
riau. Une pression excessive peut entrainer des résultats de travail
inégaux et méme endommager la surface a usiner. Une pression
excessive peut entrainer une surchauffe de la surface, ce qui peut
endommager, par exemple, le revétement de vernis poli.
Sélectionner la gradation du papier en fonction du type de travail
effectuée. Utiliser du papier plus granuleux pour le pongage et le dé-
grossissage. Utiliser du papier plus lisse pour les travaux de finition.
Ne pas utiliser le disque abrasif utilisé pour un type de travail, pour
un autre type de travail. Par exemple, ne pas utiliser pas le disque
de dégrossissage pour enlever la corrosion. La contamination res-
tant sur le disque apres la fin d'un travail peut affecter négativement
la surface a usiner lors d'un autre travail.
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ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d’essence, de solvant ou d'autres liquides inflam-
mables pour nettoyer I'outil. Les vapeurs peuvent s’enflammer, cau-
sant des éclats d'outils et des blessures graves.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le boitier peuvent
adoucir les joints étanches. Sécher soigneusement I'outil avant de
commencer le travail.

En cas d'un dysfonctionnement de l'outil, débrancher immédiate-
ment 'outil du systeme pneumatique.

Tous les composants du systéme pneumatique doivent étre proté-
gés contre la contamination. Les contaminants qui pénetrent dans
le systéme pneumatique peuvent endommager I'outil et les autres
composants du systéme pneumatique.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débrancher I'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation, introduire une petite quantité d’agent de
conservation (p. ex. WD-40) par I'entrée d’air.

Connecter I'outil au systéme pneumatique et faire tourner I'outil pen-
dant environ 30 secondes. Cela vous permettra d'étaler 'agent de
conservation a l'intérieur de l'outil et de le nettoyer.

Débrancher a nouveau I'outil du systeme d’air comprimé.

Insérer une petite quantité d’huile SAE 10 dans l'outil par I'entrée
d'air et les trous prévus a cet effet. L'utilisation de SAE 10 est recom-
mandée pour I'entretien des outils pneumatiques. Connecter l'outil
et le faire fonctionner briévement.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée comme huile lubri-
fiante.

Essuyer I'excés d'huile qui s'est échappé par les orifices de sortie.
L'huile laissée derriere peut endommager les joints d'étanchéité de
[outil.

Autres travaux d’entretien

Avant chaque utilisation de 'outil, s'assurer qu'il n'y a aucun signe
d’endommagement de 'outil. Garder les raclettes, les porte-outils et
les broches propres.

Faire inspecter 'outil par un atelier qualifié tous les 6 mois ou apres
100 heures de service. Si l'outil a été utilisé sans I'alimentation en
air recommandée, augmenter les intervalles d'inspection de l'outil.
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Dépannage

Cesser d'utiliser l'outil une fois un défaut détecté. L'utilisation d'un
outil défectueux peut entrainer des blessures. Toute réparation ou
remplacement des composants de l'outil doit étre effectué par du
personnel qualifié chez un réparateur agréé.

Défaut lution possibl.
L " Insérer une petite quantité de la WD-40 a travers I'ouverture d’entrée
arotationde | L 5« )
outi est trop d air. Démarrer Ipunl penydan.t quelques segondes. Les aubes om.
lente ou [outi gol\g au rotor. Demgrrer I OL!II! p’en(jant environ 30 seconqes.v qunﬁer
ne démarre l'outil avec une petite quantité d huile. Aﬂerjtloq ! Un exces d'huile
pas peut entrainer une perte de puissance de I'outil. Dans ce cas, nettoyer
I'entrainement.
Le compresseur ne fournit pas un apport d'air suffisant. L'outil est
L'outil activé par I'air accumulé dans le réservoir du compresseur. Au fur
démarre et et @ mesure que le réservoir se vide, le compresseur ne suit pas le
puis ralentit. | remplissage des pénuries d'air. Connecter I'appareil & un compresseur
plus efficace.
Veiller a ce que vos tuyaux flexibles aient un diametre intérieur au
Pu moins égal a celui indiqué dans le tableau, point 3. Vérifier que le
uissance . } o ’ }
insuffisante réglage de la pression est reg[e sur Ia‘vlaleu.r maximale. § assurer que
I'outil est correctement nettoyé et lubrifié. S'il n'y a pas de résultats,
faire réparer 'outil.

Piéces de rechange

Une liste détaillée des pieces détachées du produit se trouve dans
la section « a télécharger », dans la fiche produit, sur le site Internet
de TOYA SA : www.toya.pl.

Apreés avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d'aération, les in-
terrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles doivent
étre nettoyés, par exemple avec un jet d'air (pression ne dépassant
pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans ['utilisation de pro-
duits chimiques ou de liquides de nettoyage. Nettoyer les outils et
les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usagés sont des matiéres premiéres secondaires — ils ne
doivent pas étre jetés dans des conteneurs a ordures ménagéres,
car ils contiennent des substances dangereuses pour la santé hu-
maine et I'environnement ! Aidez-nous activement a préserver les
ressources naturelles et @ protéger I'environnement en remettant
les équipements usagés a un point de stockage des déchets. Afin
de réduire la quantité de déchets éliminés, il est nécessaire de les
réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La levigatrice eccentrica pneumatica & un utensile alimentato da un
getto di aria compressa alla giusta pressione. Il platorello & dotato
di una chiusura a velcro che permette di fissare dischi abrasivi in
carta o in tela di diverse grane e applicazioni. La levigatrice viene
utilizzata principalmente durante i lavori di verniciatura relativi alla
preparazione delle superfici per le successive fasi di verniciatura. Il
funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo attrezzo dipen-
de dal suo buon utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente
manuale d’uso per intero e conservarlo.

Il fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni
derivanti dall'utilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata osser-
vanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni contenute
nel presente manuale. Un utilizzo improprio dell'attrezzo comporta
la perdita dei diritti di garanzia dell'utilizzatore e inoltre a titolo di non
conformita con il contratto.

ACCESSORI

La levigatrice & dotata di un raccordo per il suo collegamento all'im-
pianto pneumatico. La levigatrice & dotata di un platorello di 50 mm
di diametro.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-09730
Peso [kg] 0,65
Diametro dell'attacco d'aria (PT) [mm /"] 6,3/1/4
D 17
Giri [min”'] 20 000
Diametro del portautensile [mm] M6
Diametro del platorello [mm] 50
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,63
Portata d'aria richiesta (a 6,2 bar) [I/min] 13
Pressione sonora (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
Potenza sonora (ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Vibrazioni (ISO 28927-3) [m/s?] 23425
S TR UZ I ON
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AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZE! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si rac-
comanda di osservare sempre le precauzioni di sicurezza di base,
comprese quelle elencate di seguito, al fine di ridurre il rischio di
incendi, di scosse elettriche e per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il presente
manuale d’uso per intero e conservarlo.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso contrario
si potrebbero verificare scosse elettriche, incendi o lesioni. Il termine
,utensile pneumatico” utilizzato nelle presenti istruzioni si riferisce a
tutti gli utensili che sono pressurizzati con un flusso d'aria compres-
sa ad una pressione adeguata.

ATTENERSI ALLE ISTRUZIONI SEGUENTI

Avvertenze generali di sicurezza

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare
linstallazione, il funzionamento, la riparazione, la manutenzione e
la modifica degli accessori 0 quando si lavora in prossimita di un
utensile pneumatico a causa di molti rischi. In caso contrario si po-
trebbero verificare lesioni gravi. Linstallazione, la regolazione e il
montaggio degli utensili pneumatici devono essere eseguiti esclusi-
vamente da un personale qualificato e addestrato. Non modificare
I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre 'efficienza e la
sicurezza e aumentare il rischio per I'operatore. Non gettare via le
istruzioni di sicurezza che devono essere consegnate all'operatore
dellutensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se & danneggiato.
L'utensile deve essere sottoposto alle ispezioni periodiche per verifi-
care la visibilita dei dati prescritti dalla norma ISO 11148. Il datore di
lavoro/'utente deve contattare il produttore per sostituire la targhetta
ogni qualvolta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Il danneggiamento del pezzo lavorato, degli accessori 0 anche
dell'utensile stesso pud comportare I'espulsione del pezzo a velo-
cita elevata. Utilizzare sempre la protezione degli occhi resistente
agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in base al lavoro
effettuato. Assicurarsi che il pezzo lavorato sia saldamente fissato.
Durante i lavori eseguiti con I'utensile sopra la testa, utilizzare un ca-
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sco protettivo. Occorre inoltre tener conto del rischio per gli astanti.

Rischio di impigliamento

I rischio di impigliamento puo causare il soffocamento, la scalpatu-
ra e/o il taglio se non si tengono indumenti larghi, gioielli, capelli o
guanti lontani dall'utensile o dagli accessori.

Rischi implicati nelle attivita di lavoro

L'uso dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore ai pericoli quali
schiacciamento, urto, taglio, abrasione e calore. Indossare guanti
adatti per la protezione delle mani. L'operatore e il personale addetto
alla manutenzione devono essere fisicamente in grado di gestire la
quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere I'utensile in manie-
ra corretta. Essere pronti a contrastare movimenti normali o impre-
visti e tenere sempre entrambe le mani a disposizione. Mantenere i
piedi in equilibrio e in posizione sicura. La pressione sul dispositivo
diavviamento e di arresto deve essere allentata in caso di interruzio-
ne dell'alimentazione elettrica. Utilizzare solo i lubrificanti consigliati
dal produttore. E necessario indossare occhiali protettivi e si consi-
glia di indossare guanti e indumenti protettivi adeguati. Controllare il
disco di lucidatura prima di ogni utilizzo. Non utilizzare dischi incrina-
ti o rotti o che siano caduti. Evitare il contatto diretto con il disco mo-
bile della lucidatrice per evitare che le mani o le altre parti del corpo
vengano schiacciati o tagliati. Indossare guanti adatti per proteggere
le mani. Non avviare mai I'utensile se il prodotto abrasivo non & stato
applicato sul pezzo lavorato. Durante gli interventi su pezzi in plasti-
ca o non conduttivi sussiste il rischio di scariche elettrostatiche. La
lucidatura o la smerigliatura possono causare la formazione di pol-
vere e fumi che possono creare un'atmosfera esplosiva. Utilizzare
sempre impianti di aspirazione o di estrazione della polvere adatti al
materiale da lavorare.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi, 'ope-
ratore € esposto al fastidio alle mani, braccia, spalle, collo oppure
altre parti del corpo. Quando si utilizza un utensile pneumatico, I'o-
peratore deve assumere una posizione comoda per assicurarsi che
i piedi siano posizionati correttamente, ed evitare posizioni strane o
shilanciate. L'operatore deve cambiare la postura durante un lavoro
prolungato per evitare il disagio e I'affaticamento. Se I'operatore sof-
fre di sintomi quali fastidio persistente o ripetuto, dolore, dolore pul-
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sante, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita, € tenuto a riferirli
al medico. Non dovrebbe ignorarli, dovrebbe informarne il datore di
lavoro e consultare un medico.

Pericoli relativi agli accessori

Scollegare I'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire I'uten-
sile o 'accessorio inserito.

Evitare il contatto diretto con I'utensile durante e dopo il lavoro, per-
ché puo essere caldo o appuntito. Utilizzare accessori e materiali di
consumo solo nelle dimensioni e nei tipi consigliati dal produttore.
Non utilizzare altri tipi o dimensioni di accessori. Non utilizzare mole
per smerigliatura o taglio. Verificare che la velocita massima dell'at-
trezzo inserito (dischi lamellari, nastri abrasivi, dischi fibrati, dischi
per lucidatura) sia superiore alla velocita di taglio nominale della
smerigliatrice o della lucidatrice. | dischi di lucidatura autofissanti
devono essere montati concentricamente sul disco di lucidatura.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesioni.
Evitare le superfici scivolose in seguito all'uso dell'attrezzo e i rischi
di inciampo causati dall'installazione ad aria. Procedere con cautela
in un ambiente sconosciuto. Ci possono essere pericoli nascosti,
come l'elettricita o altre linee di servizio. L'utensile pneumatico non
& destinato allimpiego in atmosfere potenzialmente esplosive e non
& isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurarsi che non vi
siano cavi elettrici, tubi del gas ecc. che potrebbero causare danni
se utilizzati con l'utensile.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri

| fumi e le polveri generati dall'utensile pneumatico possono causare
problemi di salute (ad es. cancro, malformazioni congenite, asma
elo dermatiti), & necessario: valutare i rischi e attuare le misure di
controllo adeguate in relazione a tali rischi. La valutazione dei ri-
schi deve includere I'mpatto della polvere generata dall’utensile e
la possibilita di agitare la polvere esistente. L'uso e la manutenzione
dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti secondo le istruzio-
ni del manuale d’'uso per ridurre al minimo 'emissione di fumi e pol-
veri. L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre
al minimo I'agitazione della polvere in un ambiente polveroso. Nel
caso in cui si producano polveri o fumi, la priorita dovrebbe essere
data al loro controllo alla fonte delle emissioni. Tutte le funzioni e le
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attrezzature integrate per la raccolta, I'estrazione o la riduzione di
polveri o fumi devono essere utilizzate e mantenute correttamente,
secondo le raccomandazioni del produttore. Selezionare, mante-
nere e sostituire gli utensili secondo le istruzioni per evitare la for-
mazione di fumi e polveri. Utilizzare i dispositivi di protezione della
respirazione secondo le istruzioni del datore di lavoro e le norme di
igiene e sicurezza.

Inquinamento acustico

L'esposizione, senza protezioni, a livelli elevati di rumore puo causa-
re una perdita permanente e irreversibile dell'udito e gli altri problemi
come l'acufene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E necessaria una valu-
tazione dei rischi e I'attuazione di adeguate misure di controllo di tali
rischi. | controlli appropriati per ridurre il rischio possono includere
misure quali materiali isolanti per evitare il ronzio” del pezzo lavo-
rato. Utilizzare le protezioni dell'udito in conformita con le istruzioni
del datore di lavoro e con i requisiti di igiene e sicurezza. L'uso e
la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti
secondo le istruzioni del manuale d'uso per evitare un inutile au-
mento del livello di rumorosita. Se I'utensile pneumatico & dotato di
un silenziatore, assicurarsi sempre che sia installato correttamente
durante ['utilizzo dell'utensile. Selezionare, mantenere e sostituire
gli utensili usurati secondo le istruzioni del manuale d'uso. In questo
modo si evitera un inutile aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni

Sebbene gli utensili siano stati progettati per ridurre al minimo i rischi
associati alle emissioni di vibrazioni, non ¢ stato possibile eliminare
completamente le vibrazioni che rimangono come rischi residui. L'u-
so improprio dell'utensile pud causare il rischio di esposizione alle
vibrazioni. Il valore delle vibrazioni specificato nel manuale potrebbe
non rappresentare in modo corretto il livello di vibrazione dell'uso
previsto. L'esposizione alle vibrazioni pud causare danni permanen-
ti ai nervi e allirrorazione sanguigna delle mani e braccia. Indos-
sare abiti caldi quando si lavora a basse temperature e tenere le
mani calde e asciutte. In caso di intorpidimento, formicolio, dolore
o shiancamento delle dita o delle mani, smettere di usare l'utensile
pneumatico, quindi informare il datore di lavoro e consultare un me-
dico. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico in conformita
alle istruzioni per I'uso eviteranno un inutile aumento del livello di
vibrazioni. Selezionare, mantenere e sostituire materiali di consu-
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molattrezzi da inserire secondo le istruzioni per evitare un inutile
aumento del livello di vibrazioni. Sostenere il peso dellutensile con
una base, un tenditore o uno stabilizzatore, se possibile. Tenere I'u-
tensile con una presa leggera ma sicura, tenendo conto delle forze
di reazione richieste, perché il rischio di vibrazioni & solitamente
maggiore quando la forza di serraggio & maggiore. Un'installazione
imperfetta dell'utensile da taglio inseribile pud causare un aumento
delle vibrazioni.

Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici

L'aria compressa puo causare gravi lesioni:

- bloccare sempre il flusso d'aria, eliminare la pressione dell’aria dal
tubo flessibile e togliere I'alimentazione dell'aria quando non € in
uso, prima di sostituire gli accessori o di eseguire le riparazioni;

- non puntare mai 'aria verso di sé o verso gli altri.

Il colpo del tubo flessibile pud causare gravi lesioni. Controllare sem-
pre che i tubi flessibili e i raccordi non siano danneggiati o allentati.
Indirizzare I'aria fredda lontano dalle mani.

Ogni volta che si utilizzano collegamenti a vite universali (collega-
menti di registro), & necessario utilizzare bulloni d'arresto e connet-
tori di sicurezza per evitare danni ai collegamenti tra i tubi flessibili e
tra il tubo e I'utensile. Non superare la pressione massima dell'aria
specificata per l'utensile.

Non trasportare mai I'utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione di
esercizio corretta e fornisca il flusso d'aria richiesto. Se la pressione
dell'aria di alimentazione € troppo elevata, utilizzare un regolatore
di pressione con valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve
essere alimentato attraverso il filtro e il lubrificatore. In questo modo
si garantisce che I'aria sia pulita e inumidita con olio. Controllare lo
stato del filtro e del lubrificatore prima di ogni utilizzo e, se necessa-
rio, pulire il filtro o compensare la mancanza di olio nel lubrificatore.
In questo modo si garantisce il corretto funzionamento dell'utensile
e se ne prolunga la sua durabilita.

E vietato I'uso di utensili e mole da taglio.

Non utilizzare dischi abrasivi diversi da quelli indicati nelle specifiche
tecniche.

Assicurarsi che la velocita di rotazione massima del platorello sia
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superiore alla velocita di rotazione massima della levigatrice.

Dischi abrasivi in carta o in tela devono essere posizionati concen-
tricamente sul platorello.

Durante il funzionamento indossare occhiali protettivi, si raccoman-
da I'utilizzo di guanti e indumenti protettivi.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono svilupparsi polveri
e vapori velenosi o combustibili. Lavorare in ambienti ben ventilati e
utilizzare i dispositivi di protezione individuale.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun elemento
dellimpianto pneumatico sia danneggiato. Se si notano danni, sosti-
tuirlo immediatamente con un componente nuovo non danneggiato.
Prima di ogni utilizzo dellimpianto pneumatico eliminare 'umidita
condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Preparazione dell'utensile per 'utilizzo

Avvitare saldamente una punta adatta alla filettatura della presa d'a-
ria per collegare il tubo flessibile di immissione d'aria (1I).

Prima di montare il platorello, assicurarsi che la sua velocita di ro-
tazione consentita sia uguale o superiore alla velocita di rotazione
massima della levigatrice.

Montare sul mandrino il platorello delle dimensioni indicate nella
tabella dei dati tecnici. Tenendo il mandrino con una chiave serra-
re manualmente il platorello (V). Accertarsi che la chiave sia stata
rimossa dall'utensile dopo il completamento del montaggio del pla-
torello. La chiave lasciata nell'utensile dopo I'avviamento si trasfor-
mera in un proiettile che pud causare gravi lesioni.

Ruotare manualmente il platorello (di alcuni giri) per accertarsi che
ruoti in modo continuo e senza inceppamenti.

Fissare un disco abrasivo in carta o in telo alla parte inferiore del
platorello. La superficie del disco abrasivo da fissare deve essere
ricoperta da uno speciale tessuto non tessuto affinché il disco sia
tenuto in posizione dal velcro del platorello. Il disco abrasivo deve
avere lo stesso diametro del platorello e deve essere fissato con-
centricamente. Il bordo del disco abrasivo non deve sporgere oltre
il bordo del platorello. Si consiglia di utilizzare dischi abrasivi senza
fori che permettono di aspirare la polvere durante il funzionamento.
Il platorello non & dotato di fori e si usura piu rapidamente se si
utilizza un disco abrasivo forato.
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Regolare l'uscita dell'aria dell'attrezzo in modo che I'uscita dell’aria
non sia diretta verso I'operatore (V).
L'utensile & pronto per essere collegato all'impianto pneumatico.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'utensile
allimpianto pneumatico. Il metodo presentato garantira I'utilizzo piu
efficiente dell'utensile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa d'aria.
Se l'utensile & dotato di un interruttore di direzione di inversione,
impostare il senso di rotazione corretto.

Se possibile, regolare la pressione (la coppia).

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico utilizzando un tubo fles-
sibile di diametro interno di 10 mm / 3/8”. Assicurarsi che il tubo
flessibile abbia una resistenza di almeno 1,38 MPa. (V)

Assicurarsi che l'utensile inserito non sia in contatto con alcun og-
getto, quindi far funzionare I'utensile per alcuni secondi per assicu-
rarsi che non provengano dallo stesso rumori o vibrazioni sospetti.

Avviamento e arresto dell'utensile

Attenzione! Prima di avviare ['utensile pneumatico, assicurarsi che I'u-
tensile inserito non entri in contatto con alcun oggetto o parte del corpo.
L'utensile viene azionato mediante una leva che apre la valvola
dell'aria e garantisce in questo modo l'ingresso dell’aria compressa
nell'unita di azionamento dell'utensile. Premere la leva verso I'allog-
giamento. La valvola puo essere fissata con un dispositivo di blocag-
gio per evitare che la leva venga accidentalmente inserita. Estrarre
la leva (V1) prima di avviare I'utensile. Utilizzare il dispositivo di bloc-
caggio quando la leva dell'interruttore non & premuta.

Lasciare che I'utensile raggiunga la velocita nominale e solo dopo
iniziare a lavorare.

Lavorare con una levigatrice

Assicurarsi che la velocita di rotazione massima dell'accessorio sia
superiore alla velocita di rotazione della levigatrice.

Awviare la levigatrice e lasciare girare il platorello alla velocita di
rotazione massima. Al materiale da lavorare applicare solo il disco
rotante.

Tenere la levigatrice in modo tale che l'intera superficie del disco
abrasivo sia utilizzata per la levigatura. In questo modo il disco abra-

sivo potra essere utilizzato in modo uniforme.
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Far scorrere la levigatrice verso e da se stesso e poco a poco late-
ralmente. Il legno deve essere levigato lungo le venature. Si deve
iniziare la levigatura con la carta a grana piut grossa e utilizzare man
mano la carta a grana piu bassa fino ad ottenere I'effetto desiderato.
Evitare di controllare a mano nuda lo stato della superficie del legno
in lavorazione. Cio pud causare lesioni da schegge e bave durante
la lavorazione.

La grana della carta deve essere selezionata in base alla superficie
da lavorare. L'utilizzo della carta abrasiva con la grana troppo gros-
sa causera graffi sulla superficie del materiale lavorato.

Durante il funzionamento fare delle pause regolari per controllare
lo stato del foglio abrasivo e il livello di riempimento del contenitore
per la polvere. Se si nota che la carta abrasiva ¢ stata ostruita dalla
polvere durante il funzionamento o che la grana del foglio abrasivo €
usata, sostituire il foglio con uno nuovo.

Durante il taglio esercitare sull'utensile solo la pressione necessaria
per lavorare il materiale. Una pressione eccessiva pud causare risul-
tati di lavoro irregolari e persino danni alla superficie lavorata. Una
pressione eccessiva puo causare il surriscaldamento della superfi-
cie e di conseguenza per esempio il danneggiamento dello strato di
vernice levigato.

Selezionare la gradazione della carta in base al tipo di lavoro che
si sta eseguendo. Per la carteggiatura e la sbucciatura utilizzare la
carta a grana piu grossa. Per la finitura utilizzare la carta piu liscia.
Non utilizzare il disco abrasivo utilizzato per un tipo di lavoro per un
altro tipo. Ad esempio, il disco abrasivo utilizzato per eliminare la
vernice non deve essere utilizzato per rimuovere la corrosione. La
contaminazione residua sul disco abrasivo al termine di un lavoro
puo influire negativamente sulla superficie da lavorare durante un
altro tipo di lavoro.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai benzina, solventi o altri liquidi infiammabili per
pulire l'utensile. | vapori possono infiammarsi, causando la rottura
dell'utensile e lesioni gravi.
| solventi utilizzati per pulire il portautensile e il corpo possono am-
morbidire le guarnizioni. Asciugare accuratamente |'utensile prima
diiniziare i lavori.
In caso di malfunzionamento dellutensile, scollegarlo immediata-
mente dall'impianto pneumatico.

m I STRUZION

Tutti i componenti dellimpianto pneumatico devono essere protetti
contro la contaminazione. | contaminanti che entrano nell'impianto
pneumatico, possono danneggiare l'utensile e gli altri componenti
dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, introdurre una piccola quantita di conservante
(ad es. WD-40) attraverso la presa daria.

Collegare l'utensile allimpianto pneumatico e farlo funzionare per
circa 30 secondi. Questo vi permettera di distribuire il conservante
allinterno dell'utensile e di pulirlo.

Scollegare nuovamente I'utensile dall'impianto pneumatico.

Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 nell'utensile attraverso
il foro di ingresso d'aria e i fori previsti. Per la manutenzione degli
utensili pneumatici si raccomanda I'uso dell'olio SAE 10. Collegare
I'utensile e farlo funzionare brevemente.

Attenzione! Il WD-40 non puo essere utilizzato come olio lubrificante.
Rimuovere I'olio in eccesso che potrebbe essere sfuggito attraverso
i fori di uscita. L'olio lasciato pud danneggiare le guarnizioni dell'u-
tensile.

Altri lavori di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che sullutensile non
vi siano segni di danni. Mantenere puliti raschietti, portautensili e
mandrini.

Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di funzionamento far controllare I'uten-
sile da un personale qualificato in un’officina. Se I'utensile & stato
utilizzato senza halimentazione daria consigliata, aumentare gli
intervalli di ispezione delbutensile.

Risoluzione dei problemi

Interrompere I'utilizzo dell'utensile non appena si rileva un’anomalia.
L'uso di un utensile difettoso pud causare lesioni. Qualsiasi ripara-
zione o sostituzione dei componenti dell'utensile deve essere effet-
tuata da un personale qualificato presso un riparatore autorizzato.
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Inserire una piccola quantita di WD-40 attraverso il foro di ingresso
It N d'aria. Awviare ['utensile per alcuni secondi. Le pale potrebbero essersi
utensile & " N ’ . - .
troppo lento 0 gttaccgte al rotore. Attivare | ute_n§\le_ per circa 3(_) secondi. Lubrlﬂcafe
non si awia. | u_tensqe conuna p\ccola quantita di olio. Attenz_lone! Un eccesso di
" | olio puod causare la perdita di potenza dell'utensile. In questo caso
pulire 'unita di azionamento.
Il compressore non fornisce un’adeguata alimentazione d'aria. L'uten-
L'utensile si | sile viene attivato dall'aria accumulata nel serbatoio del compressore.
avvia e poisi | Quando il serbatoio si svuota, il compressore non tiene il passo con il
rallenta. riempimento delle carenze d'aria. Collegare ['utensile ad un compres-
sore piu efficiente.
Assicurarsi che i tubi flessibili abbiano un diametro interno almeno pari
Potenza aquello sp_eciﬁcato nella tabglla al pupto 3. Controllare la regola;ione
insufficiente. de\lg pressione per acgenqrm che sia |mpostata sul valqre massimo.
" | Assicurarsi che I'utensile sia correttamente pulito e lubrificato. Se non
si ottengono risultati, far riparare I'utensile.
Ricambi

Un elenco dettagliato delle parti di ricambio per il prodotto & disponi-
bile nella sezione “Scaricabili” nella scheda tecnica del prodotto, sul
sito web della TOYA SA: www.toya.pl.

Al termine dei lavori, I'involucro, le fessure di ventilazione, gli in-
terruttori, l'impugnatura supplementare e i coperchi devono essere
puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non superiore a
0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza l'uso di prodotti
chimici o di liquidi per la pulizia. Pulire gli attrezzi e le impugnature
con un panno asciutto e pulito.

Gli utensili usati sono materiale riciclato - non devono essere get-
tati nei contenitori per rifiuti domestici perché contengono sostanze
pericolose per la salute umana e per 'ambiente! Vi preghiamo di
aiutarci attivamente nella gestione piu efficiente delle risorse naturali
e a proteggere I'ambiente consegnando le apparecchiature usate
ad un centro di deposito di rifiuti di apparecchiature. Per ridurre la
quantita di rifiuti smaltiti, & necessario riutilizzarli, riciclarli o recupe-
rarli in un‘altra forma.
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

Een pneumatische excenterschuurmachine is een werktuig dat
wordt aangedreven door een stroom perslucht onder de juiste druk.
De schuurschif is uitgerust met een klittenband waarmee papier-
of schuurwalsen van verschillende korrelgroftes en -toepassingen
kunnen worden bevestigd. De schuurmachine wordt voornamelijk
gebruikt voor schilderwerken die verband houden met de voorbe-
reiding van oppervlakken voor de volgende stappen van het lakken.
Een juist, betrouwbaar en veilig gebruik van het elektrisch apparaat
is afhankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de vol-
ledige handleiding en bewaar deze goed.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvioeit uit
het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbevelingen
in deze handleiding. Het gebruik van het gereedschap voor andere
doeleinden dan waarvoor het bestemd is, doet ook de garantie van
de gebruiker en de rechten van de gebruiker uit hoofde van het con-
tract komen te vervallen.

UITRUSTING
De schuurmachine is voorzien van een connector voor aansluiting

op het pneumatische systeem. De schuurmachine is uitgerust met
een schijf met een diameter van 50 mm.

TECHNISCHE GEGEVENS
P; f Meeteenheid Waarde
Catalogusnummer YT-09730
Gewicht [kg] 0,65
Diameter luchtaansluiting (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [mm /7] 10/3/8
Omwentelingen [min”] 20000
Diameter van de gereedschapshouder [mm] M6
Diameter schijf [mm] 50
Maximale werkdruk [MPa] 0,63
Benodigde luchttoestroom (bij 6,2 bar) [I/min] 13
Geluidsdruk (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
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Parameter heid Waarde
Geluidsvermogen ISO 15744) [dB(A)] 98+3
Trilling (ISO 28927-3) [m/s? 23+25

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap is het
aan te bevelen altijd de basisveiligheidsmaatregelen in acht te ne-
men om de kans op brand, elektrische schokken en verwondingen
te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de vol-
ledige handleiding en bewaar deze goed.

OPGELET! Lees alle onderstaande instructies. Als u dit niet doet,
kan dit een elektrische schok, brand of lichamelijk letsel veroorza-
ken. Met ,pneumatisch gereedschap” worden in deze gebruiksaan-
wijzing alle gereedschappen bedoeld die onder de juiste druk door
een persluchtstroom worden aangedreven.

VOLG DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de
installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van ac-
cessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereed-
schap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit niet, dan kan
dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap mag
alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel worden gein-
stalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen aan het
pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen de efficiéntie
en de veiligheid verminderen en het risico voor de gereedschaps-
aandrijver verhogen. Gooi de veiligheidsinstructies niet weg, maar
overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneu-
matisch gereedschap niet als het beschadigd is. Het gereedschap
moet periodiek worden geinspecteerd op de zichtbaarheid van de
overeenkomstig 1SO 11148 vereiste gegevens. De werkgever/ge-
bruiker dient zo nodig contact op te nemen met de fabrikant om het
typeplaatje te vervangen.

OORSPRONKELIJKE
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Gevaren door uitgeworpen onderdelen

Beschadiging van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het inge-
stoken gereedschap kan ertoe leiden dat er bij hoge toerentallen
onderdelen worden uitgeworpen. Gebruik altiid een slagvaste oog-
bescherming. De mate van bescherming moet worden gekozen op
basis van de werkzaamheden die worden verricht. Zorg ervoor dat
het werkstuk goed vastgeklemd is. Gebruik een veiligheidshelm bij
werkzaamheden boven het hoofd. Er moet ook rekening worden ge-
houden met risico’s voor omstanders.

Gevaren verbonden aan verstrengeling

Gevaar verbonden aan verstrengeling kan verstikking, scalperen
en/of letsel veroorzaken wanneer losse kleding, sieraden, kettingen,
haar of handschoenen niet uit de buurt van het gereedschap of de
accessoires worden gehouden.

Risico’s verbonden aan het werk

Het gebruik van het apparaat kan de handen van de bediener bloot-
stellen aan risico’s zoals bekneld raken, stoten, snijden, schuren en
hitte. Draag geschikte handschoenen om uw handen te bescher-
men. De bediener en het onderhoudspersoneel moeten fysiek in
staat zijn om met de hoeveelheid, het gewicht en het vermogen van
het gereedschap om te gaan. Houd het toestel goed vast. Blijf pa-
raat om normale of onverwachte bewegingen tegen te werken en
houd altijd beide handen beschikbaar. Houd uw voeten in balans
en plaats ze op een veilige manier. Bij stroomuitval moet de druk
op de start- en stopinrichting worden opgeheven. Gebruik alleen de
door de fabrikant aanbevolen smeermiddelen. Er moet een veilig-
heidsbril worden gedragen en we raden het dragen van geschikte
handschoenen en beschermende kleding aan. Vaér elk gebruik de
polijstschijf controleren. Gebruik geen gebarsten of gebroken schij-
ven of schijven die zijn gevallen. Vermijd direct contact met de bewe-
gende polijstschijf, omdat hierdoor wordt voorkomen dat handen of
andere lichaamsdelen worden afgekneld of afgesneden. Draag ge-
schikte handschoenen om de handen te beschermen. Gereedschap
alleen in bedriff stellen, wanneer het schuurmiddel op het werkstuk
is aangebracht. Bij werkzaamheden aan kunststof of niet-geleiden-
de onderdelen bestaat gevaar voor elektrostatische ontlading. Bij
het polijsten of schuren kunnen stof en dampen ontstaan, waardoor
een explosieve atmosfeer kan ontstaan. Gebruik altijd stofafzuig- of
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afzuigsystemen die geschikt zijn voor het te verwerken materiaal.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief werk
wordt de bediener blootgesteld aan ongemak voor handen, armen,
schouders, nek of andere lichaamsdelen. Bij het gebruik van pneu-
matisch gereedschap moet de gebruiker een comfortabele houding
aannemen om ervoor te zorgen dat de voeten correct zijn geplaatst
en vreemde of onevenwichtige houdingen te voorkomen. De opera-
tor moet gedurende een lange periode zijn houding veranderen om
ongemak en vermoeidheid te voorkomen. Als de operator sympto-
men ervaart zoals aanhoudend of herhaald ongemak, pijn, pulse-
rende pijn, tintelingen, verdoofdheid, branderigheid of stijfheid, mag
hij deze niet negeren, hij moet de werkgever erover inlichten en een
dokter raadplegen.

Risico’s verbonden aan accessoires

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het ingesto-
ken gereedschap of accessoires vervangt.

Vermijd direct contact met het geplaatste gereedschap tijdens en
na het werk, het kan heet en scherp zijn. Gebruik accessoires en
verbruiksartikelen alleen in de door de fabrikant aanbevolen maten
en typen. Gebruik geen andere typen of maten accessoires. Gebruik
geen schuur- of snijschijven. Controleer of de maximale snelheid
van het geplaatste gereedschap (klepschijven, schuurbanden, fiber-
schijven, polijstschijven) groter is dan de nominale snelheid van de
schuurmachine of polijstmachine. De zelfhoudende polijstschijven
moeten concentrisch op de polijstschijf worden gemonteerd.

Risico’s verbonden aan de werkplaats

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van
letsels. Pas op voor gladde opperviakken die door het gebruik van
het apparaat worden veroorzaakt en voor struikelgevaar dat door
de luchtinstallatie wordt veroorzaakt. Ga voorzichtig te werk in een
onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren zijn, zoals
elektriciteit of andere nutsleidingen. Het pneumatisch gereedschap
is niet bestemd voor gebruik in een explosiegevaarlijke omgeving en
is niet geisoleerd van contact met elektrische energie. Controleer of
er geen elektrische kabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die bij
gebruik van het apparaat tot beschadigingen kunnen leiden.
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Gevaren door dampen en stof

Stof en dampen van pneumatische werktuigen kunnen een slechte
gezondheidstoestand veroorzaken (bijvoorbeeld kanker, aangebo-
ren misvormingen, astma en/of huidontsteking), noodzakelijk zijn
een risicobeoordeling en het gebruik van de gepaste controlemidde-
len met betrekking tot deze bedreigingen. De risicobeoordeling heeft
ook betrekking op de effecten van het stof dat door het gereedschap
wordt gegenereerd en de mogelijkheid van het doen opwaaien van
bestaand stof. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch
gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met
de instructies in de bedieningshandleiding om de emissie van rook
en stof tot een minimum te beperken. De luchtuitlaat moet zodanig
zijn gericht dat het ontstaan van stof in een stoffige omgeving tot een
minimum wordt beperkt. Wanneer stof of dampen vrijkomen, moet
prioriteit worden gegeven aan de beheersing ervan aan de bron van
de emissies. Alle geintegreerde functies en apparatuur voor het op-
vangen, afvoeren of verminderen van stof of rook moeten volgens
de aanbevelingen van de fabrikant naar behoren worden bediend
en onderhouden. Gereedschappen selecteren, onderhouden en
vervangen die geplaatst zijn volgens de instructies, om de toena-
me van dampen en stof te voorkomen. Gebruik de ademhalingsbe-
scherming volgens de instructies van de werkgever en volgens de
hygiéne- en veiligheidsvoorschriften.

Lawaaihinder

Blootstelling aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend en
onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen zoals oorsuizen
(rinkelen, zoemen, fluiten of kloppen). Een risicobeoordeling en de
toepassing van passende beheersmaatregelen voor deze risico’s
zijn noodzakelijk. Passende controles om het risico te beperken kun-
nen maatregelen omvatten zoals geluiddempende materialen om te
voorkomen dat het werkstuk rinkelt’. Gebruik de gehoorbescher-
ming volgens de instructies van de werkgever en volgens de hygié-
ne- en veiligheidsvoorschriften. De bediening en het onderhoud van
het pneumatisch gereedschap moeten worden uitgevoerd in over-
eenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding om de
emissie van rook en stof tot een minimum te beperken. Als het pneu-
matisch gereedschap is voorzien van een geluiddemper, controleer
dan altijd of deze correct is geinstalleerd tijdens het gebruik van het
gereedschap. Versleten gereedschappen kiezen, onderhouden en
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vervangen volgens de aanwijzingen in de bedieningshandleiding.
Dit voorkomt een onnodige toename van het lawaai.

Gevaar voor trillingen

Hoewel de gereedschappen werden ontworpen om de risico’s in
verband met trillingsemissies te minimaliseren, was het niet mo-
gelijk om de trillingen die als restrisico bleven bestaan volledig uit
te sluiten. Onjuist gebruik van het apparaat kan blootstelling aan
trillingen tot gevolg hebben. De in de handleiding gespecificeerde
waarde van de trillingen kan het trillingsniveau van het beoogde
gebruik onvoldoende weergeven. Blootstelling aan trillingen kan blij-
vende schade toebrengen aan de zenuwen en de bloedtoevoer van
de handen en armen. Draag warme kleding bij het werken bij lage
temperaturen en houd uw handen warm en droog. Als de huid van
uw vingers of handen verdoofd, tintelend, pijnig of gebleekt is, stop
dan met het gebruik van het pneumatisch gereedschap en informeer
uw werkgever en raadpleeg uw arts. De bediening en het onder-
houd van het pneumatisch gereedschap moeten worden uitgevoerd
in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding
om de onnodige toename van het trillingsniveau tot een minimum te
beperken. Kies, onderhoud en vervang de volgens de instructies in
te brengen verbruiksartikelen/gereedschappen om onnodige verho-
ging van het trillingsniveau te voorkomen. Ondersteun het gewicht
van het werktuig indien mogelijk met een basis, een spanner of een
stabilisator. Houd het gereedschap licht maar goed vast, rekening
houdend met de benodigde reactiekrachten, omdat bij een hogere
klemkracht de kans op trillingen meestal groter is. De onjuiste mon-
tage van het insteekbare zaaggereedschap kan verhoogde trillings-
niveaus tot gevolg hebben.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap
Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:

- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de lucht-
druk en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer als het niet wordt
gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of reparaties uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Controleer
altijd op beschadigde of loszittende slangen en fittingen. Richt koude
lucht weg van de handen.

Bij gebruik van universele schroefverbindingen (blokaansluitingen)
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moeten veiligheidspennen en veiligheidsverbindingen worden ge-
bruikt om beschadiging van de verbindingen tussen de slangen en
tussen de slang en het apparaat te voorkomen. Overschrijd de maxi-
male luchtdruk die voor het apparaat is aangegeven niet.

Draag het apparaat nooit door de slang vast te houden.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert en de
vereiste luchtstroom levert. Bij een te hoge toevoerdruk moet een
drukregelaar met veiligheidsventiel worden gebruikt. Het pneuma-
tische gereedschap moet door het filter- en smeersysteem worden
gevoed. Dit zorgt ervoor dat de lucht zowel schoon is als bevochtigd
met olie. Controleer vaor elk gebruik de toestand van het filter en de
smeernippel en reinig indien nodig het filter of compenseer olietekor-
ten in de smeernippel. Dit garandeert een correcte werking van het
gereedschap en verlengt de levensduur ervan.

Gereedschap en schijven bedoeld om te snijden mogen niet worden
gebruikt.

Gebruik geen andere schuurschijven dan de schuurschijven die in
de technische specificaties worden genoemd.

Let erop dat het maximale toerental van de schijf hoger is dan het
toerental van de schuurmachine.

De schuurschijven uit papier of doek moeten concentrisch op de
schijf worden geplaatst.

Draag tijdens het gebruik een veiligheidsbril, handschoenen en be-
schermende kleding.

Tijdens het bewerken van sommige materialen kunnen giftige of
brandbare stof en dampen ontstaan. Werk in goed geventileerde
ruimten en gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onderdelen
van het pneumatische systeem beschadigd zijn. Als u schade vast-
stelt, vervang dan meteen door nieuwe onbeschadigde elementen
van het systeem.

Véor elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de ge-
condenseerde vochtigheid in het gereedschap, de compressor en
de leidingen, te drogen.
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Voorbereiding van de werkzaamheden

Om de luchtslang (Il) aan te sluiten, moet een geschikt mondstuk
stevig aan de draad van de luchtinlaat worden geschroefd.
Controleer vaor het plaatsen van de schijf of het toegestane toeren-
tal van de schijf gelijk is aan of hoger is dan het maximale toerental
van de schuurmachine.

Op de spindel de schijf met de in de tabel met technische gegevens
aangegeven afmetingen monteren. Draai de schijf met de hand vast
(IV) terwijl u met de steeksleutel de spindel vasthoudt. Zorg ervoor
dat de sleutel uit het apparaat verwijderd is nadat de schijf gemon-
teerd is. De sleutel links in het gereedschap verandert in een projec-
tiel dat bij het starten ernstig letsel kan veroorzaken.

Draai de schijf met de hand (enkele omwentelingen) om ervoor te
zorgen dat de schijf soepel en zonder vastlopen draait.

Bevestig een schijf papier of schuurdoek aan de onderzijde van de
schijf. Het oppervlak van de vast te klemmen schijf wordt bedekt met
een speciaal viiesdoek zodat de schijf met het klittenband op zijn
plaats kan worden gehouden. De diameter van de papieren/stoffen
schijf moet dezelfde zijn als die van de schijf van het toestel, maar
moet concentrisch worden bevestigd. De rand van de schijf mag niet
buiten de rand van de schijf van het toestel uitsteken. Het wordt aan-
bevolen om schijven zonder gaten te gebruiken voor stofafzuiging
tijdens het gebruik. De schuurschijf is niet voorzien van gaten en slijt
sneller als u een gaatjesschijf gebruikt.

Stel de luchtuitlaat van het apparaat zo af dat de luchtstroom van de
uitlaat niet op de gebruiker (V) gericht is.

Het gereedschap is gereed voor aansluiting op een pneumatisch
systeem.

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten

De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereedschap
op het pneumatische systeem zien. Dit zorgt voor een zo efficiént
mogelijk gebruik van het gereedschap en verlengt ook de levens-
duur van het gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.
Wanneer het gereedschap met een draairichtingschakelaar voor ach-
teruitrijden is uitgerust, moet de juiste draairichting worden ingesteld.
Pas waar mogelijk de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap aan met een slang met een binnendiameter
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van 10 mm (3/8”) op het pneumatische systeem. Zorg ervoor dat de
slang een sterkte van ten minste 1 MPa heeft. (V)

Zorg ervoor dat het aangebrachte gereedschap niet in contact komt
met een voorwerp en laat het vervolgens enkele seconden draaien
om er zeker van te zijn dat er geen verdachte geluiden of trillingen
uit het gereedschap komen.

Gereedschap starten en stoppen

Let op! Let er voor het starten van het pneumatisch gereedschap op
dat het ingestoken gereedschap niet met voorwerpen of lichaams-
delen in aanraking komt.

Het gereedschap wordt bediend door middel van een hendel die
de luchtklep opent en zo de toevoer van perslucht naar de gereed-
schapsaandrijving verzekert. Druk de hendel in de richting van de
behuizing. Het ventiel kan worden beveiligd met een slot om te voor-
komen dat de hendel per ongeluk wordt ingedrukt. Trek de hendel
(V1) naar buiten voordat u de machine start. Gebruik de vergrende-
ling telkens wanneer de schakelhendel niet wordt ingedrukt.

Het gereedschap het nominale toerental laten bereiken en pas daar-
na met de werkzaamheden beginnen.

Werken met een schuurmachine

Let erop dat het maximale toerental van de uitrusting hoger is dan
dat van de schuurmachine.

Start de schuurmachine en laat de schijf op volle snelheid draaien.
Alleen een roterende schijf op het werkstuk aanbrengen.

Houd de schuurmachine zo vast dat het schuren met het gehele
opperviak van de schuurschijf plaatsvindt. Hierdoor kan de schijf
gelijkmatig slijten.

Beweeg de schuurmachine naar u toe en van u weg en geleidelijk
zijdelings. Het hout moet langs in de lengte van de ringen worden
geschuurd. Het schuren moet beginnen met dikker korrelig papier
en geleidelijk fijner korrelig papier gebruiken tot het gewenste effect
is bereikt. Controleer de toestand van het houtopperviak niet met
de blote hand. Dit kan tijdens het bewerken letsel door splinters en
bramen veroorzaken.

De papierkorrel moet gekozen worden in functie van het te behan-
delen oppervlak. Overmatige korrel in het schuurpapier veroorzaakt
krassen op het opperviak van het werkstuk.

Tijdens het gebruik regelmatig pauzes inlassen en de toestand van
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de schuurschijf en het vulniveau van de stofreservoir controleren.
Als u merkt dat de schuurschijf vastzit door het stof dat tijdens het
gebruik is ontstaan of dat de schuurkorrel is afgesleten, vervangt u
de schijf door een nieuwe.

Plaats bij het schuren slechts de druk op het gereedschap die no-
dig is voor het bewerken van het materiaal. Overmatige druk kan
leiden tot ongelijke schuurresultaten en zelfs tot beschadiging van
het werkstukoppervlak. Overmatige druk kan leiden tot oververhit-
ting van het opperviak, wat bijvoorbeeld de gepolijste verffilm kan
beschadigen.

Selecteer de papiergradatie op basis van het soort werk dat u doet.
Gebruik voor het schuren en strippen meer korrelig papier. Gebruik
voor het afwerken gladder papier.

Gebruik de schuurschijf die gebruikt is voor een bepaalde werk-
zaamheid, niet voor een andere. Zo bijvoorbeeld gebruikt u een
schijf die gebruikt is om verf te strippen, niet voor het verwijderen
van roest. Verontreinigingen die na een bewerking op de schijf ach-
terblijven, kunnen bij een andere bewerking een negatief effect heb-
ben op het te bewerken oppervlak.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, oplosmiddel of een andere ontvlambare vioei-
stof om het apparaat te reinigen. Dampen kunnen ontbranden, waar-
door het apparaat kan barsten en men ernstige letsels kan oplopen.
De oplosmiddelen die voor het reinigen van de gereedschapshouder
en de behuizing worden gebruikt, kunnen de afdichtingen verzach-
ten. Droog het apparaat grondig af voordat u met de werkzaamhe-
den begint.

Bij een storing aan het apparaat moet het apparaat onmiddellijk van
het pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten tegen ver-
ontreiniging zijn beschermd. Verontreinigingen die het pneumati-
sche systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en andere
onderdelen van het pneumatische systeem beschadigen.

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap van het pneumatische systeem loskoppelen

Vaor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsmiddel (bijv.
WD-40) via de luchtinlaat inbrengen.

OORSPRONKELIJKE |
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Het gereedschap op het pneumatische systeem aansluiten en ca.
30 seconden laten draaien. Hierdoor kunt u het conserveringsmiddel
door de binnenkant van het apparaat verspreiden en het reinigen.
Het gereedschap van het pneumatische systeem nogmaals loskop-
pelen

Doe een kleine hoeveelheid SAE 10 olie in het gereedschap via de
luchtinlaatopening en de daarvoor bestemde gaten. Het gebruik van
SAE 10 wordt aanbevolen voor het onderhoud van pneumatische ge-
reedschappen. Gereedschap aansluiten en kort laten lopen.

Let op! De WD-40 kan niet worden gebruikt als de eigenlijke smeerolie.
Veeg overtollige olie die eventueel via de uitlaatopeningen is ont-
snapt, af. Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het gereed-
schap beschadigen.

Overig onderhoud

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen bescha-
digingen aan het apparaat zijn opgetreden. Houd meenemers, ge-
reedschaphouders en assen schoon.

Laat het apparaat om de 6 maanden of na 100 bedrijfsuren door een
gekwalificeerd personeel in een herstelwerkplaats controleren. Als het
apparaat zonder de aanbevolen luchttoevoer is gebruikt, moet het
aantal inspecties van het apparaat worden opgedreven.

Probleemoplossing

Stop het gebruik van het apparaat, zodra u een fout opmerkt. Het
gebruik van een defect apparaat kan verwondingen tot gevolg heb-
ben. Reparaties of vervangingen van de onderdelen van het ge-
reedschap moeten door gekwalificeerd personeel bij een erkende
reparateur worden uitgevoerd.

Defecten Mogelijke oplossing
Het gereed- Doe een kleine hoeveelheid WD-40 in de luchtinlaatopening. Start
schap draait het apparaat voor enkele seconden. De messen konden aan de rotor
te langzaam blijven kleven. Start het apparaat voor ongeveer 30 seconden. Smeer
of start het apparaat met een Kleine hoeveelheid olie. Let op! Overtollige olie
niet op kan ertoe leiden dat het apparaat vermogen verliest. Reinig in dit
geval de aandrijving.
Het gereed- De compressor zorgt niet voor de juiste luchttoevoer. Het apparaat
schap start wordt geactiveerd door de lucht die zich in het compressorreservoir
en ontgren- heeft opgehoopt. Bij het leeglopen van de tank houdt de compressor
delt daama, | 986" gelijke tred met het aanvullen van luchttekorten. Sluit het appa-
" | raat aan op een efficiéntere compressor.
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Defecten Mogelijke oplossing

Zorg ervoor dat uw slangen minstens de in de tabel in hoofdstuk 3
Onvoldoende | 2aNgegeven binnendiameter hebben. Controleer de drukinstelling
vermogen om er zeker van te zijn dat deze op de maximum waarde is ingesteld.

9 Zorg ervoor dat het apparaat goed is gereinigd en gesmeerd. Laat het
apparaat repareren als er geen resultaten zijn.
Reserveonderdelen

Een gedetailleerde lijst van de onderdelen van het product vindt u
in de rubriek ,Downloadbaar”, in de productfiche, op de website van
TOYA SA: www.toya.pl.

Na voltociing van de werkzaamheden moeten de behuizing, de
ventilatiegleuven, de schakelaars, de extra handgreep en de afdek-
kingen worden gereinigd met bijvoorbeeld een luchtstraal (druk niet
meer dan 0,3 MPa), een borstel of een droge doek zonder gebruik
van chemicalién of reinigingsvioeistoffen. Reinig gereedschap en
handgrepen met een droge, schone doek.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze mogen
niet met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze stoffen bevat-
ten die gevaarlijk zijn voor de menselijke gezondheid en het milieu!
Helpt u ons alstublieft actief bij het spaarzaam omgaan met natuur-
lijke hulpbronnen en de bescherming van het milieu door gebruikte
apparatuur over te maken aan een opslagplaats voor afgedankte
apparatuur. Om de hoeveelheid weggegooid afval te verminderen,
is het noodzakelijk deze in een andere vorm te hergebruiken, te re-
cycleren of terug te winnen.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

0O ékkevpog AelavTApag aépog eival éva epyaheio Tpo@odoToUpEVO
e por) ouuTTEOUEVOU aépa UTTO katdAAnAn rigon. O diokog Tou
AelavTrpa eival e§oTTAIoUEVOG pe Eva BEAKPO TTOU OOG ETITPETEN VOl
ouvappoloyrioeTe diokoug amd xapTi | opuPIBOTIAvVO PE KOKKOUG
dlagopeTikoU peyéBoug kai pe didgopwy xproewv. O Aciaviipag
XPNOIMOTTOIEITAI KUPIWG 0TI £pYaaieg AakapiopaTog Trou oxeTifovTal
JIE TNV TIPOETOIMOGI ETIPAVEIWV VIO TIG ETOUEVEG PATEIG KAAUWNG g
Bepviki. H katdAAnAn, agiémoTn kot ao@aArg Aeitoupyia Tou epyalei-
ou eaptdar ot TV kKat@AAnAn xpron, 1ot

Mpiv apyioete va xpnoipotrolgite To epyaleio mpémel va diafd-
oeTe OAeg TIG 0dNyieg XPRONG Kal vl TI QUAALETE

Mo 8Aeg TIg BAGREG TToU TTPOKUTITOUV Adyw XPrAOoNg Tou epyaAeiou
yia okoToug GAAOUG aTmd Tov TTPOOPICHG TOu, TN Wn THPNon Twv
Kavovwy ao@aAeiag Kal Twv TTPOTACEWY TIOU avagépovial OTIG TTa-
poUaeg 0dnyieg xpriong o TpounBeutrg dev Péper kapia eubuvn. To
VO XPNOIOTIOIETE TO €pYaAEio yia OKOTTOUG BIAQOPETIKOUG aTT6 TOV
TIPOOPIOHG TOU TIPOKAAET OKGUN TNV aTTWAEIT TwV SIKAIWPATWY TOU
XPaTN ToU amoppéou amé TV eyyunon kabuwg kai aTmé Ty aoup-
BarémTa e ™ oluBaan.

EZOMNAIZMOZ
O Aeiavtipag eivar e§omAiopévog pe oUvOEDN TToU 0ag ETITPETTEN VOl

N OUVdEETE 0TO TIVEUPaTIKG aUatnua. O AelavTrpag eival eEoTTAIopé-
vog e dioko diapérpou 150 mm.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tign
Kwdikdg katahdyou YT-09730
Bdpog [ka] 0,65
AiGperpog oOvdeang aépa (PT) [mm /"] 6,3/1/4
AIGPETPOG TOU OWANVA EITYWYIG AEPQ (ECWTEPIKT) [mm /"] 10/3/8
MepioTpogég [min] 20000
Aiaperpog Aaprig epyaheiou [mm] M6
AideTpog diokou [mm] 50
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Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
MéyioTn Tieon Aemoupyiag [MPa] 0,63
AmairoUpevn por aépa (pe 6,2 bar) [/min] 13
AkouaTikr| Triean (ISO 15744) [dB(A)] 87+3
AkouaTikrj 1oX0¢ (EN 15744) [dB(A)] 98+3
DovAoeig (ISO 28927-3) [m/s?] 23+25

FENIKOI OPOI AZQAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! katd TV epyacia Ye TO TVEUHATIKO €pyaAEio
TpoTeiveTal TavTa va akoAouBeiTe Toug Baaikols kavoveg aopalei-
ag epyaciog oupTrEPIAaPBaAVOEVWY TwV TIAPAKATW, HE OKOTIO T
ueiwaon KIvOUVoU TTUpKayIAg, NAEKTPOTTANGiag Kal yia va amo@UyeTe
TPQUUATIONOUG.

Mpiv apyioeTe va XpnoipoTrolEiTe To TapOV epyaleio Tpémel va
Siapdoere OAeg TIg 08nyieg XPAONG Kal va TIg QUAGEETE.

Mpoooxi! AiaBdaTe TPOTEKTIKG BAEG TIG TrapakdTw odnyieg xprong.
H pn mpnon toug ptmopei va mpokaAéael nAekTpotTANgia, TTupkayid i
TpauUaTiopoUs owpatog. H évvola ,Tveupariké pyaheio” Tou xpn-
OlPOTIOIEITaI OTIG 0BNYiES XPARONG apopd dAa Ta TIVEUPATIKG EpYaAEia
MoU Tpo@odoTOUVTal UE PO GUUTTIECUEVOU 0€Pa UTIG KATGAANAN
Tiean.

THPHZTE TIZ MAPAKATQ OAHIIEZ XPHZHZ

T"evikoi dpor ao@aAeiag

[MpIv apyioeTe TV eyKardoTaon, TV EpYAOia, TNV ETTIOKEUN, T OU-
VIAPNGN KOl TNV QVTIKATAOTAON aEEG0UAp, O€ TIEPITITWAN pyaciog
KOVTG 070 TIVEUOTIKO epyaAeio, Adyw oMWV KIvOUvwY, TTpémel va
dlapdoete kai va katahdpeTe TIg 0dnyieg xpriong. Edv dev exteAéoete
TI TIOPOTTAVW EVEPYEIEG, EVOEXETAI var TTPOKANBEI coBapdg Tpaupa-
TIopdg. H eykardaTaon, n pUBuion Kai n cuvappoAdynan Twv TIveu-
HOTIKWY EPYOAEIWV PTTOPET VO EKTEAETTET OVO aTTO ECEIBIKEUPEVO Kal
EKTTQIOEUPEVO TTPOOWTTIKG. MnV TPOTTOTIOIEITE TO TIVEUHATIKG £pYO-
Aeio. O1 TpOTTOTIOIRCEIG UTTOPET VO PEIWGOUV TNV aTTOBO0N KAl TO ETTH-
ed0 aoaAeiag KaBuwg kal va augraouy Tov Kivouvo yia Tov XeIpIoTh
ToU epyaheiou. Mnv atoppiTrTeTe TIg 0dnyieg Xpriong, yiaTi TTPETEN val
TIg TapadWaETe OTOV XEIPIOTH Tou epyaheiou. Mn xpnoiuotoifae-

AP X1 KE %

T€ TO TIVEUPATIKG €pyaleio, av eival xahaouévo. MpETmel va ekTeAeiTe
TEPIODIKEG EMOEWPRATEIG IO OPATETNTA TWV CTOIXEIWV TTOU ATTaITOU-
vial amé o mpotutio ISO 11148. O epyoddTng / xpoTng Tpémel va
ETTIKOIVWVAOEI E TOV KATAOKEUAOTY| JE OKOTIO TNV avTIKATAOTOON
NG OVouaOTIKAG THIVaKIOaG KGBe popd OTToTE €ival amapaitTo.

Kivouvol oXeTIKG E TO ATTOPPITITOUEVD KOUUATIOL.

H {nuid Tou umd kaTepyaoia avtikeluévou 1 Tou ageooudp fi akoé-
N Tou epyaAeiou popei va TrpokaAéaer TV avakpouar Tou. Mavra
TIPETIEl VO XPNOIUOTIOIEITE TIPOOTATIO PaTILV aVBEKTIKA OTIG KpOU-
oeig. O Babudg TpooTaciag TPETEN va TTPOCAPHOCTE OTNV EpYaTia
Tou ekTeAeite. Mpémer va BeBaiwbeite 611 oI omvOrpeg Tou dnpi-
oupyouvTal Katd Ty Kot pet@Ahou kateuBlvovtal o€ éva anpeio
¢101 WoTe dev dnuioupyolv Kavévay Kivouvo. Xe TEPITITWAN TToU
€PYACEDTE e TO EpyaAgiou TTAvw a6 TO KEQANI GOG, XPNOIWOTIOIN-
OTE TO TIPOOTATEUTIKO KPAVOG. MpéTer akopn va AGPeTe utrdynv Tov
KivOuvo yia Toup TPITOUG.

Kivduvol Tou axetifovtar euTrAokn

O kivduvor TTou oxeTiCovTal Pe EUTTAOKA  UTTOPET VO TIpOKOAETOUV
aogutia, ekdopég kau/f Koyipara aTo dépua, av o Xahapdg pouy-
Ou6G, koouruaTa Tou Popdre, MaANIG f yavTia dev kpatnBolv pa-
KpIG o6 TO £pyaAeio Kai Ta ageaoudp.

Kivouvol oxeTika pe v epyacia

H xpron Tou epyakeiou ptopei va ekBETEl Ta XEPIQ TOU XEIPIOTA O€
KIvdUvoug 6mwg: auvBAipn, kpouan, ko, TpIRR kai Bepudtnta.
Mpémer va @opdre katdAAnAa yavTia yia TNV TPOCTAGIa TWV XEPIWV.
O XEIPIOTAG TNG GUOKEUNAG Kal TO TTPOCWTTIKO GUVTHPNONG TIPETTEN VOl
€ival QUOIKA IKavoi va KaTagépouv TToodTnTa, BApog kal 1oXU Tou
epyaheiou. KpatioTe owaTd 10 epyaeio. Mpémel va €ioTe £T0IMOI VOl
avTIOPACETE O€ KAVOVIKEG 1) aTTPOBAETITEG KIVATEIG Kl vat £XETE Ola-
Béaipa kai Ta dUo xépia oag. Mpémer va KpardTe TV I00pPOTTIC 0OG
Kal va £xeTe To TTODIG oag ot B¢on mou Slaoahiel v cxocpd)\em
Am)\euespwms TNV Tieon oTn 6lma§n iaKlvnpaTog Kal oTapaTipa-
106 0€ mpmmon dlakoThg Trapoxr]g mng evspvslag Xpnaiporror-
foTe POVO Ta NITTOVTIKG TTOU TTPOTEIVOVTAl OTTO TOV KATCOKEUTOTH.
MpéTel va XpnoIUOTIOIEITE Ta TIPOOTATEUTIKG YUaAId Kol TipoTEivETal
akdun n XPAoN EQAPUOCTWV YOVTILV Kal TIPOCTATEUTIKAG €VOU-
paciag. EAEyETe 1o Sioko Aciavang Tpiv amé k&Be xpron Tou. Mn
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XPNOIYOTTOIEITE DIOKOUG TTOU EXOUV PWYHEG, Eival OTTACHEVOI 1) TIOU
éxouv Tréoel. AmogUyete TV dueon emaer pe Tov dioko Asiavong
TIOU KIvEiTal, yiati auté oag TTpoaTatelel amd oUvBAiwn A kot Xe-
piwv 1) GAMwv PeADV Tou OWwPATOG. XPNOIHOTIOIEIOTE EQAPUOCTA
yavria rpoaTaciag Xepiwv. MoTé pnv eKKIVETE T0 EpyaAeio av dev
£Xel EQapUOOTEL PEOO Agiavang aTo uTrd Katepyaaia UAIKG. Katd Tv
epyacia oTa TAGOTIKG KOUMATION 1} OTO N aywyIHa KOPdTIo uTTGp-
X€l Kivduvog nAekTpooTaTikig ekkévwong. H oTiABwaon 1 n Asiavan
pTTOpE VO dNuIoUPYAOOUY OKOVEG Kal OTHOUG TTOU Eival IKAvVOi va
dnuioupyricouv kivduvo ékpnéng. XpnaiuoToieite TavTa ouaTApaTa
amoppoPnong i e€aywyng TG oKévng Tou eival katdAnAa yia 1o
uTTé KaTEPYaaia UAIKO.

Kivduvol oxeTika pe emavaapBavopeveg KIVROEI

‘O1av XPNOIWOTIOIEITE TO TIVEUPATIKG £pyaAEio yia epyadia Tou Baai-
CeTai otV emavaAnYn KIVAGEWY, 0 XEIPIOTAG EKTIBETAI OTNV EUTTEIPIT
NG SUCPOPIAG TWV XEPILY, TWV UTTPATOWY, TWV WHWV, TOU AUXEVO
Kal GAMwv PEAWV TOU OWATOG. Z€ TEPITITWON TTOU XPNOIHOTIOIEITE
TO TIVEUHATIKO €PYOAEI0, O XEIPIOTAG TTPETTEN Val EXEN LIt GveTn Béon
ou Tou dlao@ahilel TNV KaTdAANAN B€on Twv TOdIWV Kal va aTTo-
@elyel apdEeveg BEaeig iy Béaeig Tou dev diao@ahifouv v I00p-
potria. O xeipioTig Tpémel va aAAdlel T B€on Tou katd T Sidpkela
HOKPOYPOVIaS Epyaaiag, autd BonBdel va amouyete T duogopia
kal TNV k&Tmwan. Av o XeIpIoTAg viwBel cupTITwpaTa 4TTwg: ouvexn A
€mavaAnTITIKr duc@opia, TTOvo, TTaAWIkd TTovo, poudiaopa, aipwdid,
aioBnon kauoou f duokapwia, OV ETITPETTETAI Va Ta QMEAE], TTPETTEN
va 10 OnAwver aTov £pyodOTN Kal va GUPBOUAEUTET évav yiaTpo.

Kivduvol oxeTikd pe Ta aggooudp

AmoouvdéaTe 10 epyaAeio ammd TV TIyR TAPOXAG EvEPYEIg TIPIV
amé v aviahayr) Tng didragng (ouvappoloyolpevn didragng) A
T0U ageaoudp.

ATIOQUYETE TNV GUEDN ETTOQN WE TO EPYOAEIO KaTG Kal PETG TV €p-
yaoia yiari yopei av eival €016 I koeTepd. XpnaluoTToleiTe Ta age-
00udp Kai Ta avoAwaolpa UAIKG 6vo oTa JeyEBn Kai Toug TUTIoUG TIou
TIPOTEIVOVTOI OTTd TOV KATAOKEUAOTH. Mnv Xpnoipotoieite aeaoudp
GAou TUTTOU 1y PeyEBouG. Mnv epappdleTe Toug TpoxoUg Aciavang iy
kotmAg. EAEyETe av péyion Taxutnta g didragng (diokor Aciavang
pe TITepUyIa, AlavTIKEG Tavieg, Oiokol Ue iveg, diokol aTiABwang) i
val PeyaAiTepn ammé TV ovouaoTik TaxuTnTa Tou Asiaviipa i g
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diaragng otiABwong. Ol diokor oTIABwONG HE QUTOPATN GUVOPUOAS-
ynon TPETEl va CUVAPHOAOYOUVTal EKKEVTPO OTNV aOTTdO Agiavang.

Kivduvol oxeTikd e Tov TOTTO Epyaaiag

O1 0AioBoEIg, Ta TTAPATIATAATA KOl O TITWAEIG ATTOTEAOUV TIG KUPIEG
aimieg atuynudTwy ATTOQUYETE YNIOTEPEG EMPAVEIEG TIOU TIPOKAAOU-
vTal aTmd xprion Tou epyaAeiou kabuwg kal Toug KIvOUvoug TrapaTTa-
TAWATOG TTOU TIPOKUTITOUV aTTd ThV €yKATAGTAON TOU 0€PQ. XEIPIOTE-
TE TIPOOEKTIKA O €val GyvwaTo TepIBaAMov. Mmopei va umdpgouv
Kpu@oi Kivduvol OTTwg NAEKTPIKY| evépyeia iy GAAOI TToU TIPOKUTITOUV
amdé 1 xprion. To TveupaTiké epyaAeio dev TpoopileTal yia Xprion
oTig {Wveg Gtmou uTapyel kivduvog ékpnéng kai Oev wpidetal oo
TNV ETOQA e TNV NAEKTPIKN evEPyela. BeBaiwBeite d11 Gev urdipyouv
NAEKTPIKG KoAWOIO, OWANVEG OEPiOU TTOU PTTOPET VO aTToTEAETOUV
Kivduvo o€ TrepimTwon BAGRNG katd T xprion Tou epyaAciou.

Kivduvol oxeTIKG pe aTpoUg Kal okoveg

H okévn Kai o1 aTpoi TTou dnuioupyolvTal KaTé Tn XPACN TOU TTVEU-
aTIKOU €pyaAeiou PTTOPET var TTPOKAAEGOUV Kakr) KaTdoTaon uyeiag
(TapadeiypaTog xapnv KapKivo, YEVETIKEG avwHOAES, aobua kailn
depuatinda), amarodvrar: agloAdynon KivdUvou kal EQapUoy ka-
TAMNAWY PETPWV EAEYXOU OXETIKA pe  auToUg Tou Kivduvoug. H
agloAdynon kivoUvou TTpETel va TIEPIEXEI TNV ETTIOPATN TG OKOVNG
TI0U ONIOUPYEITaI KATA T XPAON TG OUCKEUNG Kai T duvardtnta
diardpagng g Adn umdpyouaag okovng. O XEIPIOHOG Kal N CUVTA-
pNoN Tou TIVEUMATIKOU epyaheiou TIPETTEN va EKTEAETTOOV GUPQWVA
ME TIG OUOTAOEIG TwV 0dNYIWV XProNG, €101 UTTOPEITE VO PEIWOETE
TOUG TIETTIEGEVOU aTUOUG Kai TN oK6vn. H eioodog aépa Tpémel va
KaTeuBUveTal Pe TETOI0 TPOTIO WOTE VO MEIVETAI N dlaTapagn TG
okoévng ot éva TepIBaAAov e okdvn. Omou dnuioupyolvTal aTuoi
Kal akdvn, n TpoTepaIdTNTA €ival 0 EAEYXOG TOUG OTNV TINYN EKTTO-
ptmg Toug. OAeg o1 evowpaTwuéveg Asimoupyieg, 0 EOTTAICNOG Ou-
YKévTpwaong, e¢aywyng 1 peiwang Tng okévng fi KaTvou TTPETTEr va
XpnalpotrolouvTal KatdAAnAa Kai va guvinpouvTal cUPQWVa e TIG
OUOTAOEIG TOU KOTOOKEUAOTH. EMAESTE, ouvinprAoTe kal avTikaTta-
OTAOTE Ta EpyaAEia GUNQWVA PE TIG GUCTATEIG TWV OBNYIWV XPrAANG,
yia VO TIPOOTOTEUTEITE OO TV AUENON OTHWY Kal OKOVNG. Xpnaipo-
TIOIEITE TO Y€ QVATIVEUCTIKAG TIPOOTAGIAG GUNGVA HE TIG 00nyieg
XProng Tou epyoddTn Kal CUNGWVA PE TIG OTTAITACEIG TNG UYIEIVAG

Kal TNG aoQaAEiag.
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Kivduvog BopUBou

H éxBean, xwpig TpoaTareuTikd, oe uwnAd emiTedo BopUBou pTro-
pei va TIPOKAAEDE! POVIUN Kal Un avooTPEWIN aTTWAEI AKOAG Kal
GMa mpoBAjuata owg euBoés (koudolviopa, BOuBOG, oeUPIYHa
1} Boliopa). Avaykaia eival n agloAdynon Tou KivGUvou kai N epap-
poyr) KaTdAANAwV PETPWV EAEYXOU OXETIKG HE aUTOUG TOU KIVEUVOUG.
KaréAAnAol éAeyxol pe okoTré T Weiwan Tou KIvoUvou ptropolv va
mepIAapPavouV evEpYEIEG OTTWG: HOVWTIKG UAIKG TTOU TTpOCTaTEUOUV
Qamo «IXOUG» TOU UTTO KATEPYaDia aVTIKEINEVOU. XPNOIUOTIOIEITE TOl
p€oa TTPOCTACTAG AKOMG CUPPWVA WE TIG 00NYiEG XPrAONG TOU EPYO-
041N Kan UPQWVa PE TIG OTTAITACEIG TNG UYIEIVAG KAl TNG A0PAAEITG.
O XeIpIop6G Kal N ouvTipnon Tou TIVEupaTikoU epyaAeiou TTpETel
va eKTEAEITaI OUPNQWVA PE TIG GUOTACEIG TV 0dNYIWV XPHONG, £T01
uTopeite va amoUyeTe avemBUunT avgnon BopuBou. Av To TIveu-
aTIKG €pyaAeio dlaBéTel alyaoTipa, TAvTa TIPETEN va gioTe BERaIOI
61 autdg gival katdAAnAa ouvappoloynuévog Kard T xpron Tou
epyaheiou. EMAEGTE, OUVTNPATTE KaI QVTIKATAOTAOTE PETAXEIPIOPEVD
epyaheia oUPQVa PE TOUG KAVOVEG TwV 0dnyIwv Xprong. AuTd eTm-
TpéTEl TNV amoQuyr) avemBuunTou Bopufou.

Kivduvog dovroewv

Mapd 10 611 Ta epyakeia eival oxedlaopéva £T01, WOTE va HEIWBET
0 KivOUVOG OXETIKA pE TV ekTTopT dovhoewy, dev Atav duvaTtdv
va eaheipBolv evieAws or SOVATEI TTOU TIPANEVOUV Kal UTTOpE
va TrpokaAéoouv kal GAoug Kivduvoug. H akatdAAnAn xpron Tou
epyaAeiou pTropei va TPokaAéael KivOUvo OYETIKG e TV ékBean oTig
dovroelg. H Tiury dovrjoewv TTou avagépetal oTig 0dnyieg Xprong
uTopei va Trapouciadel e0auéva To €TTiTEDD OVACEWV OF OU-
yKekpipévn xprion. H ékBean oTig dovioeig uTropei va TIPOKaAEE!
péviun aAhoiwaon Twv veUpwY Kai TG POAg aiuaTog oTa Xépia Kai
0TOUG WHOUG MpETer var popdTe TaKU POUXIOKS KaTd TV epyadia
o€ XapnAég Beppokpaaieg kal va diatnpeite Ta xépia oag (eaTd kal
oTeyva. Av euoavioTei aiwdia, poudiaopa, Tévog f AeUkavan d¢p-
poTog oTa BAXTUAA KOl 0T XEPID, OTANATATTE VA XPNOILOTIOIETE TO
TIVEUUOTIKG €PYOAEID KQI OTN OUVEXEID VA EVNUEPWATE TOV PYOS0-
™ Kai oupBouheuteite évav yiatpd. O XEIPIOUOG Kai N GUVTAENGN
TOU TIVEUNOTIKOU epyaheiou TPETTEI va EKTEAEGTOUV GULQWVA LE TIG
OUoTAoEIS Twv 0dNnyIWV XprAong, €101 UTTOpEITE va aToQUYETE TNV
avemBuunTn avgnon dovioewv. EMAESTE, ouvinpAaTE Kai avTikara-
0TAOTE Ta avaAwolua UAIKE / Tig diaTdgeig UpQuva e TIG GUCTATEIG
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Twv 0dNyIWv Xpriong, UE OKOTTO va TTPOCTATEUTETE OO aveTmOUUNTN
augnon Tou emmédou dovioewv. YToatnpieTe T0 PAPOG TOU Epya-
Aeiou pe xprion piag Bdong, evdg TeviwtApa K oTaBepotoin, av
eivar duvardv. KpatiaTe 10 epyaheio e eAa@pu, aAAd aiyoupo mid-
olgo AauBdavovrag uTéwn TG amamoUpeveg SUVANEIG avTidpaang,
yiati o kivduvog Tou TpoépxeTal amd Tig dovATEIG eival Kavovikd
peyaAUTEPOG 6TV N 1I0XUG TOU TIACINATOG €ival ueyaAuTepn. AKaTaA-
AnAn eykardotaon tng didragng pTopei va Tpokahéaer augnan Tou
emméSoU GovATEwV.

EmmirAéov 00nyieg ao@aleiag Tou apopoUv Ta TIVEUHATIKG EpYaAEia.
O aépag uTd Trieon pmopei va TPokaAéoEl onuavTikoUg TpaupaT-
opoUg:

- MGTa KOBETE TNV €10p0N 0épa, adEIGLETE TOV OWAva aTTé TOV 0éPa
amd v Trieon aépa kal aTTOoUVOEETE TO £PYaAEi0 aTTO TV TTAPOXH
aépa 61av: OV TO XPNGILOTIOIEITE, TTPIV ATTO TV aVTIKATAGTAON TwV
aeaoudp fi KaTd TIG ETTIOKEUEG,

- TTOTE pnv kaTeuBuveTe Tov aépa g€ diKoUg 0ag 1 o€ GANo TTpdowTTO.
KpoUaon pe Tov owAfva pTTopei va TTpokaAéael copapols TpaupaT-
opoug. Mavra mpémer va dieayete EAeyX0 yia ahaopévou Kal XaAa-
poUG owAfveg kal ouvdéaelg. Mpémer va kateuBuveTe Tov KpUo aépa
MOKPIG OTTO OT XEPIQL.

K&Be @opd TToU XpnOILOTIOIEITE  GUVOECEIG OTTIEPWUATOS YEVIKHAG
xprong (ouvdéaeig TUTTOU OlaY6VaG) TIPETTE VO XPNOILOTIOINCETE
TIEIPOUG TIPOOTACING KOl GUVOETAPEG AOQAAEIaG e OKOTIG TV aTo-
ouyr} BAGBNG oUvdeong PETagU Twv OwARVWY Kai PETagU Tou owAR-
va kal Tou epyaAeiou. Mnv gemepvare T péyioTn avagepopevn Triean
aépa yia 10 EpyaAeio.

MoTé PN pETAQEPETE TO EPYAAEIO KPATWVTAG TOV GWARVA TOU.

OPOI AEITOYPTIAZ

Mpémer va BePaiwBeite o1 N TNyr aépa emTpémer T dnuioupyia
katdAnAng Trigang epyaciag kar mv Eao@dhion TG amaitoUpevng
porg aépa. Ze TepiTTwan mdpa oAU uwnAig Trieang Tou aépa Tpo-
(0d0TNONG, TTPETTEI VA XPNCIUOTIOIROETE évav pelwTApa padi Pe
BaABida aogaAciag. To Tveupartiko epyaheio TPETEN va TPOPOSOTEI-
Ta1 Yéoa amo 10 oUatnua eiATpou kai AimravTikou. ‘ETol Siao@ahilete
Tautoxpova T kaBapdTnta kai TNy Uypaven Tou aépa pe 1o AddI. H
KaTAaTaaN Tou GIATPOU Kai TOU AITTaVTIKOU TTIPETTEN va EAEYXETaI TTPIV
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amd kabe xprion kai evaAAakTkd kaBapioTe 10 GiATPO 1 CUPTIANPW-
oTe 10 AGdI a1o AimravTiké. Autd Ba diaoahioel T cwoTh xprion Tou
epyaheiou kar Ba emunkvel ™ {wi Tou
Aev emTPETIETAN VE EQAPHOLETE Ta pyaAEia Kal TOUG TPOYXOUG Aciav-
ong TToU TPOOPICOVTaI YIO TNV KOTTH.

Aev emTPETIETAI VA XPNOIMOTIOIEITE AOTTIdEG Agiavang B1aQOPETIKES
QaTé QUTEG TTOU QVOPEPOVTAI OTIG TEXVIKEG TIPOSIAYPAPES.

Mpémer va BePaiwBeite 611 n péyioTn TaxdTnTa TEPIOTPOPRAS TOU di-
oKou eiva idia Ay ueyaAdTepn amoé T péyioTn TaxuTnTa TEPIOTPOPAG
TOU AgiavTrpa.

O1 diokol Agiavang a6 xapTi 1) opUPIGOXAPTO TIPETTEN VA GUVOPHOAO-
ynBolv ékkevtpa oV aoTrida.

Karé tnv epyaaia, TPETEN va XPNOIUOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKA YUONIG,
TIPOTEIVETQI AKOWN 1) XPr 0T TTPOCTOTEUTIKWY YAVTILV KAl TIPOOTATEU-
TIKAG EvOUpaoiag.

Karé mv katepyaoia opiopévwv UNIKWY pTmopei va dnpioupynbouv
dnAnmpiwdeig okdveg Kai atuoi. Mpémel va epyageaTe 0€ XWPO e
KaAd e5aepIoNO Kal va EQapPOlETe Ta PETT aTOUIKAG TTPOOTAGING.

XPHZH EPTAAEIOY

Mpiv a6 kaBe xprion Tou epyaheiou, TpéTel va BePaiwbeite 6T Ka-
véva ¢APTNUA TOU OUGTAUATOG GUUTTIEGUEVOU 0€PA (TTVEUUATIKOU)
ev eival xahaopévo. Ze TepiTTwaon Tou TrapatneAoeTe BAGRN, Tpé-
TTEI APEOWG VA T QVTIKATOOTACETE e N XaAAOUEVa EGapTrApaTa TOU
ouoTANATOG.

Mpiv amé k&Be xprion Tou TIVEupaTikoU GUCTAUATOG, TIPETTEN VOl OTE-
YVWVETE T GUCOWPEUPEVN Péoa OTO EpyaAEio uypaaia, Tov oupT-
€0TH K0l TOUG aywyoug.

Eroipacia g didraéng yia Asiroupyia

210 oTEipwpa G e106d0u agpa oTabepd kai aiyoupa BIGWAOTE TNV
KATGAANAN pUTN TTOU EMITPETEN TN GUVOEDT TOU OWARVa EI0AYWYAS
aépa (Il).

Mpiv ouvappoloyrioete Tov Gioko, Tpémel va BePaiwBeite 611 n €mm-
TPETOPEVN TaXUTNTO TTEPIOTPOPNAG Tou iokou eivai idia 1 peyaAuTtepn
amo T péyioTn TaxUTnTa TTEPIOTPOPNG TOU AglavTrpa.
YuvapuoloyfaTe otV @TpakTo Tov dioko e TIG OlaoTAoEIS TTou
avaeEPOVTal GTOV TTVOKA TIOU TTEPIEXEI T TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKE.
Kpatwvrag pe 10 KA€Idi TV arpakTo, BIdwaTe Tov dioKo Pe Ta Xépia

A P X |1 KE ¥

(IV). Mpéer va BePaiwbeite 611 T0 KAEIGT Bar ammopakpuveei amd
ouokeun, apol auvappoloyhoeTe Tov Bioko. To KAEIST TTou Trapaé-
Vel OTN OUOKEUN METE To Eekivnud TG peTaTpémeTal oe éva TTUpauAo
TI0U UTTOpE Vol TTpoKaAéael oBapoUs TPAUPATIOHOU.

Me 10 XépI TIEPIOTPEWTE TOV DIOKO (UEPIKEG TIEPIOTPOPEG) YIa var Be-
Baiwbeire 611 0 Siokog TTEPIOTPEPETAI POAAKG KaI XWPIG OIOKOTTEG.
270 KGTW PEPOG TNG aOTTIdAG GUVAPUOAOYNOTE TOV BioKO OO XOpTi
opupIdGxapTo. H em@aveia Tou diokou TTou TpoopileTal yia ouvap-
HoAdynan Tpéel va gival KIAUPPEVN PE éva e1dIKG Upaapa To OToio
emTPETEl TN Afun Kai v Kpdtnon Tou diokou amd To BEAKPO TG
aoTridag. O diokog Tpémer va éxel Ty idia SiGpeTpo OTTWG N aoTTidA
Kal TPETel va Tov KOAROETE opokevTpIkd. H dkpn Tou diokou dev
emTpémetal va utepBaivel TNV Gkpn TG aoTridag. Zuviotaral va Xpn-
OIMOTIOIEITE TOUG DIOKOUG XWPIG aVOIyLaTa TIOU ETTITRETTOUV EEQyWYA
NG oKdvNng oI oToial dnuioupyolvTal KaTd TV epyacia. H aoTida
TOU AelavTrpa €x€l QVOiyPaTa Kal O€ TTEPITITWon xprong diokou e
avoiypata yiveral TaxUTeEpn avaAwar) Tou.

TomoBetroTe v eCaywyn aépa amd T didTagn €101, WOTE N por
egaywyng va unv kareuBuverai pog Tov xeipioTh (V).

To epyaheio eivai £ToIpo yia 0UvEGN GTO TIVEUMATIKG OUGTNHA.

20vdean Tou pyaleiou aTo mveupariké aloTnua

H eikdva TTapouaiGdel Tov GUVIOTWHEVO TPOTTO GUVOETNG TOU EPYQ-
Aeiou aTo Tveupamkd oUoTnua. O TpéTOG Trou TTapouaideTal dia-
o@ahiel Tnv TTI0 aTmodoTIKA Xprion Tou epyaAgiou KaBuwg kal ETTIUN-
KOvel T {wr Tou.

Maprte kamoieg aTaydveg AadioU pe 1Ewde SAE 10 oy gicodo aépa.
Av n didtagn eivar e§omhiopévn e Tov SlakoTTn aMayig gopdg
TIEPIOTPOPWY, TTPETTEI VO PUBIOETE TNV KATAANAN Qopd Twv Tre-
PIOTPOPWV.

Orou eivai Guvardv, puBpioTe Tnv Trigan (pot).

2uvdEaTe TO epyaAeio OTO TIVEUPATIKG GUCTNMG XPNOIHOTIOIVTAG
TovV OWARAVa pe eowrepikn didpeTpo 10 mm (3/8”). BeBaiwbeire 61 N
avBekTikdTTa TOU CWArVa €ivar Touhdyiotov 1,38 MPa. (V)
BeBaiwoeite 011 n dicragn dev EpeTal O€ AN UE KAVEVD AVTIKEIE-
VO Kal 0Tn GUvéela EekiviaTe T B1dTagn yio Kamola deutepOAeTTTa
pe oKOTTO va eAEYGETE v OEV EKTTEUTIOVTOI UTTOTTTOI AXOI I DOVATEIG.
Evepyomoinon kai dlakori Tou epyalgiou

Mpoooxn! Mpiv evepyoTIOIRGETE TO TIVEUMATIKG EPYAAEio, TIPETTEN va
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BeBaiwBeite 611 cuvappohoynuévn dIGTagn dev EpxeTal O€ ETOQN e
0oTT0I081{TTOTE QVTIKEIUEVO 1} OTTOI0DATIOTE PEAOG TOU GWHATOG.

To epyaleio evepyoTToIETal JE XPrTN TOU HOXAOU TToU avoiyel T BaA-
Bida aépog kai €701 DINGQANICEN TV EI0POI CUPTTIEGHEVOU EPA GTOV
KIVATAPIO Pnxaviopd Tou epyaAeiou. Mpémel va ETETE TOV LOXAG
oTnv kateUBuvon mpog 1o TepiBAnua. H BaABida utopei va eival
ao@aNiopévn We éva UTTAOKGPIOUA TIOU TIPOCTATEVEI OTTO TUXQIO
€vepyoTroinan Tou poxAoU. Mpiv amé Ty ekkivnon, Tpémel va Tpapr-
Eete €5w Tov poxAG (VI). Mpétel va XpnaIpoTIoIEiTe To HTTAOKGPIoHO
kd6e popd Trou 0 HOKASG Tou diakOTITN Sev gival TaTnPéVOS.

Mpémer va emTpéWETE OTO EPYAAEID VO QTAGEI OTIG OVOUACTIKEG TTEQI-
OTPOPEG TOU Kal HOVO TOTE VO OpXioETe va EpYAleaTe.

Epyaaia pe Tov Aciaviipa

BeBaiwBeite 61 N péyioTn TaxutnTa TEPIOTPOPAG Tou ECOTTAIoHOU
gival idla A YeyaAUTEPN Ao T PEYIOTN TaXUTNTA TIEPITTPOPAS TOU
AelavTrpa.

ZeKIVATTE TOV AglavTripa Kai EMTPEWTE aTov BiOKO va QTacel OTn Wé-
yioTn TaxUTnTa TTEPIOTPOPAS TOU. ZT0 UTIO KaTeEpyaaia UAIKG xpnal-
OTTOIEIOTE POVO TOV TEPIOTPEPOUEVO BiOKO.

KpatiaTe Tov Aelavtripa, waoTe n Aciavan va yiver ue OAn v emead-
vela Tou diokou Aciavang. ‘Etor emTpémee Ty opoidpopen eBopd
Tou ioKou.

Mpémel va KIveiTe Tov AEIVTAPa TTPOG TO PEPOG OQG KOl OTTO E0GG
kal BaBuiaia TAeupikd. Mpérmer va Acidvete 1o EUAO KATA PAKOG Twv
dakTUNiwv. MpéTel va apyioeTe va AEIQIVETE XPNOIMOTIOIWVTAG XaPTi
pe peyaAiTepoUg KOKKoug kal Babuiaia va xpnolgoToIaeTe XapTi pe
IKPOUG KOKKOUG pEXPI va AGBeTe To {nToUpevo amotéAeapa. Mpémel
va amo@UyeTe va EAEYEETE TNV KaTdoTOON TNG UTIO KaTepyaaiag eTmi-
@AveIng UE YUPVO XEpI. AUTO UTTOPET VOl TTIPOKAAEDEI TPAUUATIOHOUG
Aoyw BpauopdTtwy A aykidwv0 Tou SnuioupyolvTal KT TV KaTep-
yaoia.

To péyeBog Twv KOKKwv Tou XapTioU Tpéel va diaAexBei avahoya pe
TNV UTT6 KaTepyaaia emeavela. Xapri TpIBAG e Tdpa oAU peydAoug
KOKKOUG TIPOKGAET pwyHES TIAVW UTTIO KaTepyaaiar UAIKO.

Katd m Aeimoupyia TNG GUOKEUNG TIPETTEN va KAVETE TAKTIKG SIaAEi-
poTa KaTd Ta oTroia TTPETTEl VOl EAEYXETE TNV KATAOTAGT TOU XOpPTIOU
TPIBAG Kai To €miTedO YEWIoNG Tou Soxeiou yia T okdvn. Av Tapa-
TproeTe 611 0 eCOTAITOG TPIBAG €xel KAAUQBET aTd Tn oKGVN TIoU
dnuioupyeiTar Kard T Aemoupyia TnG GUCKEUNG 1) O KOKKOI Eival aTTa-

AP X1 KE %

OpEVOI, TIPETTEN VA TO QVTIKATAOTAGETE LE EVal KavOUPIO.

MiéoTe T ouokeur POvo 010 BaBUG TTOU ATTCITETON YIO TNV KATEP-
yaoia Tou UNikoU. Mapa oAU peyaAn Trieon pTropei var TTPOKOAEDEI
Gvioa amoTeAéopaTa £pyaciag kal akoun Kal karaoTpon TG umd
karepyaoia em@aveiag. Mapa TOA peydAn Ticon propei va Tpo-
kaAéoel urepBoAikr} BEppavon TG emedaveiag kal £Ta1 va BAGYEl TV
uTid Aeiavon em@aveia AakapiopaTog.

EmAéyete 10 péyeBog Twv KOKKwWY Tou XapTioU avdAoya We Tov TUTTO
€pyaciag Tou eKTEAEITE. To TTO KOKKWOEG XaPTi XPNOIMOTIOIETaI YIO
Aeiavan kal ekxovopian. To xapTi e Mo JaAakr EMQAvEIR XpnoIuo-
TIOIEITAI VIO TIG EPYOGIES QIVIpIoPATOG.

Mn xpnoipotroigite évav Sioko Aciavang, Trou TTpoopiCetar yia évav
OUYKEKPIPEVO TUTTO epyaaiag, yia epyacia dAAou T0TTou. Mapadeiy-
HOTOG XApN, HN XPenolhoToiEiTe BioKO TTOU XPNGILOTIONBNKE yia
ekyovdpion Baeng oty agaipean didBpwaong. H akabapaia mou
dnuioupynBnke aTov Bioko WETA TNV OAOKARPWON MIOG epyaciog
UTTOPET va eMOPATEI PVNTIKG OTNV UTIO KaTEPyaaia EMQAvela Katd
TNV ekTEAEON pIaG GAANG epyaciag.

ZYNTHPHZH

Moté un xpnoipotoifaete Bevdivn, diahutikd fi GAAo eU@AeKTO UYPO
yia Tov KaBapiopd. O1 aTpoi evOEXETaI va ava@Aeyolv TIPOKAAWVTAG
gkpnén Tou epyaheiou kar kal copapols TpaupaTiopols.

Ta diaAuTikG TTOU XpnolgoToioUvTal yia Tov kaBapiopd g Aaprig
epyaAeiou/dIGTagNg  kal Tou KoppoU WTTopoUv Vo MOAGKWOOUV TIG
OTEYQVOTIOINOEIG. XTEYVWOTE Pe akpifeia 1o epyaheio TpIv amé Ty
epyaaia.

Ze TIEPITITWON TIOU TTAPATNPNOETE OTIOIOONATIOTE OKATAAANAN Ael-
Toupyia Tou EpyaAgiou, TIPETTEN va TO OTTOOUVOETETE APETWG OTTO TO
TIVEUUQTIKG GUOTNUA

OMa 10 €§opTrApOTA TOU TIVEUPATIKOU GUOTAMATOG TTPETTEN Va TTPO-
otareutoUv ammd akaBapaia. Akabapaieg TTou evagyeTal va eigéABouv
OTO TIVEUHOTIKG 0UOTNHO UTTOPET VO KATAOTPEWOUV TO EPYOAEIO Kal
GAa eGapTApOTA TOU TIVEUNATIKOU GUCTANATOS.

2uvrpnan epyaAeiou moiv amoé kabe xprion Tou

AmoouvdéaTe To epyaAeio ammd To TIVEURATIKG oUaTNUA

Mpiv atmd kB xpAon, eloaydyeTe Wi HIKp TTOGOTNTA GUVTNPENTIKOU
uypoU (tr.x. WD-40) péoa amé tnv eicodo aépa.
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ZuvdéaTe To epyaheio aTo TIVEUPATIKG 0UOTNHA KOl EVEPYOTTOINOTE TO
yia Tepimou 30 deutepdAertTa. ETal 10 guvinpnTikd uypd Ba diave-
unBei péoa ato epyaleio kal Ba To kabapioel.

AmoouvdéaTe avd To epyaleio AT To TIVEUPOTIKG aUCTNHA.

XuoTe pia pikpry TooétnTa Aadiol SAE 10 péoa a1o epyaheio Péoa
amod 10 Gvolypa ei0680U aéPa Kal Ta AVOiyaTa TTou TTpoopidovTal yI’
autév Tov akotré. Zuviatatal n xprion Tou Aadiou SAE 10 Tou Tpo-
OpidETaI yIa TN GUVTAPNON TWV TIVEUPOTIKWY EPYOAEiwV. ZUVOEDTE TO
€PYOAEio KaI EVEPYOTTOINTTE TO yIa Aiyo.

Mpoooxn! To WD-40 dev emmpémetal va xpnoipgotom6ei wg kipio
Aad1 Aimavang.

ZkouTrioTe 10 UTIEPBOAIKG AGSI TTou Byrike péoa amoé Ta avoiyuata
€¢000u. To AAdI TTOU AQrVETE PTTOPET Va XOAAGTEI TIG OTEYAVOTIOIATEIG
TOU epyahgiou.

AMeg evépyeies ouviipnong

Mpiv ammd kb xpron TPETEN va EAEYXETE av aTO EpYaAEio Eival opa-
TG Kamola fxvn PAaBuwv. ATokopioTég, AaBég epyaleiou/didragng kai
ATPOKTOI TTPETTEN VA €Vl KABOOI.

Kd&Be 6 prjveg i petd amd 100 wpeg Aeiroupyiag Tpemel va apadide-
T€ T0 £pyaAEio yia emBEWENON AT GEIBIKEUUEVO TTPOOWTTIKG O€ Eval
ouvepyeio. Av To epyaAeio xpnaigoToIBnke Xwpig TO CUVIOTWHEVO
oloTnua el0aywyng aépa, TIPETTEN VA QUEHOETE TN CUXVOTNTA TwV
€MOEWPATEWV TOU.

Eédheiyn duoAeimoupyiwv

[TPETTEN va OTAPOTACETE VO XPNOIUOTIOIEITE T OUOKEUR AUECWG, av
mapampnoete omoladrimote BAGRN. Epyacia pe éva pn Aeimoupyikd
epyaheio pmmopei va rpokaAéael TpaupaTiopoUs. OAEG of ETIOKEUES
1} o1 avTIKATaoTAoEIG ECAPTNUATWY TOU EPYAAEIOU TTPETTEN VOl EKTEAE-
0700V a6 ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG OTO EEEIBIKEUUEVO GUVEPYEID.

Aucheiroupyia | MiBavég AUoeig

XuoTe pia pikpr) mooétnTa Tou WD-40 péoa amd 1o dvoiyua
To epyaheio £10600u aépa. EvepyotroaTe 1o epyaheio yia kamola
£xel mapa OeutepohetTa. Ta TrTepUyia pTopei var eival ouykoAAnpéva otov
TIOA XapnAég mepwr. Evepyoroiote 1o epyaleio yia TepiTou 30 SeutepdAeTTa.
TIEPIOTPOPEG Amdvete 1o epyaleio pe pia pikpry ToodTnTa AG!. Mpoacoyr! To
1} Oev uTrepBOAIKG AGDI pTTopei va TTpoKaAEaE! peiwan TG 1ax00g Tou
gvepyoTrolgital. | epyakeiou. Ze aut T TepiTTwan, TEel va KaBapioeTe Tov

KIVNTHPIO UnXavioud.

A P X | K E >

Avoheimoupyia | MiBavég Adoeig
To spyakeio 0 oupmieaTrig dev diaopahiZer mv katdAnAn porj aépa To epyaleio
svepyoTIgiTal svspvorrowimll He Tov uéga Tou ouvkzwpwvuql oTn ésﬁausyr’]
Kol O GUVExEIT Tou oupieaT. Katd 1o ddeiaopa Tng deGapevr 0 oupTnEOTAG dev
£mBpadOvel Tipoafaivel va oupTrAnpwoel Tov aépa. Mpémel va ouvdéoete 10
i epyaheio o€ évav amodoTIKG GUTTIEDTH.
BeBaiwbeite 611 01 owArveg o ExeTe SIaBETOUV TNV ECWTEPIKI
BidpeTpo TG TOUAAXIOTOV QUTH OpideTar aTov Tivaka aTo onpeio
AVETTOPKAG 3. EAéygre T pUBpIoN TG Trieang av €ival TpoypapHaTIopévn
10x0g o péyiomn Tipr. EAEygre av 1o epyaleio eivar pe katdMnAo
TpOTIO KaBapPIoPEVO Kal NTTaopEVO. Z€ TIEPITITLOT TToU Dev EXETE
amoteAéoparta, TapadwoTe T0 EPYAAEIO yia ETMOKEUH.
AvraMakrikd

AvaAuTikOg KatdAoyog aviaAAKTIKWY Tou TTPOiGvTog UTidpyel aTo
TuApa «la katéBaouay aTo deAtio Tou TPOIdVTOg OTNV 10TO0oEAIDN
G TOYA SA: www.toya.pl.

Aol 0AoKANPWOETE TNV £pyaaia, TETel va kabapioeTe To TePiBAN-
ja, TIG OXIONEG EE0EPIOHOU, TOUG BIOKOTITEG, TNV TTPAaBET AaBr Kai
TO TIPOCTATEUTIKG HE TT.X. PO CUUTTIETUEVOU GEPQ e TTiEan O He-
yaAUTepn amé 0,3 MPa, pe pia BoUptoa A éva aTeyvo UQaoua Xwpig
XNUIKG TIAPATKEUGOUATA 1} ATTOPPUTTAVTIKG. ZKOUTTIOTE TO EpyaAEio
Kkai Tn AaBn We éva oteyvo, kaBapd Ueaca.

Ta petayeipiopéva epyaheia ivar deutepoyeviy UNKG - Oev emiTpé-
TIETOI VO TOl ATTOPPITITETE GTOUG KABOUG Yia OIKIaKG amoBAnTa yiaTi
TIEPIEKOUV OUGIEG ETTIKIVOUVEG Yo TNV avBpwTTIvn Uyeia Kai To Trepl-
BdaAAov. MapakahoUpe va GUPBAAETE ATTOTEAETHATIKG OTNV ATTOTEAE-
OUQTIKN XPNOIKOTIOINGN TwV TTOPWY Kai TNV TTPOCTACIA TOU QUGIKOU
mepIBaAAovTOG TTapadidovTag To HETAXEIPIOEVO EpYaAEio aTOV TOTTO
BIGBEDNG METAXEIPIOPEVIWY CUTKEUWV. [0 VOl HEIWTETE TNV TTOCOTNTA
TWV omoppIPKAaTWY ToU SlaBETovTal, aTTapaitnTn €ival n emavayen-
olyotoinon, n avakUkAwaon A n avaktnon Pe GAov tpdo.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
0122/YT-09730/EC/2022

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, Ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka pneumatyczna mimosrodowa; 0,63 MPa; 20 000 min™'; 50 mm; M6; nr kat.: YT-09730
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 11148-8:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2022

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.01.03 .
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

INSTRUKCUJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel. 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti
www.yato.ro
office@yato.ro

tel: 031 710 8692

fax 0317104008

DECLARATION OF CONFORMITY

0122/YT-09730/EC/2022

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic eccentric grinder; 0,63 MPa; 20 000 min™'; 50 mm; M6; item no. YT-09730

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN ISO 11148-8:2011
and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/[EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Year of production: 2022

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2022.01.03
(Place and date of issue)

I NS TR UKC J A

(Name and signature of authorized person)

ORY GINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0122/YT-09730/EC/2022

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Poliozor excentric pneumatic; 0,63 MPa; 20 000 min'; 50 mm; M6; cod articol. YT-09730
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-8:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie
Anul de fabricatie: 2022

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2022.01.03 B
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)

m INSTRUKCUJA ORYGINALNA



