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Charakteristika vyrobku:

Momentovy kli¢ je pfesné naradi mérici moment sily. Byl navrzen pro uta-
hovani zavitovych spojeni takovym zplsobem, aby moment utazeni byl
adekvatni a vhodny pro dany druh materialu, pevnost Sroubu a pevnost
matice. Pouzivéa se predevsim v automobilovém primyslu pro presné uta-
hovani a v takovych pfipadech, kdy vyrobce urcil poZadovany moment sily
pro utaZeni spojeni. KIi¢ se sklada z hlavy se ¢tyfhrannym zakon&enim a
rukojeti, kterd prenasi silu. Hlava je uréena k pouziti s Sestihrannymi
nastavci na Srouby ¢i matice.

vyrobek | regulace momentu | hlava | min. moment | max. moment délka

TO-57300 | mikrometricky Sroub | 3/8” 13,6 Nm 108,5 Nm 270 mm
TO-57350 | mikrometricky Sroub | 1/2” 28 Nm 210 Nm 465 mm
TO-57400 | mikrometricky Sroub | 1/4” 62 Nm 405 Nm 625 mm

Porovnavaci seznam moment( v riznych délkovych a silovych
Jednotkach:

1 kG*cm = 13,887 OZ*IN (unce x palec)

1 kG*cm = 0,867 LB*IN (libra x palec)
1kG*m = 9,80665 N*m N*m (Newton x metr)
1kG*m = 7,233 LB*FT (libra x stopa)
1FT*LB = 12 LB*IN (libra x palec)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x palec)

Prace s momentovym klicem:

Vyberte pozadovanou stupnici (Nm nebo in-Ibs).

Povolte aretaéni $roub na maximum. Sroub se nachazi na konci mikro-
metrického ovladaciho kola.

Nastavte mikrometrické ovladaci kolo takovym zpUsobem, aby byla
znacka 0" na stupnici v jedné roviné s vertikalni linii na rukojeti klice.
Otacejte mikrometrické ovladaci kolo ve sméru hodinovych rucicek,
dokud nebude dosazeno pozadovaného momentu sily.

Pozadovany moment sily je nastaveny, kdyz je kalibrovani na mikromet-
rickém ovladacim kole v jedné roviné s vertikalni linii na rukojeti klice (viz
obr.)

Poté utdhnéte aretacni Sroub na maximum a pomoci packy na hlavé kli-
¢e nastavte pozadovana smér (levy nebo pravy chod).

KIli¢ je pfipraven k pouZiti.

Upevnéte odpovidajici Sestihranny nastavec na hlavu momentového
klice.

Pri utahovani Sroubu je moment, kdy je dosazeno nastaveného momen-
tu sily, signalizovan charakteristickym zvukem kli¢e. Uslysite-li nebo uci-
tite-li cvaknuti, pfestante Srouby utahovat.

POZOR! Jakmile kli¢ signalizuje nastaveny moment sily, nesmite pokra-
Covat v utahovani $roubu. Toto je zvlaste dalezité pri utahovani s malym
momentem sily.

Neménite hodnotu momentu sily za hranici rozsahu méreni klice.

POZOR! Nesmite pouzivat zadné nastavce kli¢e k prodlouzeni rukojeti, na
néz je pusobeno silou, napf. pouziti natrubku.

Skladovaniklice:

Neplanujete-li pouzivat kli¢ po del$i dobu, je nutné nastavit jej na minimalni
nastaveni momentu sily. Kli¢ Ize Cistit pouze suchou a mékkou bavinénou
latkou. Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, nebot by mohla smyt mazadlo
pouzivané v tovarné k promazani mechanismuklice.

Kli¢ je kalibrovan v tovarné s presnostina 4%.

Charakteristika vyrobku:

Momentovy klU¢ je presné naradie meracie moment sily. Bol navrhnuty pre
utahovanie zavitovych spojenie takym spésobom, aby moment utiahnutie
bol adekvatny a vhodny pre dany druh materialu, pevnost skrutky a pev-
nost matice. Pouziva sa predovSetkym v automobilovom priemysle pre
presné utahovanie a v takych pripadoch, ked vyrobca urcil pozadovany
moment sily pre utiahnutie spojenia. KIU¢ sa sklada z hlavy so Stvorhran-
nym zakonc¢enim a rukovatou, ktora prenasa silu. Hlava je uréené na pou-
Zitie s Sesthrannymi nadstavcami na skrutky ¢i matice.

vyrobek | regulace momentu | hlava | min. moment | max. moment délka

TO-57300 | mikrometricky Sroub | 3/8” 13,6 Nm 108,5 Nm 270 mm
TO-57350 | mikrometricky Sroub | 1/2" 28 Nm 210 Nm 465 mm
TO-57400 | mikrometricky Sroub | 1/4” 62 Nm 405 Nm 625 mm

Porovnévaci zoznam momentov v réznych dizkovych a silovych
Jjednotkach:

1 kG*cm = 13,887 OZ*IN (unca x palec)

1 kG*cm = 0,867 LB*IN (libra x palec)

1kG*m = 9,80665 N*m N*m (Newton x meter)
1kG*m = 7,233 LB*FT (libra x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (libra x palec)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unca x palec)

Pracas momentovym kl'i€om:

Vyberte poZzadovanu stupnici (Nm alebo in-Ibs).

Povolte aretanu skrutku na maximum. Skrutka sa nachadza na konci
mikrometrickym ovladacieho kola.

Nastavte mikrometrické ovladacie koleso tak, aby bola znacka "0" na
stupniciv jednejrovine s vertikalnou liniou na rukovati kltuce.

Otacajte mikrometrické ovladacie koleso v smere hodinovych ruciciek,
dokial nebude dosiahnuty poZadovany momentu sily.

Pozadovany moment sily je nastaveny, ked je kalibrovanie na mikromet-
rické ovladacom bicykli v jednej rovine s vertikalnou liniou na rukovati
klaca (vid obr.)

Potom utiahnite areta¢nu skrutku na maximum a pomocou packy na hla-
ve kli¢a nastavte pozadovana smer (favy alebo pravy chod).

KIU¢E je pripraveny na pouzitie.

Upevnite zodpovedajlce Sesthranny nadstavec na hlavu momentového
klaca.

Pri utahovani skrutiek je moment, kedy je dosiahnuta nastaveného
momentu sily, signalizovany charakteristickym zvukom kluc¢a. Pocujete
Ak alebo ucitite ak cvaknutie, prestarite skrutky utahovat.

POZOR! Akonahle klu¢ signalizuje nastaveny moment sily, nesmiete
pokracovat v utahovani skrutiek. Toto je obzvlast dolezité pri utahovani
s malym momentom sily.

Nemerite hodnotu momentu sily za hranicu rozsahu merania kl'uca.

POZOR! Nesmiete pouzivat Ziadne nastavce klt&e k prediZeniu rukovate,
na ktoré je pésobené silou, napr. Pouzitie natrubku.

Skladovanie kl'a¢a:

Neplanujete chcete pouzivat kl'ti¢ po dih$iu dobu, je nutné nastavit ho na mini-
malny rozsah. Neodskrutkovavaijte mikrometrické ovladacie koleso pod naj-
niz8ou nastavenie momentu sily. KIA¢ je mozné Cistit iba suchou a mékkou
bavinenou latkou. NepouZzivajte Ziadne rozpustadla, pretoze by mohla zmyt
mazadlo pouzivané v tovarni na premazanie mechanizmu kltica.

Kruag je kalibrovany v tovarni s presnostou na4%.



