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1. Dysza powietrzna

2. Dysza lakiernicza

3. Przytacze powietrza

4. Zbiornik na materiat powtokowy

5. Jezyk spustowy

6. Pokretto regulacji ci$nienia powietrza
7. Pokretto regulacji natrysku

8. Pokretto regulacii ilo$ci materiatu
powlokowego

9. Nakretka mocujaca dysze
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1. Bo3ayLwHoe conno

2. JlakupoBoyHoe conno

3. BoanyLuHblit nprcoeanH1TENb

4. bak Ans pacnbinsiemMoro Marepuana

5. CnyCKHOI KPHO4OK

6. Perynuposka BO3AYLUIHOMO AaBNeHNs

7. Perynuposka CTpyW pacrbineHus

8. PerynupoBka konu4ecTsa pacnbinsemoro
marepuana

9. laiika kpenneus conna

v

1. Gaisa sprausla

2. Lako$anas sprausla

3. Gaisa pieslégsana

4. Tvertne apvalku materialam

5. Nolai$anas mélite

6. Gaisa spiediena regulacijas klokis

7. Smidzina$anas regulacijas klokis

8. Apvalku materiala daudzuma regulacijas
klokis

9. Sprauslu stiprina$anas uzgrieznis

D

1. Levegdfuvoka

2. Lakkfavoka

3. Levegdcsatlakozd

4. Tartaly a bevond lakknak

5. Kioldé nyelv

6. Légnyomasszabalyzo forgatégomb

7. Szérasszabalyz6 forgatégomb

8. Abevon6 anyag mennyiségét szabalyzo
gomb

9. A favokat rogzito csavaranya

1. Air nozzle

2. Lacquer nozzle

3. Air connection

4. Coating material tank

5. Trigger

6. Air pressure adjustment knob

7. Spray adjustment knob

8. Coating material quantity adjustment knob
9. Nozzle securing nut

1. MNogitpsiHe conno

2. NakysankHe conno

3. MoBiTpAHMI 3eaHyBaY

4. Bak ans Matepiany nokpuTTs

5. CnyckoBuit Kypok

6. Perynstop noBiTpsiHOro TUCKY

7. Perynstop CTpymeHs

8. Perynsatop KinbkocTi Matepiany nokputTs
9. Taiika kpinnexHs conna
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1. Vzduchova tryska

2. Tryska na natérovou hmotu

3. Pripojka vzduchu

4. Nadobka na natérovou hmotu

5. Spoust

6. Regulacni knoflik tlaku vzduchu

7. Regulacni knoflik nastfiku

8. Regulacni knoflik mnoZstvi natérové hmoty
9. Upeviiovaci matice trysky

1. Duza de aer

2. Duza de lacuit

3. Racord aer

4. Rezervor pentru materiale de acoperire
5. Limba de scurgere

6. Maner de reglare a presiunii aerului

7. Méner de reglare a pulverizarii

8. Maner de reglare a cantitétii materialului
de lacuire

9. Piulita de fixare a duzei

1. Luftdiise

2. Lackierdiise

3. Luftanschluss

4. Behalter fiir das Belagmaterial

5. Abzug

6. Drehknopf zur Regelung des Luftdruckes
7. Drehknopf zur Regelung der Spritzdusche
8. Drehknopf zur Regelung der Menge des
Spritzmaterials

9. Befestigungsmutter fiir die Diisen

G

1. Oro purkstukas

2. Lako purkstukas

3. Oro tiekimo atvamzdis

4. Dengiamosios medZiagos rezervuaras

5. Nuleidimo gaidukas

6. Oro slégio reguliavimo rankenélé

7. PurSkimo reguliavimo rankenélé

8. Dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo
rankenélé

9. Purkstuky tvirtinimo verzlé

G0

1. Vzduchova tryska

2. Tryska na naterovi hmotu

3. Pripojka vzduchu

4. Nadobka na naterovil hmotu

5. Spust

6. Koliesko regulacie tlaku vzduchu

7. Koliesku regulécie nastreku

8. Koliesko regulacie mnozstva naterovej hmoty
9. Upeviiovacia matica trysky
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1. Tobera de aire

2. Tobera de barnizar

3. Conexion del aire

4. Tanque para el material de recubrimiento

5. Disparador

6. Volante de ajuste de la presion del aire

7. Volante de ajuste de la pulverizacion

8. Volante de ajuste de la cantidad del material
de recubrimiento

9. Tuerca de sujecion de la tobera

201 1 Rok produkcii: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego urzadzenia przeczytaj catg instrukcje i zachowaj ja.

ZASTOSOWANIE

Pistolet natryskowy stuzy do wykonywania prac lakierniczych. Czynnikiem niezbednym do prawidtowego dziatania pistoletu jest
sprezone powietrze. Lakier ze zbiornika pistoletu i sprezone powietrze doprowadzone do pistoletu, tworzg mieszanine drobin
lakieru i powietrza u wylotu dyszy pistoletu.

DANE TECHNICZNE
$rednica | Pojemnosé Przeptyw materiatu Poziom hatasu L, .
,NrA . dyszy zbiornika | zuzycie ;aowietrza ciénienie’powietrza powtokowego (woda) (EN 14462) Drgania | Masa
| mm) 0 [Umin.] [MPa] [Umin.] [dB(A)] ms3] | [kal
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 10 380 0,4 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 038 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materiaty powtokowe lub sprezone powietrze moga by¢ powodem
uszkodzen ciata i innych urazéw.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazow zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze
prowadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowaé pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podigczaniu narzedzia do instalaciji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby uniknaé
uszkodzenia weza lub ztaczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowa¢ zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrdet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowa¢ jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzega¢ ogélnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami powlokowymi i stosowa¢ odpowiednio
dobrane $rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowa¢ odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do
kierunku wyrzucania materiatu powtokowego. Nalezy zachowa¢ szczegdlna ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych
warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujace narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwiekszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatéw powlokowych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej,
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatow powlokowych, moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

W celu stwierdzenia kompatybilnosci ze stosowanymi materiatami powlokowymi, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcji
narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym uktadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikna¢ zagrozenia jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materialu powtokowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Rozpoczecie pracy

Uzywajac klucza plaskiego dokreci¢ dysze.

Sprawdzi¢ szczelnos$¢ i pewno$¢ potaczen uktadu zasilajacego sprezonego powietrza.

Przedmucha¢ waz zasilajacy powietrzem, przed podtaczeniem go do instalacji.

Przed uzyciem pistoletu upewni¢ sie, ze zostat w odpowiedni sposéb poddany czyszczeniu i konserwacji.

Upewnic sie, ze zbiornik z materiatem powtokowym zostat podtaczony w sposdb zapewniajacy odpowiednig szczelno$c.

Regulacja szeroko$ci strumienia natryskowego

Zmiane szerokosci i ksztattu strumienia natryskowego mozna uzyskac poprzez obrét dyszy powietrznej. Ksztatt strumienia moze
by¢ ptynnie regulowany od ptaskiego do okragtego w zalezno$ci od potrzeb. Pokrettem regulacii ilosci materiatu powtokowego
ustala si¢ ilo$¢ materiatu powtokowego dostarczanego do strumienia powietrza. Natomiast pokrettem regulacji natrysku ustawia
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sig intensywno$¢ mieszanki materiatu powlokowego z powietrzem. Zaleca si¢ ustawienie strumienia mieszanki, tak, aby uzyskac
mozliwie mate czastki materiatu powlokowego, zapewni to lepsze roziozenie materiatu powtokowego na powierzchni.

Praca pistoletem

Podczas uzytkowania pistoletu nalezy utrzymywac¢ dystans migdzy wylotem pistoletu, a pokrywang powierzchnia w przedziale
od 10 do 15 cm. Nalezy stara¢ si¢ prowadzi¢ wylot pistoletu prostopadle do pokrywanej powierzchni. Unika¢ ruchow po tuku,
spowoduja one nieréwnomierne roztozenie materiatu powlokowego. Zaleca sig natozy¢ kilka cienkich warstw, niz jedna gruba.

Regulacja przeptywu powietrza
W zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego nalezy dobra¢ ilo$¢ sprezonego powietrza poprzez regulacje pokretta regulacii
ci$nienia powietrza.

Wymiana dyszy
Nalezy upewni¢ sie, ze wymieniony zostat caty zestaw dyszy. W skfad zestawu wchodzi, dysza materiatu powtokowego, iglica i
dysza powietrza.

Uszczelnienie iglicy
W trakcie pracy nalezy sprawdza¢ szczelno$¢ uszczelnienia iglicy. W razie znacznego zuzycia uszczelke nalezy wymieni¢
podczas okresowego przegladu pistoletu uzywajac klucza ptaskiego do demontazu zespotu uszczelnienia

Czyszczenie i konserwacja

Po skonczonej pracy nalezy odigczy¢ pistolet od uktadu sprezonego powietrza i oprézni¢ zbiornik narzedzia z pozostatego
materiatu powtokowego. Doktadnie wyczyscic zbiornik z pozostatosci materiatu powtokowego.

Starannie wyczyscic caly tor przesytu materiatu powtokowego. Niedoktadne wyczyszczenie obnizy parametry strumienia materiatu
powtokowego.

Dysze powietrza oczysci¢ za pomoca szczotki zamoczonej w rozpuszczalniku. Nigdy nie nalezy zanurzac catego pistoletu w
rozpuszczalniku.

Nigdy nie nalezy czysci¢ zatkanych otworéw uzywajac twardych przedmiotow poniewaz nawet nieznaczne uszkodzenia
wewnetrzne moga wptynac niekorzystnie na parametry strumienia natryskowego.

Po umyciu pistoletu nalezy na czegsci ruchome uszczelnier natozy¢ niewielkg ilos¢ Srodka smarujacego.

Dysze materiatu powlokowego dokreci¢ do tego stopnia, aby unikna¢ nieszczelno$ci, a zarazem zapewni¢ ptynny ruch iglicy.
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Before operation of the device may commence, please read the whole manual and keep it.
PURPOSE
The purpose of the spray gun is to execute lacquering jobs. The agent which is necessary for the spray gun to function properly

is compressed air. The lacquer from the spray gun tank and the compressed air the spray gun is supplied with form a mixture of
lacquer droplets and air at the spray gun nozzle mouth.

TECHNICAL DATA
Catalogue INozzIe Tanlf Maximum lair Ma:(ximum air Cofﬁi\:g( vm:er;ial Noise ﬁ:eelzliw‘ (EN Vibrations Weight
number [mm] 0 Umin.] [MPa] Umin] [dB(A)] [mis?] Ika]
YT-2340 14 06 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 06 410 03 0,15-022 <70 <25 0,64
YT-2346 18 10 380 04 0,16-024 <70 <25 0,9
YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-011 <70 <25 0,34

SAFETY MEASURES

Never should the spray gun nozzle mouth be directed towards people - the coating materials or the compressed air may
cause injuries.

It is not permitted to use any other gas instead of compressed air. Application of other gases may cause serious injuries, a
fire or an explosion.

Connecting the tool to the compressed air installation take into account the space required for the hose, in order to avoid possible
damage to the hose or couplings.

There should be an efficient ventilation system at the workstation. Otherwise, there is a risk to health, as well as a risk of fire or
an explosion.

The tool must be operated far from sources of heat and ignition, since otherwise there is a risk of damage to the tool or impairment
of its functioning.

Observe general safety regulations during work with coating materials and use appropriate personal protection means, such as
goggles, masks and gloves.

Never should an assembled pneumatic system be abandoned without supervision of an authorised operator. Do not allow children
close to an assembled pneumatic system.

High-pressure compressed air may make the tool recoil in the direction opposite to the thrust of the coating material. Great caution
should be exercised during work, since the thrust may, under certain circumstances, cause multiple injuries.

It is recommended to test the tool before the work commences. It is recommended that the employees operating the tool be
adequately trained. It will significantly increase their safety.

Observe the instructions and recommendations of the manufacturer of the coating materials and apply the materials in accordance
with the specified regulations on personal protection, fire protection and environmental protection. If the instructions and
recommendations of the manufacturer of the coating materials are not observed, there is a risk of serious injuries.

If required, a list of materials used to manufacture the tool will be available in order to determine the compatibility with the applied
coating materials.

During work with compressed air the whole system accumulates energy. Caution must be exercised during work and breaks, in
order to eliminate the danger, which may be caused by the accumulated energy of the compressed air.

Never should the coating material jet be directed towards a source of heat or ignition, since otherwise a risk of fire may
arise.

OPERATION

Commencement of work

Tighten the nozzle using an open-ended spanner.

Check the connections of the compressed air system for tightness.

Blow the air supply hose before it is connected to the installation.

Before the spray gun is operated, make sure it has been cleaned and maintained properly.

Make sure the coating material tank has been connected in a manner which guarantees the required tightness.

Adjustment of the spray jet

The width and shape of the spray jet may be modified turning the air nozzle. The shape of the jet may be flexibly adjusted from
flat to round, depending on specific requirements. The coating material quantity adjustment knob may be used to determine the
quantity of the coating material which is supplied to the air jet. The spray adjustment knob serves to regulate the intensity of the
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mixture of air and the coating material. It is recommended to adjust the mixture jet so as to obtain possibly minute particles of the
coating material, which will guarantee a better spread of the coating material on the surface.

Work with the spray gun

Operating the spray gun, maintain a distance between the spray gun nozzle mouth and the coated surface within the range of
10 to 15 cm. Try to lead the spray gun nozzle mouth perpendicularly to the coated surface. Avoid curved movements, since they
will cause uneven spreading of the coating material. It is recommended to apply several thin layers rather than a single thick
coating.

Air flow adjustment
Depending on the type of the coating material, adjust the proper quantity of the compressed air turning the air pressure adjustment
knob.

Replacement of the nozzle
Make sure the whole nozzle assembly is replaced. The nozzle assembly consists of a coating material nozzle, a nozzle needle
and an air nozzle.

Nozzle needle sealing
During work, check the nozzle needle sealing for tightness. If the sealing is significantly worn-out, it must be replaced during a
periodical inspection of the spray gun, using an open-ended spanned to disassembly the sealing unit.

Cleaning and maintenance

Once the work has concluded, disconnect the spray gun from the compressed air system and remove the coating material
remaining in the tank. Clean the tank thoroughly of the coating material residues.

Clean thoroughly the whole route of the coating material. Careless cleaning will impair the parameters of the coating material jet.
The air nozzle should be cleaned with a brush soaked in a solvent. Never should the spray gun be completely immersed in the
solvent.

Never should clogged openings be cleaned with hard objects, since even slight internal damage may affect adversely the spray
jet parameters.

Once the spray gun has been cleaned, the movable elements of the sealing must be coated with a small quantity of a lubricant.
The coating material nozzle should be tightened so as to avoid leakage, and guarantee a fluid movement of the nozzle needle.
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Vor Beginn der Nutzung des vorliegenden Gerétes ist die gesamte Anleitung durchzulesen und einzuhalten.
ANWENDUNG
Die Spritzpistole dient zur Ausfiihrung von Lackierarbeiten. Fir die richtige Funktion der Spritzpistole wird Druckluft bendtigt. Der

zur Spritzpistole gefiihrte Lack aus dem Behélter der Pistole und die Luft bilden ein Gemisch von Molekiilen des Lackes und der
Luft am Diisenaustritt der Spritzpistole.

TECHNISCHE DATEN
Diisendurch- | Volumeninhalt Maximaler Maximaler Durchfluss des Lérmpegel L, (EN | Schwingungs- .
:ftalog- messer des Behilters | Lufty L Bell ials (Wasser) 14462)" pegel Gewicht
) [mm] ] [Umin.] [MPa] [imin] [dB(A)] [m/s?] kgl
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 04 0,16 - 0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34
SICHERHEITSHINWEISE

Niemals den Diisenaustritt des Gerates auf Menschen richten - das Belagmaterial oder die Druckluft kdnnen die Ursache
fiir Kérperbeschadigungen und andere Verletzungen sein.

Die Verwendung irgendwelcher anderer Gase an Stelle von Druckluft ist verboten. Der Einsatz anderer Gase kann zur
Entstehung ernsthafter Verletzungen fiihren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr.

Beim Anschliefen des Gerates an die Druckluftanlage ist auf den fiir den Schlauch notwendigen Raum zu achten, um
Beschadigungen des Schlauches und der Verbindungsstiicke zu vermeiden.

Ebenso muss am Arbeitsplatz eine wirksame Beliftung abgesichert sein. Das Fehlen einer Entliiftungsanlage kann zu einer
Gesundheitsgefahrdung fihren, einen Brand hervorrufen und es besteht Explosionsgefahr.

Das Werkzeug darf nicht in der Nahe von Wérme- und Feuerquellen benutzt werden, weil es dadurch zu seiner Beschadigung
filhren und die Funktion sich verschlechtern kann.

Die allgemeinen Sicherheitsvorschriften beim Arbeiten mit Lackbeldgen sind einzuhalten und entsprechend ausgewahite
Personenschutzmittel, und zwar solche wie Schutzbrillen; Masken und Handschuhe, zu verwenden.

Das montierte Druckluftsystem darf niemals ohne Aufsicht durch eine fir die Bedienung befugte Person gelassen werden.
Besonders der Aufenthalt von Kindern in der Nahe der montierten Druckluftanlage ist unzulassig.

Die Druckluftversorgung, unter besonders hohem Druck, kann einen Riickstoss des Gerates in der zur Auswurfrichtung des
Spritzmaterials entgegen gesetzten Richtung hervorrufen. Mann muss besonders vorsichtig sein, denn die Riickstosskréfte
kénnen unter bestimmten Bedingungen zu mehrfachen Verletzungen fiihren.

Es wird empfohlen, das Gerat vor Beginn der Arbeiten auszuprobieren. Ebenso sollten alle Personen, die mit dem Gerat arbesiten,
entsprechend geschult werden, wodurch deutlich die Arbeitssicherheit erhdht wird.

Die Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials sind einzuhalten und entsprechend den Vorschriften des Arbeits-, Brand-
und Umweltschutzes anzuwenden. Die Nichteinhaltung der Hinweise des Herstellers des Spritzmaterials kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

Zwecks Uberpriifung der Kompatibilitdt mit den verwendeten Lackbeldgen kann auf Wunsch das Verzeichnis der fiir die
Konstruktion des Werkzeugs eingesetzten Materialien zur Verfligung gestellt werden.

Wahrend des Betriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System Energie an. Deshalb muss man wahrend des
Betriebes und den Betriebsunterbrechungen vorsichtig sein, um Geféahrdungen durch die angesammelte Energie der Druckluft
zu vermeiden.

Den Strahl der Spritzmasse niemals auf eine Warmequelle oder auf Feuer richten, da dies einen Brand hervorrufen
kann.

BETRIEBSANLEITUNG

Beginn der Arbeiten

Die Diise ist mit einem Schraubenschliissel anzuschrauben.

Die Dichtheit und Sicherheit der Verbindungen des Druckluftversorgungssystem iberpriifen.

Den Schlauch der Zuleitung mit Luft durchblasen, und zwar bevor er an die Anlage angeschlossen wird.

Vor dem Gebrauch der Spritzpistole muss man sich davon iiberzeugen, ob sie entsprechend gereinigt und gewartet worden ist.
Ebenso muss sicher sein, dass der Behalter mit der Spritzmasse so angeschlossen wurde, dass eine entsprechende Dichtheit
gewahrleistet ist.
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Regelung der Breite des Spritzstrahls

Eine Anderung der Breite und der Form des Spritzstrahls kann man durch Drehen der Luftdiise erreichen. Die Form des Strahls
kann stetig geregelt werden, und zwar von flach bis rund, in Abhangigkeit vom Bedarf. Mit einem Drehknopf fiir die Mengenregelung
der Spritzmasse wird die Menge der dem Luftstrom bereitgestellten Spritzmasse geregelt; der andere Drehknopf ist dagegen fir
die Regelung der Intensitat des Gemisches der Spritzmasse mit der Luft. Es ist ratsam, den Strom des Gemisches so einzustellen,
um moglichst kleine Molekiile der Spritzmasse zu erreichen. Dies ermdglicht eine bessere Verteilung der Spritzmasse als
Oberflachenbelag.

Arbeit mit der Spritzpistole

Wahrend des Gebrauchs der Spritzpistole ist ein Abstand zwischen dem Austritt der Spritzpistole und der zu bedeckenden Flache
im Intervall von 10 bis 15 cm zu halten. Mann muss sich bemiihen, dass der Austritt der Spritzpistole senkrecht zur Deckflache
gefiihrt wird. AuRerdem sind bogenartige Bewegungen zu vermeiden, da sie eine ungleichméRige Verteilung der Spritzmasse
hervorrufen. Man empfiehlt, lieber mehrere diinne Schichten als eine dicke aufzutragen.

Regelung des Luftstroms
In Abhéngigkeit von der Art der Spritzmasse ist die Druckluftmenge durch den Drehknopf fiir die Luftdruckregelung einzustellen
bzw. zu wahlen.

Austausch der Diise
Man muss sich davon tiberzeugen, ob der gesamte Diisensatz ausgewechselt wurde. Zu diesem Satz gehdren: die Dise fiir die
Spritzmasse, eine Diisennadel und die Luftdise.

Dichtung der Diisennadel

Wahrend der Funktion ist zu (iberpriifen, ob die Dichtung der Diisennadel noch gut abdichtet. Bei einem deutlichen Verschleill
der Dichtung ist sie wahrend der regelmaBigen Durchsicht der Spritzpistole auszuwechseln, in dem man fiir die Demontage der
Dichtungsbaugruppe eine Schraubenschliissel verwendet.

Reinigung und Wartung

Nach beendeter Arbeit schaltet man die Spritzpistole vom Druckluftsystem ab und entfernt aus dem Behalter des Werkzeuges fiir
die Spritzmasse deren Reste.

Die gesamte Transportbahn der Spritzmasse bzw. des Belagmaterials ist sorgféltig zu reinigen. Ungenaues Reinigen reduziert
die Strémungsparameter der Spritzmasse.

Die Luftdlse reinigt man mit einer in Losungsmittel eingetauchten Biirste. Niemals darf die gesamte Spritzpistole in das
Lésungsmittel eingetaucht werden. Beim Reinigen der verstopften Offnungen darf man keine harten Gegenstande verwenden,
weil sogar unbedeutende innere Beschadigungen einen unginstigen Einfluss auf die Parameter des Spritzstrahls haben.

Nach dem Waschen der Spritzpistole muss man eine geringe Menge an Schmiermittel auf die beweglichen Teile der Dichtungen
auftragen.

Die Spritzduse ist zwecks Vermeiden von Undichtheiten bis zu dem MaRe anzudrehen, wobei aber eine flieRende Bewegung der
Diisennadel gewahrleistet sein muss
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Mepea Hayanom akcnnyaTauuu AAHHOMO YCTPOMCTBA HEOOGXOANUMO MOAPOGHO O3HAKOMUTLCA C HACTOALMM PYKOBOA-
CTBOM ¥ cGepeyb ero.
NPUMEHEHUE

MynbBepu3aTop npenHasHayeH Ans BhIMOMHEHUS NakMpoBOYHbIX paboThl. Hagnexalyas pabota nynbeepusatopa obecneumsa-
€TCS 3a CYET CKaTOro Boayxa. Jlak, Haxoasiumiics B Oake nynbBepU3aTopa, 1 CKaTblil BO3MyX, NOCTYNALMIA B MynbBEpU3aTop,
0bpasytoT cMech YacTiL, naka v Bo3dyxa Ha BbIXO[e 13 Conma nucTonerta.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
[vamerp | Emkoctb | M HbIA M Hi Teyenue pacnbinsemoro Cwna wyma L, ‘
Nrno conna 6aka pacxop Bosayxa | BO3AywWHOe MaTepuana (8oga) (EN14462) KoneGanus | Macca
Karanory [mm] m [Uimin] [MPa] [/min.] [dB(A)] [m/s?] kgl
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 0,3 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 04 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34
MPABWUIA BE3OMACHOCTU

Hu B koem cnyyae He HaBOAWTL NUCTONET Ha NIOAEH — MaTepHUan NOKPLITUS WA CKaTbIi BO3AYX MOXKET CTaTb NPUUYMHON
TenecHbIX NOBPEXAEHUN.

3anpeuaeTcs Nonb30BaTbCA NOOLIMM APYTMMU ra3aMm, KpOMe CKaToro Boayxa. [prmMeHeHme [pyrux ra3oB MOXeT CTaTb
NPUYMHON TENECHBIX MOBPEXAEHMIA, B3pbIBa UM NoXapa.

Bo Bpemst nogkmnioueHs YCTPOICTBA K YCTAHOBKE CXaTtoro Bo3ayxa HeobXOAMMO YunTbIBaTb MPOCTPAHCTBO, HYXHOE AMns Mpo-
BE[IEHVS LUNaHra Unn CoeanHUTENeN.

Heobxopnmo obecneunTb HaaexHy'o BEHTUNALWMIO Ha paboyem mecTe. OTCYTCTBIME HA[EXHOIT BEHTUNSLIMW MOXET BbI3BaTb Yrpo-
3y NS 340POBbSA, CTaTb MPUYMHON NMOXaa Nk B3pbIBa.

Heobxoanmo nonb3oBaTbCs YCTPOCTBOM BLANM OT UCTOYHUKOB TEMMOTbI U OTHSI, MOCKOMbKY STO MOXET BbI3BAT MOBPEXAEHNE
UM yxyaLerme paboTbl yCTpoicTBa.

Heobxoanmo cobniopatb oblume npasuna 6esonacHocTv BO BpeMs paboTbl C NakMPOBOYHBIMM MaTep1anami 1 nonb3oBaTbes
COOTBETCTBYIOLLMMI CPEACTBAMM NMMYHON 6E30MACHOCTM, TaKUMM, KaK 3aLLUTHBIE Mackil, NepYaTKy 1 04Ky

Hu B koem cnyyae He OCTaBNATb CoOpaHHyto MHeBMaTYeCKylo ciucTemy 6e3 Haaaopa kBanueuLMpoBaHHOro nepcoHana. He
ponyckatb NpUCyTCTBUS AeTel BONM3M COBpaHHON NHEBMATUYECKOIA CUCTEMBI.

MuTaHue cxaTbiM BO3AYXOM NMOA BbICOKVM AaBMEHNEM MOXET BbI3BaTb 06paTHYIO OTAaYy YCTPOICTBA B HAMPABAEHMHN, NPOTUBO-
MONOXHOM HanpaBNEeHNI0 HaHECEHNS NakMpPOBOYHOro Matepuana. Heobxoaumo cobnioaatb 0cobylo OCTOPOXHOCTb, MOCKOMBKY
cuna obpaTHOM 0TAaYN B ONPEAEneHHbIX YCIIOBUSX MOXET CTaTb MPUYMHON MHOTOYMNCTIEHHBIX PAHEHMIA.

Mepen Ha4anom akcnmyatauui pekomeHayeTcs NpoBecTu NpobHsIA Myck ycTpoicTea. PekomeHayeTcs Takke npoecTit obyye-
H1e obCcnyxmBatoLLEro nepcoHana. ATo 0becneynBaeT NoBbILLEHNE YPOBHS TPYAOBOIN be3onacHocTy.

Heobxoanmo cobniopaTb ykasaHus NPoM3BOANTENS NaKMPOBOYHbIX MAaTEPUanoB 1 NONb30BATLCS HUMM COMMACHO AEACTBYIOLMM
MONOXEHNSM MO NPOTMBOMOXAPHOM, NMYHOM 6E30MaCcHOCTY 1 OXpaHbl OKpyXaloLLen cpeabl. HecobniogeHe ykasaHui npou3so-
AVUTENS NakMpOBOYHbIX MATEPUANOB MOXKET CTaTb MPUYMHON CEPbEHBIX TENECHBIX MOBPEXAEHN.

C uenblo NpoBepkn KOMNaTMBUMLHOCTM C MCTIOMNb3YeMbIMI NaKMPOBOYHBIMI MaTepuanami nepedeHb MaTepuanos, 1Cnomnb3o-
BaHHbIX MU N3TOTOBMNEHWM YCTPOICTBA, ByAeT AOCTYNEH Mo 3anpocy.

Bo Bpems paboTkl CO CXaTbiM BO3AYXOM B CUCTEME Hakannusaetcs aHeprus. Bo Bpems paboTsl, a Takke nepepsIBoB B pabore,
cneayet cobntogatb 0CTOPOXHOCTb, UTOOLI M3BexaTb BO3MOXHOM ONacHOCTY, BbI3BAHHOW HAKOMMEHHOW SHEPrieil CxaToro Bo3-
ayxa.

Hu B Koem cnyyae He HaBOAUTL CTPYIO PacMbINAEMOro MaTepuana Ha UCTOYHUKM TENNOTbI UNN OTHSA, MOCKONbKY 3TO
MOXET CTaTb MPUYUHON NoXapa.

PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALUA

Hayaro pabomel

C NOMOLL{bH0 NNIOCKOTO Krkoya MPUKPYTUTL COMIO.

MpoBepuTb NMOTHOCTb 1 HAAEKHOCTb COBAMHEHNI CUCTEMBI UTAHNS CKATbIM BO3[YXOM.

lepen Noaknio4eHNeM K YCTaHOBKE MPOAYTb LLMAHT NOAAYM BO3LYXOM.

Mepen Havyanom paboTbl YOeanTLCS B TOM, 4TO O4UCTKA W KocepBaLMs nucToneTa Obina NpoBeAeHa Haanexallm o6pasom.
YbeanTbes B TOM, 4o 6ak C pacnbinsemMbiM Matepuanom NofkmioseH Takum obpasom, 4to obecneynsaetcs Tpebyemas nnot-
HOCTb.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS n



Peaynuposka WUpUHbI cmpyu

LLnpuHa 1 hopma CTpyw pacrbinsieMoro Matepuana MOXHO perynpoBaTb, Bpallasi Bo3fyLUHbIM COMNoM. B 3aBucuMocTy ot no-
TpeBHOCTU BO3MOXHA NMaBHas perynupoBka (opMbl CTPYM, OT MAOCKOA A0 Kpyroi. C NOMOLLbH PerynmpoBKu KonuyecTea pac-
MbINIIEMOrO MaTepuana perumypyeTcst KoNMyecTBo Marepuana, NoCTyNakoLero B BO3AYLLHYI0 CTPYI0. C MOMOLLbIO PErynvpoBkm
CTPYV perynm1pyeTcst MHTEHCUBHOCTb CMECH MaTepuana NOKpbITUS 11 Bo3ayxa. PekoMeHayeTcs HacTpouTb CTpyto pabouel cMeci
TaKm 06pa3om, YToGbI MOMY4NTL Kak MOXHO MEeHbLUMIA pa3Mep YacTuL, Matepuana, NocKombKy 310 obecneymsaeT onTMManbHoe
MOKPHITUE HUM MOBEPXHOCTH.

[Nonb3osaHue nynbeepu3amopom

Bo Bpems paboTbl CrieayeT npuaepkmBaTbCa paccTOAHNA MEXAY KOHLIOM N cToneTa 1 0bpabaTbiBaemoil MOBEPXHOCTLIO Mopsaka
10-15 cM. Mo BO3MOXHOCTW BECTU NUCTONET NEepreranKynsipHo obpabatsiBaemoit noBepxHocTH. Criegyet usberatb ABUKEHMIA
Mo fiyre, NOCKOMbKY OHI BbI3bIBAIOT HEPABHOMEPHOE HAHECEHMS MOKPLITUS. PEKOMEHYeTCS HaHOCUTb HECKOMBKO TOHKUX CrOeB
BMECTO OAHOTO TONCTOTO.

Peaynuposka meyeHus 8o3dyxa
B 3aBucuMOCTY OT BUAA pacrbinsieMoro Matepuana cregyet HacTpoUTb OTPErynMpoBaTb CKATOrO BO3OyXa ¢ MOMOLLbIO COOT-
BETCTBYIOLLIETO BpaLLaTeNbHOTO KpyXKka.

3amena conna
Heobxoanmo y6eauTses B TOM, YTO NPOBEAeHa 3aMeHa BCEro KoMMnekTa conma. B cocTas komnnekta BXOAWUT NakMpoBOYHOE
conno, urna 1 Bo3gyLIHoe conno.

YnnomHeHue uafbl
Bo Bpemst paboTbl crieyeT NpoBepsiTb HAAEXHOCTb YNIOTEHUS WIMbl. B criyyae 3HaYMTENbHOTO M3HOCA CeayeT 3aMeHNTb Npo-
Knagky BO Bpemsi TEXOCMOTPA MUCTOMETa C MOMOLLbO KMtoya Ans pa3bopky yINoTHSIOLLEro MexaHu3ma.

Ouyucmka u KoHcepeayus

Mocrie 3aBepLUeHNs paBoThl OTKMIOMTb NUCTONET OT CUCTEMBI MOJAYYW CKATOro BO3yXa v yaanuTb U3 Gaka yCTpoiicTea ocTaTku
pacnbinsiemoro marepuana. CtaparernbHO o41cTiTb Bak OT 0CTaTKOB pacrbinseMoro Marepuana.

CrapatenbHo NPOYUCTUTL BCIO JOPOTY NOAAYM pacribinsemMoro Matepuana. HeakkypatHasi 04ucTka CTaHeT MpUUMHON YXyALLEHHs
napameTpoB CTpyv.

OuMCTUTL BO3AYLLHOE COMIO C MOMOLLbHO LUETKW W pacTBOpUTENS. HYU B koeM cryyae He norpyxaTb nynbBepu3aTop B pacTBo-
PUTENb LIEMMKOM.

Hu B Koem cryyae He WICTUTb 3aBMBLUMXCS OTBEPCTHIA C MOMOLLbIO TBEPABIX NPEAMETOB, MOCKOMbKY AaXe He3HaUUTEmNbHbIE
BHYTPEHHME NMOBPEXAEHNS MOTYT MOBMMSITL Ha YXYALEHUE NapaMeTpoB CTPYM.

lMocne o4McTKM NUCTONETa CMa3aThb NOBUKHbIE 3MEMEHTbI YNNOTHEHU HEBOMBLUMM KONMYECTBOM CMa304HOTO CPELCTBa.
Takum 06pa3om 3achmKeUpoBaTb NakUPOBOYHOE CONMO, 4TOBkI M3GexXaTb HE[OCTATOYHOI NNOTHOCTY M OAHOBPEMEHHO obecne-
41T CBOBOAHOE [BUKEHNE UMbl

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA



Mepen no4aTkoM KOPUCTYBaHHA NPUCTPOEM feTaNbHO 03HAKOMTECS 3 IHCTPYKLIEID ANA KOpUCTYBaya Ta 36epexiTs ii.
3ACTOCOBYBAHHA
MynbBepu3aTop NpusHadeHuin Ans nakyBanbHuX pobit. MpuCTpili MpaLioe 3a paxyHoK KVBMEHHS CTUCHEHUM MOBITPAM. Jlak, Lo

3HaxoguTcs y Baky nictoneta, Ta CTUCHEHe NOBITPS, L0 MOAAETLCS Y MICTONET, YTBOPHOKTH CyMiLl YACTOK Naky Ta NoBITpst Ha
BMXO[i 3 conna nictonera.

TEXHIYHI JAHI
. | RDiametp | MicTkicTb n Morik matepiany Cuna wymy L, (EN
haTanoroaMM conna Gaka NOBITPA | MOBITPAHMI TUCK |  MOKPUTTA (Boga) 14462)" Konueauha | Maca
r mm] 1l fimin.] [MPa] Wmin [0BA)] [mis? kel
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 0,3 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 0,4 0,16- 0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 0,8 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34
MPABUIA TEXHIKW BE3MNEKKU

Hi B sixomy Bunapky He HaBOALTe MPUCTPIA Ha NioAei — MaTepiany NMOKPUTTA abo CTUCHEHe MOBITPA MOXe CTaTy
NPUYMHOLO TiNECHUX YLIKOAKEHD.

3abopoHeHO KOpUCTYBATUCA OYAb-AKUMM iHLUIMMM ra3amu, KpiM CTUCHEHOTO NOBITPSA. BUKOPMCTOBYBaHHS iHLLOMO rasy MoxXe
CTaTV MPUYMHOIO NOXKEX, BUBYXY Ta MOBAKHWX TINECHNX YLLKOMKEHb.

Mig 4ac nigKkniYeHHs NPUCTPOI0 A0 YCTaHOBKM CTUCHEHOTO MOBITPS CIif BPaxoByBaT MPOCTIp, NOTPIOHUIA ANs LnaHra, Wwob
YHVKHYTM NOLLKOZKEHHS LnaHra abo 3eqHyBauiB.

HeobxigHo 3abe3neunTyn ebekTvBHY BEHTUNSLI0 Ha poboyomy Micw. BincyTHicTb eekTUBHOI BEHTUNALIT MOXE CTaTh NPUYMHOID
noxexi, Bubyxy abo BMKnMkaTi 3arposy Ans 3[0poBs.

Cnig KopucTyBaTUCS MPUCTPOEM 3Mans Bif AXepen Tenna Ta BOTHI0, OCKINbKM Lie MOXe BUKIUKATY MOLIKOKeHHst ab0o noriplueHHst
Aii npuctpoto.

HeobxigHo LOTpMMYBATUCA 3aranbHUX NpaBun TEXHikv Be3neku, Wo AiloTb y BUNaaky poboTy 3 MaTepianamm, BAKOPUCTOBYBAHUMM
SIK IOKPUTTS, T KOPUCTYBATUCS BigNOBiAHMMM 3acobamu ocobucToi Beanek, TakuMm, sik 3aXMCHI Macky, OKynsipyt Ta pyKaBuLi.
Hi B sikomy Bunafiky He 3anuLuariTe 3MOHTOBaHY MHEBMATUYHY cucTeMy 6e3 Harnsay kanicikoBaHoro nepcoxany. He fonyckarite
npucyTHOCTI AiTeil No6nM3y 3MOHTOBaHOI THEBMATUYHOI CUCTEMM.

BHacnigok XuBNEHHs CTUCHEHUM MOBITPAM, L0 NepebyBae Mig BUCOKAM TUCKOM, MOXe BUHUKHYTU SBULLE 3BOPOTHBOI Bigaaui
MPUCTPOIO Y HanpPSIMKY, MPOTUNEXHOMY HaNPSIMKY HaHECEHHS NakyBanbHOro Matepiany. Y 383Ky 3 LM HeoOXiaHO NoBOAMTMCS
06epexHO, OCKiNbKM cuna BinAadi y Aeskux BUNagkax MOXE NPU3BECTY 0 YUCTIEHHUX NOBAXHUX NOPaHEHD.

PekomeHayeTbcs BUNpobyBaTW MPUCTPIA nepen novaTkoM ekcrnyaralii. PekomMeHayeTbCsi MPOBECTM HABYAHHSA MepcoHamny
CTOCOBHO KOPUCTYBaHHsi NPUCTPOEM. TakuM YMHOM NiaBULLYETLCS piBeHb Ge3nekn Ha BUPOBHULTBI.

HeobxigHo AoTpuMyBaTUCS BKa3iBOK BUPOOHWMKIB NakyBanbHWX MaTepiania Ta KOpWUCTYBATUCA HUMM 3TAHO 3 BKa3aHUMM
npaBunamm 0cobucTol, NPOTUNOXKEXHOT Ge3nekn Ta OXOPOHM HABKOMMLLHBOTO CepeaoBuLLa. HenoTpuMaHHs BKasiBok BUPOOHHKIB
nakyBanbHUX MaTepiania MoXe NpU3BECTM 10 NOBAXHUX TINECHUX YLUIKOLKEHD.

3 MEeTOH NiATBEPMKEHHS! KOMNATUBINBHOCTI 3 BUKOPUCTOBYBaHUMM faKyBanbHUMKM MaTepianamu CNcoK Matepianis, BXUTUX Y
KOHCTPYKLii npucTpoto, Byie AOCTYNHMA ANst BCiX, O 3ronocsTHCS.

Mig yac poBoTy 3i CTUCHEHMM MOBITPAM Y CUCTEMI HAKOMMYYETLCA eHeprisi. Cria noBoanTUCa 0BepexHo, ocobnnso nia yac poboTy
Ta nepeps y pobori, Wob YHUKHYTM HebE3NeKM, SIKy MOXKe BUKMMKATU HaKoMM4YeHa EHEprist CTUCHEHOTO NOBITPS.

Hi B sxomy BUNaaKy He HaBopbTe CTPYMiHb MaTepiany MOKPUTTA Ha Mmkepena Tenna abo BOTHIO, OCKINMbKK Le Moxe
BUKIMKATN NOKEXY.

IHCTPYKLIA ANA KOPUCTYBAYA

Moyamok pobomu

3a onoMOorok NNackoro Kroya HagiitHo NPUKPYTiTh CONO.

[NepeBipTe WinbHICTb | HAAINHICTb 36AHAHb CUCTEMM XMBMNEHHS CTUCHEHUM MOBITPSIM.

[Mepeq TUM, SIK MAKMOYATY LUNAHT XMBMEHHS A0 YCTAHOBKM, NPOLYATE 0T NOBITPSIM.

Mepen nyckoM NpUCTPOLO NEPEKOHATECS Y TOMY, LLO YMLLEHHS Ta KOHCEPBALLH0 MPOBEAEHO HAMEXHUM YUHOM.

[MepekoHaiiTecs y Tomy, Lo 6ak 3 MaTepianom NOKPUTTS NPUESHAHO A0 MPUCTPOID TakMM YMHOM, O Lie 3abe3nedye HeobxiaHy
LWiNbHICTb.

PezyniogaHHs WUpUHU CMpyMeHs
LLnpuHa Ta hopma CTPYMeHs! PErymioeTcst LNsXoM 06epTaHHs NOBITPSHOTO conra. opMy CTPYMEHS MOXHa PerymnioBaTy MiagHo,

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



3anexHo Big noTped, BiA Nnackoro Ao kpyrnoro. 3a AONOMOrOK perynstopa KinbkocTi MaTepiany NOKpUTTS PerynioeTes KinbkicTs
matepiany NoKpuTTS, L0 AOAAETLCS A0 CTPYMEHS MOBITPS. 3a [ONOMOTOI0 PErynsaTopa CTPYMEHS PEryMtoeTbCs iHTEHCUBHICTL
CyMilLi MaTepiany NoKpUTTS 3 NOBITPSIM. PekomeHayeTcs BUOpaTy Takuii CTPYMiHb CyMiLLli, LLO6 0TpUMaTh SIKOMOTO MEHLLi YacTKu
Matepiany NokpuUTTs, ockinbky Lie 3abesneyye kpalLe Ta binbLu piBHOMIPHE OCiAaHHs MaTepiany NOKPUTTS! Ha NOBEPXHi.

Kopucmysa+Hs npucmpoem

Mig Yac KOPUCTYBaHHS MPUCTPOEM AOTPUMYITECS BIACTaHI MiX COMMOM NPUCTPOIO Ta NoBepxHeto 06pobku y mexax 10 — 15 cm.
CrapaliTecs BECTV COMNO NPUCTPOIO NEPMEHANKYNAPHO MOBEPXHI 06p0BKY. YHMKalTe nepeMmiLLieHHs MPUCTPOIo MO Ay3i, OCKINbKM
Lie BUKIWKAE HepiBHOMIPHE OCiAaHHS Matepiany noKpUTTS. PeKOMeHOyeTbC HAHOCUTM KiNbka TOHLUKMX BEPCTB 3aMiCTb OBHieT
rpy6oi.

PezyrnosaHHs Momoky nogimps
3anexHo Big Bugy Matepiany NOKpUTTS crig MigibpaTyt BiAMOBigHY NOAaYy CTUCHEHOTO MOBITPS 3a AOMOMOIOKD PerynsTopa
MOBITPSAHOTO TUCKY.

BamiHa conna
[MepekoHaiiTecs y TOMy, L0 NPOBELEHO 3aMiHy BCbOrO KOMMMEKTY CONna. Y cknag KoMNNekTy BXOAWTb NakyBarbHe Conso, ronka
Ta NOBITPSIHE CONIO.

YWinbHeHHs 201Ku
Mig yac po60T1 HeoBXiAHO NEPEBIPSTY HAZIMHICTb YLLINbHEHHS FONKK. Y BUNaZKy 3HAYHOrO CNpaLtoBaHHs Clif 3aMiHWTI NPOKNaaKy
nif yac TexornsAy nictoneTa 3a JONOMOrOK NIACKOrO KItoya, NPU3HAYEHOr0 151 AEMOHTaXY YLLINbHIOIHOTO MexaHiamy.

YuweHHs ma KoHcepeauis

MNicns 3aBepLueHHs poboTy BigKNHOYITh NICTOMET Bif CUCTEMM NOAAYI CTUCHEHOTO NOBITPS Ta YCyHbTe 3 6aka MaTepian NoKpUTTS.
Cnig cTapaHHo o4MCTUTY BaK Bif 3anuLLIKiB MaTepiany NOKpUTTS.

CrapaHHO NpOYNCTITb BECH LUNAX NOAAYi MaTepiany nokpuTTs. BHacninok Hepbanoro o4MLLEHHs MOXYTb NOMpLUMTICS NapaMeTpy
CTPyMeHs MaTepiany NOKpUTTS.

[MoumcTiTh NOBITPSHE COMMO LLITOYKOK, HAMOYEHOID PO3YMHHUKOM. Hi B SIKOMY BUNaAKy He 3aHyploiiTe MPUCTPiil MOBHICTIO Y
PO3YNHHMK.

Hi B sikomy BuNagKy He npouuiuaiTe 3abuTi OTBOPM 3a AOMOMOrOK TBEPAMX MPEAMETIB, OCKIMbKW HaBiTb HE3HAYHI BHYTPILLH
MOLLKOMKEHHS MOXYTb HEraTUBHO BMNMHYTY Ha NapameTpy CTPYMEHS.

[licnst O4YMLLEHHS MPUCTPOIO CAA 3MACTUTM PYXOMi €NEMEHTM YLLINbHEHb HEBENMMUKOL KiMbKICTbI0 3MaLLyBanbHOro0 3acoy.
JlakyBarbHe cOno Cif NPUKPYTUTY TakUM YWUHOM, LLob 3aBe3neunTy NoTpibHY WinbHICTb, @ OBHOYACHO BiNbHUIA PYX FONKM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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Prie$ pradedant eksploatuoti §j prietaisa perskaityk visa instrukcija ir ja iSsaugok.
TAIKYMAS

Purskimo pistoletas yra skirtas lakavimo darbams atlikti. Taisyklingam pistoleto funkcionavimui yra bitinas suslégtas oras. Lakas i$
pistoleto rezervuaro ir suslégtas oras yra tiekiami | pistoleta, kurio purkSuke susidaro lako dalely€iy ir oro dengiamasis miinys.

TECHNINIAI DUOMENYS

Katalogo Flaneiras Rezén;garo oroiseiga | oro slégis > tokmé (va::le::)l 9% Trluksmg‘tlxgs b B vipeimu ygis Wasé

numerls [mm] I [Umin] [MPa] imin] [dB(A)] [mis?] lka]

YT-2340 14 06 410 02-03 019-025 <70 <25 0,74

YT-2341 15 06 410 03 0.15-022 <70 <25 0,64

YT-2346 18 10 380 04 0.16-024 <70 <25 0,96

YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34
SAUGOS REKOMENDACIJOS

Niekada nenukreipk prietaiso pur§kimo angos Zzmoniy kryptim - dengiamosios medziagos arba suslégtas oras gali bti
kiino pazeidimy ir kitokiy traumy priezastis.

Draudziama vietoj oro vartoti bet kokias kitokias dujas. Kitokiy dujy panaudojimas gresia rimtais kiino suZalojimus, gali sukelti
gaisrg arba sprogimo pavoju.

Prijungiant prietaisg prie suslégto oro jrangos, tam kad iSvengti Zarnos arba jungciy suZalojimo, reikia turéti omenyje reikalinga
zarnai erdve. Darbo vietoje turi bati uZtikrinta efektyvi ventiliacija. Sékmingos ventiliacijos stoka gali sukelti pavojy sveikatai, gaisra
arba sprogimo grésme.

Prietaisq reikia vartoti atokiai nuo $ilumos ir ugnies $altiniy, nes tie gali sukelti jo suZalojima arba funkcionavimo pablogéjima.
Atliekant darbus su dengiamosiomis medZiagomis, batina laikytis bendry darbo saugos taisykliy ir vartoti atitinkamai pritaikytas
asmeninés psaugos priemones, tokias kaip sandards akiniai, kaukés ir pirstinés.

Niekada nepalikti sumontuotos pneumatinés sistemos be jteisinto jg aptarnauti asmens priezidros. Neprileisti vaiky arti
sumontuotos pneumatinés sistemos.

Aukstu slégiu suslégto oro tiekimas gali sukelti prietaiso atatrankg prieSinga dengiamosios medZiagos purdkimui kryptim. Yra
bdtinas ypatingas atsargumas, kadangi atatrankos jégos gali kai kuriomis aplinkybémis sukelti gausius suzeidimus.
Rekomenduojama prie$ pradedant dirbti iSméginti prietaisa. Rekomenduojama, kad dirbantys prietaisu asmenys bty anks¢iau
atitinkamai apmokyti. Tai reikSmingai padidins darbo sauguma.

Butina laikytis dengiamujy medziagy gamintojo nurodymu ir vartoti jas sutinkamai su asmeniskos saugos, prieSgaisrinés apsaugos
ir aplinkosaugos principais. Dengiamujy medZiagy gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali badti rimty kino suZalojimy
priezastis.

Kompatibilumui su taikomomis dengiamosiomis medZiagomis nustatyti, prietaiso konstrukcijai vartoty medziagy saraSas bus
pateiktas pareikalavus.

Darbo su suslégtu oru metu visoje sistemoje kaupiasi energija. Kaip darbo, taip ir pertrauky metu yra batinas saugumo uztikrinimas
siekiant iSvengti pavojaus, kokj gali sukelti sukaupta suslégto oro energija.

Niekada nenukreipti dengiamosios medziagos srauto j Silumos arba ugnies Saltinj, tai gali sukelti gaisra.

VARTOJIMO INSTRUKCIJA

Darbo pradzia

Plok$¢iu raktu prisukti purkstuka.

Patikrinti suslégto oro tiekimo sistemos sandaruma ir sujungimy patikimuma.

Perpsti tiekimo Zarng oru prie$ prijungiant jg prie jrangos.

Prie$ panaudojant purskimo pistoleta, jsitikinti, kad jis buvo tinkamai iSvalytas ir uzkonservuotas.
|sitikinti, kad rezervuaras su dengiamaja medziaga yra prijungtas tinkama sandaruma uztikrinan¢iu badu.

Purskiamojo srauto ploCio reguliavimas.

Purskiamojo srauto plocio ir formos keitimas yra galimas oro purkStuko pasukimo pagalba. PurSkimo forma gali biti tolygiai
reguliuojama nuo plokscios iki apvalios, priklausomai nuo poreikiy. Dengiamosios medziagos kiekio reguliavimo rankenéle yra
nustatomas tos medziagos tiekimo j oro srautg kiekis. Savo ruoztu purskimo reguliavimo rankenéle yra nustatomas dengiamosios
medZiagos ir oro misinio purSkimo intensyvumas. Rekomenduojamas toks purSkimo srauto nustatymas, kad dengiamoji
medziaga sklaidytysi galimai maziausiomis dalelytémis, tai uZtikrins geresnj dengiamosios medziagos iSsidéstymag dengiamajame
paviriuje.
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Darbas su pistoletu

Pistoleto vartojimo metu atstuma tarp pistoleto purSkimo angos ir dengiamo pavirSiaus reikia laikyti nuo 10 iki 15 cm diapazone.
Reikia stengtis vedZioti pistoleto purSkimo anga statmenai dengiamojo pavirSiaus atzvilgiu. Vengti lanko formos judésiy, nes jy
pasekméje dengiamoji medZiaga iSsidésto netolygiai. Rekomenduojama kloti keliais plonais sluuoksniais, o ne vienu storu.

Oro tékmés reguliavimas
Priklausomai nuo dengiamosios medziagos risies, reikia atitinkamai parinkti suslégto oro kiekj, nustatant jj oro slégio reguliavimo
rankenéle.

Purkstuko keitimas
Reikia jsitikinti, kad liko pakeistas visas purk$tuko komplektas. | komplekta jeina dengiamosios medziagos purkstukas, purkstuko
adata ir oro purkstukas.

Adatos sandariklis
Darbo metu reikia tikrinti adatos sandariklio sandaruma. Sandariklio reikSmingo susidévéjimo atveju pistoleto periodiskos apZidros
metu reikia ji pakeisti nauju, vartojant tuo tikslu ploksciajj sandariklio komplekto demontavimo rakta.

Valymas ir konservavimas

Uzbaigus darba, pistoleta reikia atjungti nuo suslégto oro sistemos ir iStustinti prietaiso rezervuara, $alinant i$ jo dengiamosios
medZiagos likucius. Kruop3ciai iSvalyti rezervuarg nuo dengiamosios medziagos liekany.

Nuosekliai ir kruop3Ciai iSvalyti visq dengiamosios medziagos tékmés taka. Netikslus iSvalymas pablogins dengiamosios
medZiagos srauto parametrus.

Oro purkstuka iSvalyti tirpikliu suslapintu Sepetéliu. Niekada nenardinti viso pistoleto | tirpiklj.

UZsikimusiy angy niekada nevalyti kietais jrankiais, kadangi net nezymas vidiniai paZeidimai gali neigiamai jtakoti purskiamojo
srauto parametrus.

ISplovus pistoletq reika judamasias sandarikliy dalis patepti nedideliu konservuojancio tepalo sluoksniu.

Dengiamosios medZiagos purkstuka prisukti taip, kad nebity nesandarumy ir tuo pat metu bty uZtikrintas tolygus adatos
slankiojimas.
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Pirms ierices ekspluatacijas jasalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

PIELIETOSANA

Smidzinatajs ir paredzéts krasotaju darbu veikSanai. Faktors, kas ir nepiecieS$ams pareizai smidzinataja darbibai, ir saspiests
gaiss. Laka no smidzinataja tvertnes un saspiests gaiss, pieslégts pie smidzinataja, veic lakas un gaisa samaisijumu pie
smidzinataja izejas sprauslas.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Kataloga Sgrauslas Tyertnes Maksi[n?gl_a gaisa Maksimé!s gaisa | Apvalka m:ateriéla straume Skanas limenis Vi_brécijas Masa
Nr di tilpums patere.sana pied (ude.ns) L, (EN 14462) limenis

[mm] Ml [I/min] [MPa] [l/min] [dB(A)] [m/s?] [kg]
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 04 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 0,8 01 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34

DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Nedrikst novirzit ierices izejas caurumu cilvéku virziena — apvalka materiali vai saspiests gaiss var biit par kermena
ievainojumu vai citu traumu iemeslu.

Nedrikst lietot kaut kadas citas gazes saspiesta gaisa vieta. Citas gazes pielietoSana var ierosinat nopietnu ievainojumu,
ugunsgréku vai eksploziju.

Péc ierices pieslégSanas pie hidrauliskas sistémas ieverot vietu, vajadzigu $|itenei, lai nesabojat 8|ateni vai savienojumu.

Uz darba vietas nodroSinat efektivu ventilaciju. Efekfivas ventilacijas trakums var ierosinat draudu dzivei, ierosinat ugunsgréku
vai eksploziju.

lerici lietot talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat funkcionésanu.

levérot visparéju drosibas nosacijumu darba ar apvalka materialiem un lietot attiecigi uzlasitu personalas aizsardzibas iemeslu,
piem. brilles, maskas un ddrainus.

Nekad neatstat samontétu pneimatisku sistému bez pilnvarotas personas uzraudzibas. Neatlaut bérnus pie samontéto pneimatisko
sistému.

Baro$ana ar saspiesto gaisu, ar augstu spiedienu, var ierosinat ierices aizmeSanu pretéji apvalka materidla izme$anas virzienam.
Jabat seviski uzmanigiem, jo aizmeSanas spéks var ierosinat, kddos apstak|os, daudzkartgju ievainojumu.

Rekomendéjam parbaudtt ierici pirms darba uzsakSanas. Rekomendéjam, vai personas, kuras strada ar ierici, bitu attiecigi
apmacitas. Tas atlaus redzami uzlabot darba dro$ibu.

levérot apvalka materialu razotdja rekomendaciju un lietot saskana ar noraditiem personalas aizsardzibas, ugunsdroSibas un
vides aizsardzibas principiem. Apvalka materialu razotja rekomendaciju neievéro$ana var ierosinat nopietnu ievainojumu.

Lai konstatét lidzigumu ar lietotiem apvalka materidliem, ierices konstrukcijas materialu saraksts bis pieejams péc prasibas.
Darba ar saspiesto gaisu laika visa sistéma sakras energija. Esiet uzmanigi darba laikd un partraukuma laika, lai izvairoties no
draudiem, kuri var bt ierosinati péc saspiesta gaisa energijas sakrasanu.

Nekad nedrikst novirzit apvalka materiala striklu uz siltuma vai uguns avotu, jo tas var ierosinat ugunsgréku.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Darba uzsaksana

Lietojot plakanu atslégu, atskravét sprauslu.

Parbaudit saspiesta gaisa piegades sistémas hermétiskumu un savienojuma drosibu.

Izpdst gaisa vadu pirms piesleégSanas pie instalacijas.

Pirms smidzinataja lietoSanas parbaudit, vai ierice bija attiecigi notirita un konservéta.

Parbaudtt, vai tvertne ar apvalka materialu ir pieslégta tada veida, kur nodroSina attiecigu hermétiskumu.

Smidzina$anas striiklas platuma requléSana

SmidzinaSanas striklas platuma un formas maini$ana ir iesp&jama ar gaisa sprauslas roté3anu. Striiklas formu var laideni regulét
no plakanas lidz apalai, atkarigi no vajadzibas. Ar apvalka materiala daudzuma regulacijas kloki var noteikt apvalka materiala
daudzumu, samaisitu ar gaisa stravu. Ar smidzinataja regulacijas kloki var noregulét apvalka materiala samaisijuma ar gaisu
intensitati. Rekomendéjam uzstadit samaisijuma striiklu ta, lai sasniegt iesp&jami mazu apvalka materiala dalinu, tas nodroinas
labaku apvalka materiala uzklasanu uz virsmas.

Darbs ar smidzinataju
Lietojot smidzinataju, saglabat attalumu starp smidzinataja izeju un apstradatu virsmu diapazona no 10 Iidz 15 cm. Censties turét
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smidzinataja izeju perpendikulari apstradatai virsmai. Izvairoties no loku kustibas, tas var ierosinat nelidzenu apvalka materidla
uzklaSanu. Rekomendéjam uzlikt drusku smalku slanu, neka vienu biezu.

Gaisa stravas requléSana
Atkarigi no apvalka materiala veida, ir nepiecieSami izvélét saspiesta gaisa daudzumu, reguléSot ar gaisa spiediena regulacijas
kloki.

Sprauslas maini$ana
Parbaudtt, vai ir mainits viss sprauslas komplekts. Komplekta sastava ir apvalka materidla sprausla, adata un gaisa sprausla.

Adatas sablivésana
Darba laikd parbaudit adatas sablivé$anas hermétiskumu Redzamas izlietoSanas gadijuma blivétaju mainit smidzinataja

periodiskas apskates laika, lietojot plakanu atslégu sablivéSanas kompleksa demontazai.

TiriSana un konservacija

Péc pabeigta darba atslégt smidzinataju no saspiesta gaisa sistémas un iztukSot ierices tvertni no apvalka materidla atliekam.
TieSi notirit tvertni no apvalka materiala atliekam.

TieSi notirit visu apvalka materiala pado$anas celu. Nepreciza notiriSana var samazinat apvalka materidla strklas parametrus.
Nekad netirit noblokétu caurumu, lietojot cietu priekSmetu, jo pat neliels iek3&jais bojajums var nelabveligi ietekmét uz
smidzinaSanas stravas parametriem.

Péc smidzinataja mazgasanas uz blivétaju kustigdm dalam uzlikt nelielu smérvielas daudzumu.

Apvalka materiala sprauslu pieskravét tik stipri, lai nebdtu nehermétiskumu, bet lai saglabat adatas laidenu kustibu.
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Drive nez zacnete toto zafizeni pouzivat, prectéte si cely navod a uschovejte ho k pfipadnému pozdéjSimu pouziti.
POUZITI
Stfikaci pistole slouzi k provadéni lakyrnickych praci. K Fadnému provozu pistole je potfebny stlateny vzduch. Natérova hmota z

nadobky pistole a stlaceny vzduch pfivedeny do pistole vytvaFeji na vystupu z trysky smés jemné rozptylenych kapicek natérové
hmoty a vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
atalogové l::;lgll(;r ObJem Maximélpislpotieba tlTkaXiTélr!i P:g:::r?éalﬂé(\é/z:.éa')m Uroveri hluku L, (EN Uroven vibraci | Vaha
o [mm] ] [l/min] [MPa] [l/min] [dB(A)] [m/s] lkg]
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 04 0,16- 0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34

BEZPECNOSTNI PREDPISY

Nikdy nemifte tryskou nafadi smérem na lidi — nanasené materialy nebo stlaceny vzduch mohou zpiisobit poskozeni
zdravi a jiné Urazy.

Poutziti jakychkoli jinych plynd misto stlaeného vzduchu je zakazano. PouZiti jinych plyn by mohlo vést k vaznym Graz(im,
zpusobit pozar nebo vybuch.

Pfi pfipojovani naradi k rozvodu stlaeného vzduchu dbejte na to, aby se hadice nachazela ve svém vyhrazeném prostoru, kde
nem(Ze dojit k poskozeni hadice nebo spojek.

Na pracovisti musi byt zaji§téno Gcinné vétrani. Nedostatené nebo chybéjici vétrani mize ohroZovat zdravi, zplsobit pozér
nebo vybuch.

Naradi je tfeba pouzivat v dostatecné vzdalenosti od zdrojli tepla a ohné. Mohlo by dojit k jeho poskozeni nebo zhorseni funkénosti.
Béhem prace s natérovymi hmotami dodrZujte vSeobecna bezpecnostni opatfeni a pouzivejte vhodné prostfedky osobni ochrany
jako bryle, masky a rukavice.

Nikdy nenechavejte pfipojené pneumatické naradi bez dozoru osoby opravnéné k jeho obsluze. Nedopustte, aby se do blizkosti
pneumatického zafizeni pod tlakem dostaly déti.

Napajeni stlatenym vzduchem pod vysokym tlakem mliZe vyvolat zpétny raz nafadi smérem opaénym ke sméru vytoku natérové
hmoty. Proto zachovavejte maximaini opatrnost, jelikoz sila zpétného razu mize za urcitych podminek zplisobit mnohocetna
zranéni.

Doporucuje se naradi pfed zahajenim prace vyzkousSet. Je vhodné, aby osoby pracujici s timto naradim byly fadné zaskoleny.
Vyznamné se tak zvysi bezpecnost prace.

DodrZujte pokyny vyrobce natérovych hmot a pouZivejte je v souladu s uvedenymi zésadami individudlni ochrany, protipoZarni
ochrany a ochrany zivotniho prostiedi. Nedodrzovani pokynu vyrobce natérovych hmot mize zplisobit vazné poskozeni zdravi.

K ovéfeni snasenlivosti nafadi s pouzivanymi natérovymi hmotami je mozné pozédat o pfehled materiald pouzitych k vyrobé
nafadi.

Béhem prace se stla¢enym vzduchem se v celém systému nahromadi energie. Proto je tfeba béhem prace a prestavek v praci
zachovavat opatrnost, aby se vylou€ilo nebezpeCi ohrozZeni ze strany nahromadéné energie stlaceného vzduchu.

Nikdy nemifte proudem natérové hmoty na zdroje tepla nebo ohné, mohlo by to zptsobit pozar.

NAVOD K POUZITI

Zahéjeni prace

Trysku dotahnéte pomoci plochého klice.

Zkontrolujte tésnost a dotazeni spojli systému napajeni stla¢enym vzduchem.

Privodni hadici pfed pfipojenim k tlakovému rozvodu profouknéte vzduchem.

Pred pouZitim pistole zkontrolujte, zda je fadné vy¢isténd a zda na ni byla provedena udrzba.
Zkontrolujte, zda je nadobka na natérovou hmotu pfipojend zplsobem zarugujicim fadnou tésnost.

Regulace Sirky stfikaciho paprsku

Otacenim vzduchové trysky Ize ziskat stfikaci paprsky riiznych Sifek a tvard. Tvar paprsku Ize podle potfeby plynule regulovat
od plochého po kruhovy. Regulaénim knoflikem mnoZstvi natérové hmoty se nastavuje mnoZstvi natérové hmoty piivadéné do
proudu vzduchu. Knoflikem regulace nastfiku se zase nastavuje intenzita smési natérové hmoty se vzduchem. Doporutuje se
nastavit paprsek smési tak, aby se vytvarely pokud mozno co nejmensi ¢astecky natérové hmoty. Zajisti se tak rovnomérny nanos
natérové hmoty na povrchu.
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Préace s pistoli

Pfi pouzivani pistole je tfeba dbat na to, aby vzdalenost mezi tryskou pistole a stfikanou plochou byla v rozmezi od 10 do 15
cm. Vystup z pistole je tfeba vést kolmo ke stfikané ploSe. Viyhybejte se obloukovitym pohyblim, jsou pfi¢inou nerovnomémého
nanosu natérové hmoty. DoporuCuje se nanést nékolik tenkych vrstev misto jedné tlusté.

Regulace priitoku vzduchu
V zavislosti na druhu natérové hmoty je tfeba zvolit vhodné mnozstvi stiateného vzduchu. Nastavuje se otaCenim regulaéniho
knofliku tlaku vzduchu.

Vyména trysek
Zkontrolujte, zda je vyménén cely komplet trysek. Soucasti kompletu je tryska natérové hmoty, jehla a vzduchova tryska.

Ucpévka jehly
Béhem prace je tfeba kontrolovat tésnost ucpavky jehly. V pfipadé znaéného opotfebovani je tfeba ucpavku vyménit béhem
periodické prohlidky pistole. K demontazi kompletu ucpavky se pouZiva plochy klic.

Cisténi a tdrzba

Po ukonéeni prace odpojte pistoli od rozvodu stlageného vzduchu a z nadobky néfadi vylijte zbytek natérové hmoty. Nadobku
diikladné vycistéte od zbytkd natérové hmoty.

Dakladné vycistéte celou privodni trasu natérové hmoty. Nedokonalé vycisténi zhorSuje parametry stfikaciho paprsku natérové
hmoty.

Vzduchové trysky vycistéte pomoci $tétce namoceného v rozpoustédle. Pistole se v Zadném pfipadé nesmi ponofit do rozpous-
tédla cela.

Ucpané otvory neni dovoleno Cistit pomoci tvrdych pfedmétd, jelikoZ i sebenepatméjsi poskozeni vnitfnich ploch mize mit nega-
tivni dopad na parametry stfikaciho paprsku.

Po umyti pistole je tfeba na pohyblivé prvky ucpavek nanést malé mnozstvi mazadia.

Trysku natérové hmoty dotahnéte tak, aby tésnila a soucasné aby se jehla mohla plynule pohybovat.
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Pred zahajenim prace s tymto zariadenim je potrebné precitat cely navod a uschovat’ ho pre pripadné neskorsie
pouzitie.
POUZITIE
Striekacia pistol slizi na nana$anie naterovych hmoét. Pre zabezpedenie riadneho prevadzkovania je potrebny stladeny

vzduch. Naterova hmota z nadobky pistole a stlaeny vzduch po privedeni do piStole vytvarajd na vystupe z trysky zmes jemne
rozprasenych kvapdtok naterovej hmoty so vzduchom.

TECHNICKE UDAJE
L, Priemer Objem Maximalna spotreba Maximalny tlak Prietok nana$aného Urove hluku Uroven Viha
Katalogové | ‘trysky | nadriky duch fuc materialu (voda) | L, (EN14462) | vibracii
¢ [mm] ] [I/min] [MPa] [I/min] [dB(A)] [m/s?] [kg]
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 04 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34
BEZPECNOSTNE PREDPISY

Nikdy nemierte tryskou naradia na fudi - naterové hmoty alebo stlaceny vzduch by mohli sposobit’ poskodenie zdravia
alebo iné urazy.

Pouzitie akychkolvek inych plynov namiesto stlaceného vzduchu je zakazané. PouZitie inych plynov by mohlo viest k
vaznym Grazom, spdsobit poziar alebo vybuch.

Pri pripajani naradia k rozvodu stlateného vzduchu dbajte na to, aby sa hadica nachadzala v svojom vyhradenom priestore, kde
nemdze dojst ku poskodeniu hadice alebo spojok.

Na pracovisku sa musi zabezpecit U¢inné vetranie. Nedostatoéné alebo chybajuce vetranie moze ohrozovat zdravie, sposobit
poZiar alebo vybuch.

Néradie sa smie pouzivat v dostatoCnej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohfia. Mohlo by totiz déjst k poSkodeniu a zhoreniu
funkénosti naradia.

Pri vykonavani striekacich prac dodrZujte veobecné bezpe€nostné predpisy a pouZivajte vhodne zvolené individualne ochranné
prostriedky ako okuliare, masky a rukavice.

Nikdy nenechavajte zapojeny pneumaticky systém bez dozoru osoby opravnenej zariadenie obsluhovat. Nedopustte, aby sa do
blizkosti pneumatického zariadenia pod tlakom dostali deti.

Napéjanie stlatenym vzduchom pod vysokym tlakom mdze spdsobit spatny naraz naradia v smere opaénom k pradu naterovej
hmoty. Preto je potrebné zachovéavat mimoriadnu opatrnost, nakolko sily spatného razu mézu za uréitych podmienok sposobit
mnohopoCetné poranenia.

Odportéa sa naradie pred zahajenim prace vyskusat. Je vhodné, aby boli osoby pracujlce s tymto naradim riadne preskolené.
Viyznamne sa tak zvysi bezpeénost prace.

DodrZiavajte pokyny vyrobcu naterovych hmét a pouZivajte ich v sulade s uvedenymi zasadami individualnej ochrany,
protipoZiarnej ochrany a ochrany Zivotného prostredia. Nedodrziavanie pokynov vyrobcu naterovych hmét méze spdsobit vazne
poskodenie zdravia.

Pre overenie znaSanlivosti naradia s pouzivanymi naterovymi hmotami je mozné poZiadat o prehfad materidlov pouZitych na
vyrobu naradia.

Pogas préce so stlatenym vzduchom sa v celom systéme nahromadi energia. Preto je potrebné pocas prace a prestavok v praci
zachovavat opatrnost, aby sa vylicilo nebezpecenstvo ohrozenia od nahromadenej energie stlaceného vzduchu.

Nikdy nemierte pradom naterovej hmoty na zdroj tepla alebo ohiia, mohlo by to spdsobit’ poziar.

NAVOD NA POUZITIE

Zahéjenie prace

Trysku dotiahnite pomocou plochého kluca.

Skontrolujte tesnost a dotiahnutie spojov systému napéjania stlacenym vzduchom.

Privodnu hadicu pred pripojenim k tlakovému rozvodu prefikajte vzduchom.

Pred pouZitim pistole skontrolujte, ¢i je riadne vyCistena a i na nej bola vykonana udrzba.

Skontrolujte, ¢i je nadobka na naterova hmotu pripojena spdsobom zarucujlicim zodpovedajucu tesnost.

Regulécia Sirky striekacieho lica
Otacanim vzduchovej trysky je mozné ziskat' striekacie l¢e roznych Sirok a tvarov. Tvar luca je mozné podfa potreby plynulo
regulovat od plochého po kruhovy. Regulanym kolieskom mnoZstva naterovej hmoty sa nastavuje mnoZstvo naterovej hmoty

O R I G I N A L N A VvV O D U
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privadzané do prudu vzduchu. Kolieskom reguldcie nastreku sa zasa nastavuje intenzita zmesi naterovej hmoty so vzduchom.
Odporuca sa nastavit Iu¢ zmesi tak, aby sa vytvarali pokial mozno ¢o najmensie Ciastocky naterovej hmoty. Zabezpedi sa tak
rovnomerny nanos naterovej hmoty na povrchu.

Préca s pistolou

Pri pouZivani pistole je potrebné dbat na to, aby vzdialenost medzi tryskou pistole a striekanou plochou bola v rozmedzi od
10 do 15 cm. Vystup z pistole je potrebné viest kolmo k striekanej ploche. Vyhybajte sa oblikovitym pohybom, su pri¢inou
nerovnomerného nanosu naterovej hmoty. Odporica sa naniest niekolko tenkych vrstiev namiesto jednej hrubej.

Regulécia prietoku vzduchu
V zavislosti od druhu naterovej hmoty je potrebné nastavit vhodné mnozstvo stlateného vzduchu. Nastavuje sa otacanim
regulacného kolieska tlaku vzduchu.

Vymena trysiek
Skontrolujte, ¢i je vymeneny cely komplet trysiek. Su¢astou kompletu je tryska naterovej hmoty, ihla a vzduchova tryska.

Upchévka ihly
Pocas prace je potrebné kontrolovat tesnost upchavky ihly. V pripade znaného opotrebovania je potrebné upchavku vymenit
pocas periodickej prehliadky piStole. Na demontaz kompletu upchavky sa pouziva plochy kIU¢.

Cistenie a tidrzba

Po ukongeni prace odpojte pistol od rozvodu stlaeného vzduchu a z nadobky naradia vylejte zvySok naterovej hmoty. Nadobku
dokladne vygistite od zvySkov naterovej hmoty.

Dokladne vycistite celd privodnd trasu naterovej hmoty. Nedokonalé vy€istenie zhorSuje parametre striekacieho l0¢a naterovej
hmoty.

Vzduchové trysky vycistite pomocou Stetca namoceného v rozpustadle. Pistol sa v Ziadnom pripade nesmie ponorit do
rozpUstadla cela.

Upchaté otvory sa nikdy nesm €istit pomocou tvrdych predmetov, nakorko aj nepatrné poskodenie vnitornej plochy méze mat
negativny dopad na parametre striekacieho lica.

Po umyti pistole naneste na pohyblivé prvky upchavok malé mnozstvo mazadla.

Trysku naterovej hmoty dotiahnite tak, aby bola tesna a si¢asne aby sa ihla mohla plynulo pohybovat.

O R I G I N A L N A V O D U
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A szerszammal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és be kell azt tartani.
ALKALMAZAS

A festékszord pisztoly fényez8 munkékhoz hasznalatos. A pisztoly miikddéséhez siiritett levegdre van sziikség. A pisztoly
tartalyabdl szarmazo lakk és a siritett levegd a pisztoly fivékajan levegd és lakkcseppek elegyeként fujodik ki.

MUSZAKI ADATOK

ctoquim | P00 | | Metndle oo | il | Bnoanes | nip | Moo | vomg
[mm] 0] [liperc] [MPa] [Ifperc] [dB(A)] [m/s? [kg]
YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 1,0 380 04 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 038 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34

BIZTONSAGI AJANLASOK

Soha ne iranyozza a berendezés kimeneti nyilasat emberekre — a bevoné anyag vagy a siiritett levegé testi sériilések és
mas balesetek oka lehet.

Tilos a siiritett levegd helyett barmilyen mas gazt hasznalni. Mas gazok alkalmazasa sulyos sériiléseket, tiizet vagy
robbanast okozhat.

Aberendezés rakotésekor a siiritett levegd rendszerrel vegye figyelembe a témlé szamara sziikséges teret, hogy elkerilje a toml6
vagy a csatlakozok sériilését.

A munkahelyen biztositani kell a hatasos szellézést. A megfelelé szell6ztetés hidnya egészségromlashoz vezethet, illetve tiiz-
vagy robbanésveszélyt okozhat.

Az eszkozt héforrastdl és nyilt tliztdl tavol kell hasznalni, mivel egyébként megsériilhet, vagy a romolhat a mikédése.

Tartsa be a bevond anyagokkal végzett munkakra vonatkozd altaldnos biztonsagi szabalyokat, és hasznalion megfeleléen
megvalasztott egyéni véddeszkdzoket, ugymint védészemiiveget, allarcot és keszty(it.

Soha ne hagyja az Gsszeszerelt, siiritett levegds rendszert a kezelésére feljogositott személy feliigyelete nélkiil. Nem szabad
gyermekeket az 6sszeszerelt, siiritett leveg8s rendszer kdzelébe engedni.

A nagy nyomasu, siiritett levegds rendszerrel valé betaplalas az eszkdznek a bevond anyag kilovellésével ellentétes iranyu
visszarugasat okozhatja. Killénésen dvatosan jérjon el, mivel a visszartgast okozd er6k bizonyos esetekben tobbsz6rds sériilést
okozhatnak.

A munka megkezdése ajanlatos kiprobalni az eszkozt. Ajanlatos, hogy azok a személyek, akik az eszkdzzel dolgozni fognak,
megfeleld oktatasban részestilienek. Ez jelent6sen ndveli a munkavégzés biztonsagat.

Be kell tartani a bevond anyag gyartéjanak ajanlasait, a megadott munkavédelmi, tlizvédelmi és kdrnyezetvédelmi szabalyokkal
egylitt. Abevond anyag gyartoja altal megadott ajanlasok be nem tartasa sulyos sériiléseket okozhat.

Ahhoz, hogy ellendrizni lehessen az eszkéz gyartdsahoz hasznalt anyagok 6sszeférhetdségét az alkalmazott bevoné anyagokkal,
a felhasznalt anyagok listajat kilon kivansagra megkaldjtik.

A sritett leveg6vel torténé munkavégzés soran az egész rendszerben energia gy(lik fel. A munkavégzés soran és a munka
szlineteiben is dvatosnak kell lenni, hogy el lehessen keriilni a siiritett levegd kovetkeztében felgyilemlett energia altal okozott
veszélyeket.

Soha ne iranyozza a bevoné anyagot héforrasra vagy nyilt langra, mivel ez tiizet okozhat.

KEZELESI UTASITAS

A munka megkezdése

A meghuzashoz hasznaljon villaskulcsot.

Ellendrizze a sUritett levegével ellatd rendszer csatlakozasainak biztossagat és tomitettségét.

Arendszerhez vald csatlakoztatas el6tt fujja at a stiritett levegét betaplald tomiét.

A pisztoly hasznalata elétt bizonyosodjon meg réla, hogy az megfelelé médon ki van tisztitva és karban van tartva.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a bevoné anyagot tartalmazo tartaly megfeleléen témitve lett csatlakoztatva.

A sz6rt sugér szélességének szabalyozasa

A szort sugar szélességét és alakjat a levegdfivoka a levegéfivoka elforditasaval lehet szabalyozni. A l1égsugar alakjat
folyamatosan lehet valtoztatni lapostol kerekig, sziikség szerint. A bevond anyag mennyiségének szabélyozé gombjaval kell
bedllitani a levegBsugar mennyiségét. A szdrast szabalyozé gombbal a bevoné anyag és a levegd keverékének tdménységét
lehet allitani. Ajanlott Uigy bedllitani a keveréket, hogy a bevoné anyag a lehetd legkisebb cseppekben legyen, ez biztositja annak
legjobb eloszlasét a fellleten.
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Munkavégzés a pisztollyal

A pisztoly hasznalata kdzben a pisztoly és a bevonandd feliilet kdz6tt 10-15 cm tavolsagot kell tartani. Igyekezni kell a pisztoly
favokajat a bevonandd felilletre merdlegesen tartani. Keriilie az ives mozdulatokat, mivel azok a bevoné anyag egyenetlen
eloszlasahoz vezetnek. Ajanlatos inkabb tébb vékony réteget felvinni, mint egy vastagot.

A légaram szabalyozésa
A bevoné anyag fajtajatol fliggden kell a siritett levegd mennyiségét bedllitani a Iégnyoméast szabalyozé gombbal.

A favoka cseréje:
Meg kell gyézédni réla, hogy a teljes flvokakészlet ki lett cserélve. A készlet a bevond anyag fuvékajabdl, a tliszelepbdl és a
levegdfavokabol all.

A tliszelep témitése
Munka kdzben ellendrizni kell a tliszelep tomitését. Ha a tdmités nagyon el van hasznalddva, a pisztoly id8szakos ellenérzésekor
a tomitések kiszereléséhez hasznalatos villaskulccsal ki kell cserélni.

Tisztitas és karbantartas

A munka végeztével a pisztoly le kell csatlakoztatni a siritett levegds rendszerrl, és ki kell lriteni az eszkéz tartalyabol a
maradék bevond anyagot. A tartélyt alaposan ki kell tisztitani a bevoné anyag maradékatl.

Alaposan ki kell tisztitani azokat az alkatrészeket is, amelyeken az keresztulfolyik. A nem kelléen alapos tisztitas rontja a bevoné
anyag sugaranak paramétereit.

Alevegdfuvokat egy higitval megnedvesitett kefével kell megtisztitani. Soha nem szabad a pisztolyt higitdba meriteni.

A nem szabad az eldugult furatokat kemény targgyal tisztitani, mivel még a jelentéktelen sériilések is hatranyosan befolyasoljak
a szort sugar jellemz6it.

A pisztoly elmosasa utan a témitések mozgd részeire egy kevés kendanyagot kell felvinni.

A bevond anyag fuvokajat annyira kell meghtzni, hogy ne legyen tomitetlen, de ugyanakkor biztositsa a tiiszelep szabad
mozgasat.



Inaintea inceperii exploatarii prezentului dispozitiv va rugam cititi cu atentie instructiunile i pastrati-le.
UTILIZARE
Pistolul de pulverizare serveste la executarea lucrarilor de lacuire. Un factor necesar pentru functionarea corecta a pistolului este

aerul comprimat. Lacul din rezervorul pistolului si aerul comprimat care patrunde in pistol, formeaza un amestec de particule de
lac si de aer in timpul pulverizarii.

DATE TEHNICE
g F—— = : Proci - : s :
Nr. din Dlgl:zeatru rezervorului | maxim de aer | maxima a aerului Flu::clageerir:ea ‘(:::I) * Nwelu(IEzﬂ:E%‘ZL;Im b virllalrva(:!illl:)r Greutatea
catalog ) m imin] [MPa] Vmin] [dB(A)] [misq lka]
YT-2340 | 14 06 40 02-03 0,19-0,25 <70 <25 074
YT-2341 15 06 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 | 18 10 380 04 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 | 08 0,1 220 02-03 0,07- 0,11 <70 <25 0,34

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA

Nu indreptati niciodata pistolul de pulverizare in directia persoanelor - materialele de acoperire sau aerul comprimat pot
fi cauza unor rani sau alte tipuri de pericole. Este interzis sa utilizati orice alte gaze in locul aerului comprimat. Utilizarea
altor gaze poate duce deteriorari corporale grave, pot provoca incendii sau chiar explozii.

La conectarea dispozitivului la instalatia de aer comprimat trebuie sa aveti in vederea suprafata necesara furtunului, pentru a evita
deteriorarea furtunului sau a racordurilor.

La locul de munca trebuie safie asigurata o ventilare corespunzatoare a aerului. Lipsa unei ventilatii corespunzatoare poate pune
in pericol sanatatea persoanelor, poate provoca incendii sau explozii.

Dispozitivul trebuie utilizat departe de sursele de céldura §i foc, deoarece poate duce la deteriorarea acestuia sau la aparitia unor
defectiuni de functionare.

Ase respecta regulile de baza privind siguranta in cazul efectudrii unor lucrari cu materialele de acoperire, si se recomanda a se
utiliza echipament corespunzator de protectie cum sunt ochelari, mastile si manusile.

Nu utilizati niciodata sistemul pneumatic montat féra supravegherea persoanei autorizate sa-l utilizeze. Este interzisa prezenta
copiilor in apropierea sistemul pneumatic montat.

Alimentarea cu aer comprimat la presiune ridicata poate provoca aruncarea dispozitivului in sensul opus directiei de pulverizare.
Trebuie s&aveti in special in vedere caastfel de aruncari pot provoca, chiar si in conditii sigure, rani grave.

Se recomanda efectuarea unor probe ale dispozitivului inaintea inceperii lucrérilor. Se recomanda ca persoanele care deservesc
dispozitivul sa fie instruite. Acest lucru sporeste intr-un mod considerabil protectia muncii.

A se respecta recomandarile producatorului cu privire la materialele de acoperire, si a se utiliza in conformitate cu normele
de protectie personala, ani-incendiu si de protectie a mediului. Nerespectarea recomandarilor producatorului de materiale de
acoperire poate duce la pericole grave.

In vederea constatdrii compatibilitatii cu materialele de acoperire lista cu materialele utilizate la constructia dispozitivului este
disponibila la solicitarea clientului.

In timpul lucrérilor cu aer comprimat in sistem se acumuleaza energie. Se recomanda sa se lucreze cu precautie, si sa se
respecte toate normele de protectie si in timpul pauzelor, in vederea evitérii pericolelor care ar putea aparea in urma acumularii
de energie.

Nu indreptati niciodata pistolul de pulverizare in directia surselor de céldura sau de foc, pot fi provocate incendii.

Instructiuni de utilizare

Inceperea muncii

Utilizati o cheie plata pentru a inguruba duza.

Verificati etanseitatea si siguranta racordurilor sistemului de alimentare cu aer comprimat.

Suflati prin furtunul de alimentare cu aer inaintea conectérii acestuia la instalatie.

Inaintea utilizarii pistolului verificati daca acesta a fost curatat si conservat in mod corespunzator.

Asigurati-va carezervorul din material de acoperirea fost racordat in mod corespunzator si asigura etanseitatea.

Reglarea etangeitatii curentului de pulverizare

Modificarea latinii $i formei curentului de pulverizare putem obtine prin rotarea duzei de aer. Forma curentului poate fi reglata cu
ugurinta de la una plana la una circulara, in functie de necesitati. Manerul de reglare stabileste cantitatea de material de acoperire
care patrunde in curentul de aer. In schimb ménerul de reglare a pulverizarilor seteazd intensitatea amestecului de material de
acoperire cu aerul. Se recomanda setarea curentului amestecului in aga fel incat sa se obtina pe cat posibil particule mici de
material de acoperire.

INSTRUCTIUNIORIGINALE



Utilizarea pistolului

In timpul utilizarii pistolului trebuie sa pastrati o distanta intre curentul de aer, i suprafata care urmeaza sa fie acoperita de
10 pana la 15 cm. Trebuie sa va straduiti sa indreptati pistolul perpendicular pe suprafata care urmeaza a fi acoperita. Evitati
miscérile circulare, acestea duc la o acoperire neuniforma a materialului de acoperire. Se recomanda a straturi subtiri $i nu cu
un strat mai gros.

Reglarea fluxului de aer
In functie de tipul de material de acoperire trebuie sa selectati cantitatea de aer comprimat in timpul reglérii cu méanerul de reglare
a presiunii aerului.

Schimbarea duzei
Trebuie sa va asigurati ca a fost schimbat intreg ansamblul de duze. In componenta setului intra: duza material de acoperire, ac
de rulment si duza de aer.

Etansarea acului de rulment .

In timpul lucrarilor trebuie sa verificati etanseitatea garniturilor si a acului de rulment. In cazul deteriorarii considerabile a garniturii
aceasta se va schimba in timpul reviziei periodice a pistolului cu ajutorul unei chei plate pentru demontarea ansamblului de
etansare.

Curatirea si conservarea

Dupa terminarea lucrarilor trebuie sa deconectati pistolul de la sistemul de aer comprimat sa goliti rezervorul dispozitivului. Sa
curatati corespunzator rezervorul de resturile de material de acoperire ramase.

Sa curdtati cu atentie intreaga sina de transmitere a materialului de acoperire. O curatire necorespunzatoare poate duce la
scaderea parametrilor fluxului de material de acoperire.

Duzele de aer se vor curata cu ajutorul unei perii imbibate in diluant. Nu se recomanda sa scufundati intreg pistolul in dizolvant.
Nu se recomanda curatarea orificiilor infundate cu ajutorul unor obiecte tari deoarece chiar si mici deteriorari interioare pot
influenta nefavorabil parametrii fluxului de material de acoperire.

Dupa curétarea pistolului se recomanda lubrifierea partilor mobile de garnituri cu o cantitate mica de substanta de lubrifiere.
Duza materialului de acoperire se va inguruba in aga fel incat sa evitam patrunderea impuritatilor si sa asiguram o miscare cursiva
a acului de rulment.
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Antes de proceder a realizar los trabajos con la herramienta, lea el manual entero y guardelo.
LA APLICACION DE LA HERRAMIENTA
El objetivo de la pistola de pulverizacion es la realizacion de los trabajos de barnizar. El agente indispensable para el funcionamiento

correcto de la pistola de pulverizacion es el aire comprimido. El barniz del tanque de la pistola y el aire comprimido suministrado
para la pistola crean un a mezcla de particulas del barniz y el aire en la salida de la tobera de la pistola.

DATOS TECNICOS
El ndmero El diametro | La capacidad l?l_consumq 'Le_) presiénl El ﬂujo_de_l material de | Nivel de ruido _INive! de Masa
del catl de la tobera del tanque | méaximo .del aire | maxima del aire recubrlmlepto (agua) L, (EN 14462)
[mm] U] [I/min.] [MPa] [I/min.] [dB(A)] [m/s?] [kg]

YT-2340 14 0,6 410 02-03 0,19-0,25 <70 <25 0,74
YT-2341 15 0,6 410 03 0,15-0,22 <70 <25 0,64
YT-2346 18 10 380 04 0,16-0,24 <70 <25 0,96
YT-2357 08 0,1 220 02-03 0,07-0,11 <70 <25 0,34

RECOMENDACIONES DE LA SEGURIDAD

No dirija jamas la boca de la herramienta hacia las personas - los materiales de recubrimiento o el aire comprimido
pueden ser causa de distintas lesiones.

Se prohibe usar cualquier otro gas que el aire comprimido. La aplicacion de otros gases con la herramienta puede ser causa
de lesiones graves, incendios o explosiones.

Conectando la herramienta a la instalacion del aire comprimido tome en cuenta el espacio necesario para la manguera, con el fin
de evitar el dafio de la manguera o las conexiones.

El lugar de trabajo debe ser adecuadamente ventilado. La falta de la ventilacién adecuada puede ser causa de ciertos peligros
para la salud, incendios o explosiones.

La herramienta debe usarse lejos de las fuentes del calor y fuego, ya que pueden causar su deterioro o empeoramiento del
funcionamiento de la maquina.

El operador debe observar las reglas generales de seguridad realizando los trabajos con materiales de recubrimiento, y usar
medidas de proteccion personal adecuadas, como gafas de proteccion, mascaras y guantes.

No deje jamas el sistema neumatico instalado sin la supervision de la persona autorizada para el manejo de la herramienta. No
permita el acceso de nifios cerca del sistema neumatico instalado.

La alimentacion con el aire comprimido bajo una presion alta puede causar un contragolpe de la herramienta hacia la direccion
opuesta a la direccion del lanzamiento del material de recubrimiento. Mantenga un cuidado especial ya que las fuerzas del
contragolpe pueden bajo ciertas circunstancias causar multiples lesiones.

Se recomienda probar la herramienta antes de empezar el trabajo. Se recomienda que las personas que trabajen con la
herramienta sean adecuadamente capacitadas, lo cual incrementara significativamente la seguridad de trabajo.

Obsérvense las recomendaciones del productor de los materiales de recubrimiento; apliquelos de acuerdo con los especificados
principios de la proteccién personal, proteccién contra incendios y proteccion del medio ambiente. En el caso de que no se
observen las recomendaciones del productor de los materiales de recubrimiento, existe el riesgo de lesiones graves.

Para establecer la compatibilidad con los materiales de recubrimiento que se estén aplicando, la lista de los materiales usados
para la construccion de la herramienta sera proporcionada, si es requerida.

Durante el trabajo con el aire comprimido todo el sistema acumula la energia. Sea cuidadoso durante el trabajo y los intervalos
con el fin de evitar los peligros que pueden ser causados por la energia acumulada del aire comprimido.

No dirija jamas la corriente del material de recubrimiento hacia las fuentes del calor o fuego, lo cual podria causar un
incendio.

INSTRUCCIONES DEL USO

El comienzo del trabajo

Use una llave de boca abierta para apretar la tobera.

Revise la hermeticidad y la seguridad de las conexiones del sistema de alimentacién de aire comprimido.

Limpie con aire la manguera de alimentacion del aire comprimido antes de conectarlo a la instalacién.

Antes de usar la pistola asegUrese de que haya sido sujeto a la limpieza y el mantenimiento de una manera adecuada.
Asegurese que el tanque con el material de recubrimiento esta conectado de una manera que garantice su hermeticidad
adecuada.

Ajuste de la corriente de pulverizacion
El ancho y la forma de la corriente de pulverizacidn pueden modificarse girando la tobera de aire. La forma de la corriente puede
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ajustarse flexiblemente desde plana hasta redonda, dependiendo de las necesidades. El volante de ajuste de la cantidad del
material de recubrimiento sirve para ajustar la cantidad del material de recubrimiento suministrado para la corriente del aire;
mientras el volante del ajuste de la pulverizacién sirve para ajustar la intensidad de la mezcla del material de recubrimiento
con el aire. Se recomienda ajustar la corriente de la mezcla de tal manera que permita obtener las mas mindsculas particulas
del material de recubrimiento posibles, lo cual va a garantizar un mejor esparcimiento del material de recubrimiento sobre la
superficie.

El trabajo con la pistola

Durante el trabajo con la pistola mantenga la distancia entre la boca de la herramienta y la superficie de 10 a 15 cm. Trate de
guiar la boca de la pistola perpendicularmente a la superficie que esta siendo cubierta. Evite movimientos de curva, los cuales
van a causar que el material de recubrimiento sea depositado de una manera desigual. Se recomienda aplicar varias capas finas,
mas bien que una gruesa.

El ajuste del flujo del aire
Dependiendo del tipo del material de recubrimiento ajuste la cantidad del aire comprimido girando el volante de ajuste de la
presion del aire.

Reemplazamiento de la tobera
Asegurese que toda la unidad de la tobera haya sido reemplazada. La unidad consiste de la tobera del material de recubrimiento,
la aguja y la tobera de aire.

Empaquetadura de la aguja

Durante el trabajo revise la hermeticidad de la empaquetadura de la aguja. En el caso de un deterioro significante, la junta debe
reemplazarse durante una revision periddica de la pistola usando una llave de boca abierta para desmontar la unidad de la
empaquetadura.

Limpieza y mantenimiento

Habiendo terminado el trabajo desconecte la pistola del sistema de aire comprimido y vacie el tanque de la herramienta de los
restos del material de recubrimiento. Limpie cuidadosamente el tanque de los residuos del material de recubrimiento.

Limpie cuidadosamente toda la ruta del material de recubrimiento. En el caso de que la limpieza sea incorrecta, los parametros
de la corriente del material de recubrimiento se veran afectados.

La tobera del aire debe limpiarse con un cepillo humedecido con un solvente. Nunca sumerja toda la la pistola en el solvente.
Nunca limpie los orificios bloqueados usando objetos duros, ya que incluso dafios internos menores pueden afectar los parametros
de la corriente de pulverizacién.

Habiendo limpiado la pistola aplique una cantidad pequefia de lubricante en las partes moviles de la empaquetadura

La tobera del material de recubrimiento debe apretarse para evitar fugas, pero al mismo tiempo garantizar el movimiento libre
de la aguja.
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